Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™

Oceli ® Unlikové, legované a nastrojové oceli az do 450 HB (48 HRC) KZKENNAMETAIZ

Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky

ond [¥¥ond DRIVE

Pozitivni britové desticky s fazetkou Wiper
Velikost posuvu (mm/ot.)

Negativni britové desticky s fazetkou Wiper
Velikost posuvu (mm/ot.)
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. Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
-FW
Dokoncovaci
fazetka Wiper
Krok 2 e Vyberte sortu
Negativni geometrie britové desticky Pozitivni geometrie bitové desticky
Rezné podminky -FW -MwW -RW -FW -MW
Tézké prerusované fezy ':a - - KCP25B/KCP25 - KCP25B/KCP25
Lehce preruSované fezy O KCP10B/KCP10 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25
Proménnd hloubka fezu, KCP05B/KCP05/ KCP10B/KCP10/
odlitky nebo vykovky KT315 KCP10B/KCP10  KCP10B/KCP10 KCK20B/KCK20 KCP10B/KCP10
Plynuly fez, predobrobenj povrch KCPORE/KCPOS! KcposB/KePos  Kep1og/kepto  KCPIOEAKEP1O/ KT315

Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky

Negativni britové desticky Pozitivni bfitové desticky

Velikost posuvu (mm/ot.) Vuellléost posuvnu (mm1/0t.)
5 0,16 4 2,5
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Dokoncovam dokoncovam vysokopevnostni materialy.
Presné dokoncovani
Krok 2 ¢ Vyberte sortu ) o ) o
Negativni geometrie biitové desticky Pozitivni geometrie biitové desticky
Rezné podminky -FF -FN -MN -MR -RN -RP -1 -UF -LF -FP -MF -MP
KCu10/
e o™ KCP10B/ KCP25B/ KCP30B/ KCP30B/  KCP30B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP40B/ KCM25B/
Tezké preruSovang fezy <7 KCP10  KCP25  KCP30 ~  kcpaoB  KepaoB  ~  KOP2SB/ Tyopos kcP2s  KCPAO  KCM25
KCcu10/
L, KCP10B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/
Lehce prerusovane fezy C “Kerio  KeP2s  KcP25  KCP25  KCP25  KCP25 - KRB/ kecP2s  KCP25 KPS KOP25
Proménnd hloubka Fezu, o) Koo/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ ..  KCPI0B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/
odlitky nebo vykovky k31w KCP10O  KCP10 KCP10  KCP10  KCP10 KCP10  KCP10  KCP10  KCP10  KCP10
Plynuly fez, predobrobeny o KCPooB/ kcpose/ kcpose/  KOPIOB/ kcpose/ KCPoSB/ .. KoPose/ KCroob! KCPOSB/ ycposp/  kopose/
povrch (r31e  KCPOS  KCPO5 . ich  KCP10  KCP10 KePo5 ¥ o) KGPO5  KCPOS
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAII Oceli ® Uhlikové, legované a nastrojové oceli az do 450 HB (48 HRC)

Krok 3 e Volba fezné rychlosti

Nizkouhlikové (<0,3% C) a snadno obrobitelné oceli

Rezna rychlost — m/min (SFM)

Pocateéni podminky <>

Materialovéa 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 455 | 495
skupina Sorta (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPKO05 <> 435 1450
KCP10B/KCP10 <> 395 1320
KCP25B/KCP25 <> 275 925
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 210 700
KT315/KTP10 <> 440 1450
KCU10 <> 280 925
Stredni a vysokouhlikové oceli (>0,3% C) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <[>
Materialova 135 180 | 225 275 320 | 360 | 410 | 455 | 495
skupina grade (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <> 265 880
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 150 500
KT315/KTP10 < 270 880
KCU10 <> 200 650
Legované a nastrojové oceli (<330 HB) (<35 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <[>
Materialova 135 180 | 225 275 320 | 360 | 410 | 455 | 495
skupina Sorta (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 205 680
KCP10B/KCP10 <> 190 630
KCP25B/KCP25 <> 155 510
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40| <[> 120 400
KT315/KTP10 <> 210 680
KCU10 <> 155 510
Legované a nastrojové oceli (340-450 HB) (36—48 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky < >
Materialova 60 90 120 150 180 | 210 | 240 | 270 | 300
skupina Sorta (200) | (300) | (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPKO05 <> 160 530
KCP10B/KCP10 <> 145 480
KCP25B/KCP25 <> 105 360
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 95 325
KT315/KTP10 <> 210 530
KCU10 <> 110 360
Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli (<330 HB) (<35 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky < >
Materialova 120 | 150 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360
skupina Sorta (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) | (1100) | (1200) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <> 215 720
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 135 450
KT315/KTP10 <> 250 800
KCU10 <> 200 660
Feritické, martenzitické a PH nerezové oceli (340-450 HB) (36-48 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <[>
Materialovéa 105 135 165 195 | 225 | 255 | 285 | 315 | 345
skupina Sorta (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPKO05 <> 200 660
KCP10B/KCP10 <> 180 600
KCP25B/KCP25 < 150 500
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 | <[> 105 350
KT315/KTP10 <> 200 660
KCU10 <> 150 500

kennametal.com

B11



Biitové desticky Kenna
Nerezové oceli ® Austenitic

Krok 1 e Vyberte ty

Negativni bfitové desticky s fazetkou Wiper

metal e Beyond™ Drive™
ké nerezové oceli

p britové desticky

Velikost posuvu (mm/ot.)

fLa(;@wva o5

Pozitivni britové desticky s fazetkou Wiper

KZKENNAMETAIZ

ond [¥nd orive

Velikost posuvu (mm/ot.)
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Krok 2 e Vyberte sortu
Negativni geometrie britové desticky Pozitivni geometrie britové desticky
Rezné podminky -FW -Mw -FW -Mw
Tézké preruSované fezy ‘:; - - - -
Lehce preruSované fezy C KCM15B/KCM15 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15 KCM15B/KCM15
Proménna hloubka fezu, odlitky nebo vykovky O KCM15B/KCM15 Kcu10 Kcu10
Plynuly ez, predobrobeny povrch @ KoMIRB/KCMIS/ KCM15B/KCM15 KT315 KT315
Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky Md‘ ond DRIVE"
Negativni britové desticky Pozitivni bfitové desticky
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
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E . Posuv (palec/ot.) a Posuv (palec/ot.)
L
\
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Stredni obrabéni Pfesné dokonCovani
’
-FP -FF
Dokoncovani
Krok 2 e Vyberte sortu
Negativni geometrie britové desticky
Rezné podminky -FF -FP -MP/-UP -P/-RP -MR
Tézké preruSované fezy ‘:; KCU10 KCM15B/KCM15  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35
Lehce preruSované fezy Cl KCU10 KCM15B/KCM15  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25
I M . , KCM15B/KCM15/ KCM15B/KCM15/
Proménna hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky o KT315 KCU10 KCM15B/KCM15 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15
L ] KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/
Plynuly fez, pfedobrobeny povrch O KT315 KT315 KCU10 KCU10 KCM15B/KCM15

(pokracovani na dalsi strané)
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAIZ Nerezové oceli ® Austenitické nerezové oceli

Krok 2 Vyberte sortu (pokracovani na dalsi strané)
Pozitivni geometrie biitové desticky

Rezné podminky -1 -UF -LF -MP/-MF -FP .GT-LF
Té3ké prerusované fezy ., - KCUZ5  KCM3SB/KCM35 Kewzse/koms KCUZSIKIMZSB/  yoypg
Lehce preruSované fezy C - KCU10 KCM25B/KCM25 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15 KCU25
Proménnd hloubka fezu, odlitky nebo vykovky O KT315 - KCM15B/KCU10 KCM15B/KCM15 KCU10 KCu10
Plynuly fez, predobrobeny povrch O K315 - KCNTBBIIMIS! kemisB/KcMIS  KTP1O KCu10

Krok 3 e Volba fezné rychlosti

Austenitické nerezové oceli Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 90 135 180 225 270 315 360 405 450
skupina Sorta (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 180 600
KCM25B/KCM25 <> 150 500
KCM35B/KCM35 | <[> 120 400
- KT315 <> 230 750
KCU10 <> 215 700
KCU25 <> 180 550
Austenitické nerezové oceli Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 90 135 180 225 270 315 360 405 450
skupina Sorta (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 165 550
KCM25B/KCM25 <> 140 450
"2 KCM35B/KCM35 <> 105 350
KT315 <> 215 700
Kcuto <> 200 650
KCu25 <> 165 500
Austenitické nerezové oceli:
Duplexové oceli (feritické a austenitické) Rezna rychlost — m/min (SFM) Poéatecni podminky <
Materialova 920 135 180 225 270 315 360 405 450
skupina Sorta (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 150 500
KCM25B/KCM25 <> 120 400
3 KCM35B/KCM35 <> 90 300
KT315 <> 200 650
KCu10 <> 185 600
KCU25 <> 150 450

kennametal.com KZKENNAMETAE B13



Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™

Litiny ® Sedé a tvarné litiny  Bfitové desticky s fazetkou Wiper KZKENNAMETAIZ

Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky

Negativni britové desticky s fazetkou Wiper

ond [E%nd oRive

Pozitivni britové desticky s fazetkou Wiper

Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
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W | \ £ s 063 5 a £ s 08 S
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-FW -FwW ol 0,16 “FW 006 0,16
.004 0,10 Dokon(“;o ac' .004 0,10
vaci h
-T-20FW .012“1 .nn1.r_xnn25.nna_m.n1n .1115'025.|)4ro"m.1|::1"153 fazetka Wiper .u:]zm '"m%uzs'u 4.m15'° 0 .tns'rl E.tmn'n n“.l,],uea
W Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
-FW
-T-20FW
Dokoncovaci
fazetka Wiper
Krok 2 ¢ Vyberte sortu
Seda litina
Negativni geometrie bfitové desticky Pozitivni geometrie biitové desticky
Rezné podminky -FW -T-20FW -S...MW... -FW -MwW
. - o™ KCK15B/KCK15/
Tézké prerudované fezy e - KY3500 KB1345 - KCK20B/KCK20
(.. ‘v KCK15B/KCK15/
Lehce preruSované fezy C KCK15B/KCK15 KY3500 KB1345 KCK20B/KCK20 KCK20B/KCK20
X4 % ; . KCKO05B/KCK05/ KCK15B/KCK15/
Prom&nné hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky e KYK10 KB1345 KCK20B/KCK20 KCK20B/KCK20
fvoo oy v KCK05B/KCKO05/ KCK20B/ KCK15B/KCK15/
Plynuly fez, predobrobeny povrch KT315 L AR KT315 KCK20B/KCK20/KT315

Tvarna litina

Negativni geometrie biitové desticky

Pozitivni geometrie bfitové desticky

Rezné podminky -FW -T-20FW -FW -Mw
Tézké prerudované fezy % = = = =
[ 5 KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/

Lehce preruSované fezy C KCK15 KY3500 KCK20 KCK20

R . ; g KCK05B/KCK05/ KCK20B/ KCK20B/
Proménna hloubka fezu, odlitky nebo vykovky O KT315 KYK10 KCK20 KCK20

P : KCK05B/KCKO05/ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/
Plynuly fez, pfedobrobeny povrch O KT315 KYK25 KT315 KT315
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KZKENNAMETAIZ

Krok 3 e Volba fezné rychlosti

Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
Litiny  Sedé a tvarné litiny ® Bfitové desticky s fazetkou Wiper

Seda litina Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocateéni podminky <>
Materialova 60 150 240 330 420 510 600 690 780
skupina Sorta (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO05B/KCKO05 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 300 1000
KT315 <> 275 900
Tvarné, zhutnélé a temperované litiny (pevnost v tahu<80 KSI) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocéatecni podminky <
Materidlova 60 150 240 330 420 510 600 690 780
skupina Sorta (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCK05B/KCKO05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 <> 270 900
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 240 800
KT315 <> 275 900
Tvarné, zhutnélé a temperované litiny (pevnost v tahu>80 KSI) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 60 150 240 330 420 510 600 690 780
skupina Sorta (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCK05B/KCK05 <> 240 800
KCK15B/KCK15 <> 215 725
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 210 700
KT315 <> 230 750
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
Litiny e Sedé a tvarné litiny KZKENNAMETAIZ

Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky ond ond DRIVE"
Negativni britové desticky Pozitivni bfitové desticky
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 25
. 630 0,04 0.1 0,25‘ } ‘I),‘63‘ 1,6 16 n | ‘ 630 0,04 01 0,25 0,63 1,6 16
¢ 400 N 10 400 10
.MA -T-20 250 5,3 -MF -T-20 250 o
-8-20 B 160 _-S'\_'|2‘:] 1.0 = B 160 40 =
& = = = -MF =
= 060 6 = a g = B0 16 =
D 00 ;UNIGRETR 1o 2 2 00 kP 10 2
-MR 20 9w = 0ss S -MP -C S o] | 0es 2
Stfedni . g 20 oo 3 PP Bt | e | b 3
hrubovani Hrubovani 2 T hep = Stiedni obrabéni = oo oul M ==
00 016 006 M7 0,16
Ll =11 I
E H 004 0,10 & g 00N\ CUF } 0,10
i .0015_! .004 010 .025 .060 P \ A1 .0 15‘ } ‘.l.ll)d‘ ‘.D 0 .025 .060 DY
-UN -RP 0017 0025 .0060 0160 .040° .100 -LF -T-20 0017 0025 .006° .016° .040°  .100
Posuv (palec/ot.) Posuv (palec/ot.)
- | -
At
-T-20 -FN P MT
Pozitivni
O%trrgggr'ﬂ Dokoncovani Dokongovani
= o
y 'v
-T-20 -MT -1 -UF
Dokoncovani Presné dokoncovani
* Geometrie je vhodna pi stfednim obrabéni vysokopevnostnich materialli pro snizeni tlaku na nastroj.
Krok 2 e Vyberte sortu
Seda litina
Negativni geometrie bfitové desticky Pozitivni geometrie britové destiéky
Rezné podminky -FN -MR -UN(-RP) -MA -LF -FP -MF -MP
T3k oferuSovand e o~ Kokise/  NCFZB/ yCiooB/ KCK20B/ KCK20B/  KCK20B/  KCK20B/  KCK20B/
P Y «? KCK15 KCP10B/KCP10 KCK20  KCK20 KCK20 KCK20 KCK20 KCK20

KCK15B/ '%’;1“3/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/  KCK20B/

Lehce prerusované fezy KCKIS oonctmpp; KCK20 KCK20  KCK20  KCK20  KCK20  KCK20

Klfc'ﬂ’gg’/ KCK15B/  KCK15B/ KCK15B/ KCK15B/ KCK20B/ KCK15B/  KCK20B/

Proménnd hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky KCK15 KCK15 KCK15 KCK15 KCK20 KCK15 KCK20

Ol O|0

KT315
Ul fez. ofedabrobent nourch KchK|?O55B/ KCK15B/  KCKOSB/ KCKOSB/ KCKOSB/ KCK20B/ KCK15B/  KCK20B/
ynuly rez, p yp Rl KCK15 KCKO5  KCKO5  KCKO5 ~ KCK20  KCK15  KCK20
Tvarna litina
Negativni geometrie britové desticky Pozitivni geometrie bfitové desticky
Rezné podminky -FN -UN(-RP)  -MA -11/-UF -LF -MF -FP -MP
e +~ KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/  KCK20B/
Tezke prerusované fezy <’ KCKI15  KCK20  KCK20 - KCK20  KCK20  KCK20  KCK20

L KCK15B/  KCK20B/  KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/  KCK20B/
Lehce preruSované fezy C “kokis  Kkokzo  keko KOU0 eekop  Kekeo  Kekeo  Kekzo
KCKOSB/ yox158/  KeK15B/ KCK15B/  KCK15B/ KCK20B/  KCK20B/
Proménnd hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky O KCK05/ KCK15 KCK15 KCU10 KCK15 KCK15 KCK20 KcK20
KT315
KCKOSB/ \oxosB/  KeKosB/ KCK15B/  KCK20B/  KCK20B/
Plynuly fez, predobrobeny povrch O KCKO05/ KCKO5 KCKO5 KT315 KCU10 KCK15 KCK20 KCK20
KT315

(pokracovani na dalsi strané)
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAIZ Litiny ® Sedé a tvarné litiny

Krok 3 e Volba fezné rychlosti pokracovéni na daisi strang) (Optimaini fezné rychlost zavisi na kvalité a Gistot& odlitku.)

Seda litina Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materilova 60 180 305 430 550 675 800 920 | 1040 | 1160
skupina Sorta (200) | (600) | (1000) | (1400) | (1800) | (2200) | (2600) | (3000) | (3400) | (3800) |  m/min SFM
KT315 <]> 275 900
KB1340/KB1345 <> 760 2500
KCKO05B/KCKO05 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <[> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 300 1000
Tvarné, zhutnélé a temperované litiny
(pevnost v tahu <600 MPa) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 90 | 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
skupina Sorta (300) | (450) | (600) | (750) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | (1800) | (1950) m/min SFM
KT315 <> 275 900
KCu10 <> 200 650
KCKO05B/KCK05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 <> 270 900
KCK20B/KCK20/KCPKO05 <> 240 800
Tvarné, zhutnélé a temperované litiny
(pevnost v tahu >600 MPa) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materidlova 90 | 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
skupina Sorta (300) | (450) | (600) | (750) | (900) |(1050)|(1200)((1350)|(1500)|(1650)|(1800)((1950)]  m/min SFM
KT315 <> 230 750
KCU10 <> 150 500
KCKO05B/KCK05 <> 240 800
KCK15B/KCK15 <> 215 725
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 210 700

kennametal.com
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
NeZelezné kovy e Slitiny hliniku KZKENNAMETAIZ

Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky ond DRIVE"
Negativni britové desticky Pozitivni bfitové desticky
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16 g 630 0,04 01 0,25 0,63 1,6 16
s .400 10 . .400 10
.250 T 6,3 — .250 6.3
..GP .MS g 6 w0z ..GT-HP g 60 i U
Y, . ., g 100 1 25 £ Y Y . §_ 100 25 E
Stedni dokonCovani S w 6 3 Stedni dokonCovani < s 3
& oaH -GP 1,0 >§ R H | .omap 10 >§
g W e - 2= -
8 .ulurﬁ’c‘;.’:> (PCD) 0,40 o g .016 0,40 o
= 010 S- 025 T T 00 .GT-LF } 025 T
o (PCD) BeTs .GT-LF 008 "@Xvﬁ) ‘ 0,16
004 0,10 L 004, w_(PCD) | 0,10
02— oo o oo o5 | _os0 12088 DokonCovani 002ots SRR 05 | oso 10063
0017 0025 .006° .016 .040° 100 . ’ 0017 0025 006 0160 .040° .100
Posuv (palec/ot.) / @ Posuv (palec/ot.)
..GW-F .GW-E
(PCD) (PCD)
Krok 2 ¢ Vyberte sortu
Negativni geometrie biitové desticky Pozitivni geometrie bfitové desticky
Rezné podminky .GP .MS .GT-LF ..GT-HP
Tézké preruSované fezy ‘:: KC5410/K313 KC5410 - KC5410
Lehce preruSované fezy C KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
Proménna hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky O KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
Plynuly Fez, predobrobeny povrch @) KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
Krok 3 e Volba rezné rychlosti
Slitiny hliniku s nizkym obsahem kiemiku .
(podeutektické <12,2% Si) a slitiny horciku Rezna rychlost — m/min (SFM) Pogateéni podminky <[>
Materidlova 250 500 750 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500
skupina Sorta (800) | (1600) | (2400) | (3200) | (4000) | (4800) | (5600) | (6400) | (7200) | (8000) m/min SFM
KC5410 <> 550 1800
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KZKENNAMETAIZ

Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™
NeZelezné materily ® Riizné materialy obrobkii

Dalsi doporuceni k feznym rychlostem pro r(izné materialy obrobkii

Slitiny na bazi médi, mosazi a zinku s indexem

obrobitelnosti v rozsahu 70-100 Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocate¢ni podminky <>
Materidlova 250 500 750 1000
skupina Sorta (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 275 900
K313 <> 260 850
Nylon, plasty, pryze, fenolové pryskyrice, skelna viakna a sklo Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 250 500 750 1000
skupina Sorta (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 170 550
Karbonové a grafi tové kompozity: ;
Slitiny Brush Alloys, Kevlar a grafi t (280-400 HB) (30-43 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <>
Materialova 250 500 750 1000
skupina Sorta (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 200 650
Slitiny cinu, odlévané: ASTM 823, Slitiny 1, 2, 3, 11 Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocatecni podminky <
Materialova 250 500 750 1000
skupina Sorta (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 215 700
K313 <> 180 600
kennametal.com KZKENNAMETAK
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Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™

Zaruvzdorné slitiny  Na bazi Zeleza, kobaltu a niklu a titanové slitiny KZKENNAMETAIZ
Krok 1 e Vyberte typ bfitové desticky ond DRIVE"
Negativni britové desticky Pozitivni bfitové desticky
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
— 0, 25004“' 53010'16025 n(‘usa” 16 2,5 0, 2500‘0, 53010.15[]250105310 16 2,5
; b ] .630 T " T " T 16 .630 y . T 16
. j ‘ ) 400 N 10 ’ Q 400 10
[ — 250 -RP 6.3 .250| 6,3
-RP -MS g A F o ,g MT-LF R.GV-T ::%\ T o ,g
- Stredni Al 25 E Stredni i 25 E
Hrubovani obrabéni % 060 N 16 3 obrabéni % BT e R
D om0 -MS 1o 2 & ol | M 1o L
' n S s e a ’ S s g 0w =
2 o = 2 1 o =
S 016 FS | LELIYES 3 016 a3
2 o [ h2s T = o4 e 025 T
NG -UP 0,16 MT-FP ..GT-LF s T 0,16
IR o pit Stredni Presné N 010
Stredni obrabéni L T T TR T T o L obrabéni dokoncovani OGS T aoa oo o35 w1V
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 040 100
E Posuv (palec/ot.) Q ’ Posuv (palec/ot.)
-FS R.GV ..GT-HP
Dokoncovani Presné dokoncovani
Krok 2 e Vyberte sortu
Negativni geometrie britové desticky
Rezné podminky -FS -MS -UP -RP
sl e - ™ KCM25B/
TéZké preruSované fezy ) KCU25 KCU25 KCM35B KCM35B
Lehce preruSované fezy o KCu10 KCU25 KCM25B KCM15B
Proménna hloubka Fezu, odlitky nebo vykovky O KCU10 KCU10 KCM15B KCU25
Plynuly fez, predobrobeny povrch O KCU10/K313 KCU10/K313 Kcu10 KCU10
Pozitivni geometrie biitové desticky
Rezné podminky MT-FP ..GT-HP MT-LF .GT-LF
Té7ké prerusované fezy %, KCU25 - KCU25 KCu25
Lehce prerusované fezy C KCU25 KCU25 KCU25 KCu25
Proménnd hloubka fezu, odlitky nebo vykovky O KCU10/KU10 KCU10 KCU10 KCU10
Plynuly Fez, predobrobeny povrch o) KCU10/KU10 KCU10/K313 KCU10/K313 KCU10/K313
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KZKENNAMETAII

Britové desticky Kennametal e Beyond™ Drive™

Zaruvzdorné slitiny ® Na bazi Zeleza, kobaltu a niklu a titanové slitiny

Krok 3 e Volba fezné rychlosti

Zelezné slitiny, zaruvzdorné slitiny (135-320 HB) (<34 HRC)

Rezna rychlost — m/min (SFM)

Poéateéni podminky <[>

Materilova 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 200 | 310 | 350 | 380
skupina Sorta (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150) |(1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 30 100
KCu10 <> 55 180
KCU25 <> 40 125
KCM15B/KCM15 <> 55 180
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <[> 40 125
Kobaltové slitiny, Zaruvzdorné slitiny (150-425 HB) (<45 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocateéni podminky <[>
Materilova 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 200 | 310 | 350 | 380
skupina Sorta (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150) | (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 35 110
Kcu10 < 60 195
KCU25 <> 30 100
KCM15B/KCM15 <> 60 195
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <> 30 100
Niklové slitiny, Zaruvzdorné slitiny (140-475 HB) (<48 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Pocateéni podminky <[>
Materialova 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 200 | 310 | 350 | 380
skupina Sorta (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150) | (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 40 125
KCU10 <> 70 225
KCU25 < 40 125
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <> 40 125
Titan a Titanové slitiny (110-450 HB) (<48 HRC) Rezna rychlost — m/min (SFM) Poéateéni podminky <[>
Materiglova 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 200 | 310 | 350 | 380
skupina Sorta (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150) | (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 45 150
KCu10 <> 70 225
KCU25 <> 55 175
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 <> 55 175

kennametal.com
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ISO karbidové britové desti¢ky
Sorty a jejich popis KZKENNAMETAII

Povlaky umoziuji pouziti vysokych I3 ocei
reznych rychlosti a jsou urceny pro M Nerezové oceli
dokonéovani a lehké hrubovani. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

!

Odolnost proti .
opotiebeni <«—— > HouzZevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05(10|15(20 | 25|30 (35|40 |45

Slozeni: Tvrdd, nelegovana jemnozrnnd sorta WC/Co s nizkym obsahem pojiva.
Aplikace: Vynikajici odolnost proti opotfebeni a vysokou pevnost pfi obrabéni titanu,
litin, austenitickych nerezovych oceli, nekovovych materidlii, Zaruvzdornych materidld

a nezeleznych kovd. Vynikajici odolnost proti teplotni deformaci a vrubovému opotiebeni.
Struktura zrn je kontrolovana z hlediska minimalniho vyskytu mezer a trhlin, které by
mohly sniZit dlouhou a spolehlivou funkci.

K313

Slozeni: Tvrdd, legovand jemnozrnnd sorta WC/Co s nizkym obsahem pojiva.

Aplikace: Sorta K68 ma vynikajici odolnost proti opotrebeni pfi obrabéni litin, austenitickych
nerezovych oceli, nekovovych materidld a je alternativou k sorté K313 pro obrabéni
Zéruvzdornych materialli. Univerzalni sorta pro obrabéni nezeleznych materidld.

Nepovlakované sorty karbidii

K68

SloZeni: Jemnozrmna karbidova sorta s PVD poviakem AITiN.

Aplikace: Sorta KCS10 je specidlné urcend pro produktivni obrabéni Zaruvzdornych
slitin. Jemnozrnny karbidovy substrat mé vynikajici pevnost a odolnost proti deformaci
a vylepSeny PVD povlak umoZiiuje pouZiti pfi dvojnasobnych feznych rychlostech oproti
konvencnim PVD povlakim.

KCS10

Slozeni: VlylepSeny PVD povlak na velmi pevném nelegovaném karbidovém substrétu.
Novy vylepSeny povlak zlepSuje pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti

a posuv(.

Aplikace: Sorta KCU10™ je vhodnd pro dokoncovani nebo vSeobecné soustruzeni vétsiny
materidll v Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posuvd. Obrabéni vétsiny oceli, nerezovych
oceli, litin a nezeleznych materiall a Zaruvzdornych slitin diky vy$3i pevnosti fezné hrany,
odolnosti proti vrubovému opotfebeni a moznosti pouZiti za vy$Sich feznych rychlosti a

posuvd.
E¥ond

PVD -povlakované sorty karbidl

KCU10

§ <l <l 9§ <
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ISO karbidové britové desticky
KZKENNAMETAIZ Sorty a jejich popis

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 oceii o
feznych rychlosti a jsou uréeny pro M N.e_rezove oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

!

Odolnost proti

. .- +————— HouzZevnatost
opotrebeni

Povlak Vlastnosti sorty 05(10|15(20 (25|30 (35|40 |45

SloZeni: VylepSena sorta z jemnozrnného nelegovaného substratu s PVD povlakem AITiN.
Novy vylepSeny povlak zlepSuje pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti

a posuvd.

Aplikace: Sorta KCU25™ je vhodnd pro vSeobecné obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli,
litin a neZeleznych materialli a téZce obrobitelnych materialli diky vy$si pevnosti fezné
hrany a moznosti pouZiti za vyssich feznych rychlosti a posuva.

KCU25

EE%nd

SloZeni: VylepSeny PVD povlak TIAIN na velmi pevném nelegovaném karbidovém substratu.
Aplikace: Sorta KC5010™ je vhodna pro dokoncovani nebo vSeobecné soustruzeni vétsiny
materidld pfi vy$Sich feznych rychlostech. Obrabéni vétSiny oceli, nerezovych ocel, litin a
nezeleznych materidld a Zaruvzdornych slitin pi stabilnich podminkach obrabéni. Dobré
vysledky i pfi obrébéni tvrzenych oceli nebo materialli s kratkou tfiskou.

KC5010

Slozeni: Sorta s pevnym ultra jemny nelegovanym substratem s PVD poviakem TiAIN.
Aplikace: Pro obecné obrabéni oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiald, titanu
a nezeleznych kov(i. Nejlepsich vysledki dosahuije pfi nizkych az stfednich feznych
rychlostech a je schopna zvladnout prerusované fezy a vysoké posuvy.

PVD -povlakované sorty karbidi

SloZeni: PVD povlak TiBo na nelegovaném substratu velmi odolném deformacim.
Aplikace: Urc¢ena pro hrubovani, stfedni dokoncovani a dokoncovani snadno obrobitelnych
(podeutektickych <12,2% Si) slitin hliniku a hof¢iku. Povlak TiB, je tvrdsi nez TiN a TIAIN

a md extrémné hladky povrch pro nizsi povrchové treni, lepSi odvod tfisek a vynikajici
odolnost proti otéru. Tvorba nardistkd je minimalni vzhledem k velmi nizké afinité tohoto

povlaku k hliniku. Jedna se o nelegovany, jemnozrnny substrét s ostrymi feznymi hranami, _
hladkym povrchem a vynikajici odolnosti proti teplotni deformaci a kompaktnosti feznych

hran. Brousené britové desticky jsou pred povlakovanim navic lestény a maji velmi ostré
biity. Lisované desticky jsou lehce honovany.

KC5410
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ISO karbidové britové desti¢ky

Sorty a jejich popis

!

Povlaky umoziuji pouziti vysokych n
feznych rychlosti a jsou uréeny pro ]
dokoncovani a lehké hrubovani.

KZKENNAMETAIZ

Oceli

Nerezové oceli
Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

Odolnost proti
opotiebeni

<«—— » HouZevnatost

Poviak

Vlastnosti sorty

05(10|15|20 |25

KCP05B

Slozeni: Inovativni, kobaltem obohaceny substrét s vysokou odolnosti proti deformaci

se specialné vyvinutym pfilnavym poviakem MTCVD TiCN-Aly03-TiOCN.

Aplikace: Pro dokoncovani nebo stfedni dokoncovani vétsiny oceli, PH, feritickych a
martenzitickych nerezovych oceli a litin. Vynikajici kombinace odolnosti proti deformacim
a pevnosti fezné hrany. Novy povlak v kombinaci s nejmodernéjsi ipravou po poviakovani
zarucuje vysokou produktivitu s dlouhou piedvidatelnou Zivotnosti nastroje a vynikajici
kvalitu povrchu obrobku.

®¥ond orive

30

35

40

45

KCP05

Slozeni: Inovativni, kobaltem obohaceny substrét s vysokou odolnosti proti deformaci

se specialné vyvinutym pfilnavym povlakem MTCVD TiCN-Al503.

Aplikace: Pro dokoncovani nebo stfedni dokoncovani vétsiny oceli, PH, feritickych a
martenzitickych nerezovych oceli a litin. Vynikajici kombinace odolnosti proti deformacim
zarucuje vysokou produktivitu s dlouhou predvidatelnou Zivotnosti nastroje a vynikajici
kvalitu povrchu obrobku.

[E%nd

r

Slozeni: Kobaltem obohaceny substrét s vysokou odolnosti proti deformaci se silnym
povlakem MTCVD TiCN-Aly03.

Aplikace: Vysoce produktivni soustruZeni oceli a PH nerezovych oceli s neprerusovanymi
nebo lehce preruSovanymi fezy. Tato sorta zajiStuje vynikajici kombinaci pevnosti fezné
hrany a odolnosti proti opotrebeni pfi vysokych feznych rychlostech a umozriuje nejrychlejsi
vyrobu ocelovych dilli. Jeji unikatni kombinace substratu a poviaku z ni déla idedini sortu pro
hrubovani litin, u kterych je poZadavek na vysokou odolnost proti vylamovani fezné hrany.

[E%nd

r

KCP10B

Slozeni: Specidlné vyvinutd kobaltem obohacena sorta se silnym poviakem MTCVD
TiCN-Alo03-TiOCN pro maximaini odolnost proti otéru.

Aplikace: Piesné dokonCovani aZ stiedni obrabéni rliznych typd materidlli véetné oceli, PH,
feritickych a martenzitickych nerezovych oceli a litin. Kobaltem obohaceny substrét zajistuje
vyvazenou kombinaci mezi odolnosti proti deformaci a pevnosti fezné hrany, zatimco silna
vrstva povlaku zarucuje vyjime¢nou odolnost proti opotiebeni a tvorbé vymolil pfi vysokych
feznych rychlostech. Hladky povlak zajistuje odolnost proti tvorbé nariistk{i a vylamovani

fezné hrany a zarucuje vynikajici jakost povrchil.
®ond orive

KCP10

CVD -povlakované sorty karbidii
KCPK05

Slozeni: Specidlné vyvinutd kobaltem obohacend sorta se silnym poviakem MTCVD
TiCN-Alo03 pro maximalni odolnost proti otéru.

Aplikace: Piesné dokoncovani az stfedni obrabéni riznych typii materidld véetné oceli, PH,
feritickych a martenzitickych nerezovych oceli a litin. Kobaltem obohaceny substrét zajistuje
vyvéazenou kombinaci mezi odolnosti proti deformaci a pevnosti fezné hrany, zatimco silna
vrstva povlaku zarucuje vyjimecnou odolnost proti opotiebeni a tvorbé vymold pfi vysokych
feznych rychlostech. Hladky povlak zajistuje odolnost proti tvorbé nardstki a vylamovéni

fezné hrany a zarucuje vynikajici jakost povrch.
E¥ond

o
2
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ISO karbidové biitové desticky
KZKENNAMETAIZ Sorty a jejich popis

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 ocei

feznych rychlosti a jsou urceny pro M_ Nerezové oceli

dokoncovani a lehké hrubovani. Litina
NeZelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

Odolnost proti
opotiebeni

Povlak Vlastnosti sorty 05(10|15(20 | 25|30 (35|40 |45
Slozeni: HouZevnaté kobaltem obohacend sorta s vicevrstvym poviakem MTCVD
TiCN-Alo03-TiOCN s vynikajici adhezi jednotlivych vrstev.
Aplikace: Nejlepsi sorta pro vSeobecné soustruZeni vétsiny oceli a feritickych a martenzitickych
nerezovych oceli. SloZeni substratu zarucuje dobrou odolnost proti deformaci a vynikajici

pevnost fezné hrany. Povlak zaru€uje dobrou odolnost proti otéru v Sirokém pasmu feznych
podminek a tprava po povlakovani snizuje vylamovani fezné hrany a pfilnavost poviaku k
substrétu, ¢imz je dosaZeno deli Zivotnosti néstroje a vyssi jakosti obrobeného povrchu.

HouzZevnatost

KCP25B

- ®¥%nd orive

Slozeni: HouZevnatd kobaltem obohacena sorta s vicevrstvym poviakem MTCVD
TiCN-Al903 s vynikajici adhezi jednotlivych vrstev.
Aplikace: Nejlepsi sorta pro vSeobecné soustruzeni vétSiny oceli a feritickych a martenzitickych
nerezovych oceli. SloZeni substréatu zarucuje dobrou odolnost proti deformaci a vynikajici
pevnost fezné hrany. Povlak zarucuje dobrou odolnost proti otéru v Sirokém pasmu feznych
podminek a tprava po povlakovani snizuje vylamovani fezné hrany a prilnavost povlaku k
substratu, ¢imz je dosazeno delsi Zivotnosti nastroje a vyssi jakosti obrobeného povrchu.

- %ond

KCP25

SloZeni: HouZevnatd, kobaltem obohacend sorta s modernim vicevrstvym poviakem MTCVD n
TiCN-Al>04-TiOCN. M
Aplikace: Pro stfedni obrdbéni az hrubovani vSech uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli.
SloZeni substratu zajituje vyjimecnou pevnost biitovych desticek, které je pro tyto aplikace
zapotfebi a vicevrstvy povlak pfidava odolnost proti otéru, vedouci k jejich delSi Zivotnosti.

CVD -povlakované sorty karbidii

KCP30B

ond DRIVE"

Slozeni: HouZevnatd, kobaltem obohacend sorta s modernim vicevrstvym poviakem MTCVD n -:
TiCN-Al03. M
Aplikace: Pro stfedni obrabéni aZ hrubovani vSech uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli.
SloZeni substratu zajistuje vyjimeénou pevnost bfitovych destiCek, které je pro tyto aplikace
zapotfebi a vicevrstvy povlak pfidava odolnost proti otéru, vedouci k jejich deli Zivotnosti.
- %ond

KCP30
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ISO karbidové britové desti¢ky
Sorty a jejich popis KZKENNAMETAII

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 oce
feznych rychlosti a jsou urceny pro M_ Nerezove oceli
dokon€ovani a lehké hrubovani. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

!

Odolnost proti

opotiebeni HouZevnatost

Poviak Vlastnosti sorty 05(10|15(20 | 25|30 (35|40 |45

SloZeni: HouZevnata karbidova sorta s tenkym povlakem MTCVD TiCN-Al»03-TiOCN.
Aplikace: Pro téZké hrubovani uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli. Kombinace M
substratu a povlaku zajiStuje neuveéfitelnou kombinaci pevnosti provozni bezpecnosti

KCP40B

2®Vond orive-
SloZeni: HouZevnata karbidova sorta s tenkym povlakem MTVCVD TiCN-Al05. n -
M

Aplikace: Pro téZké hrubovani uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli. Kombinace
substratu a povlaku zajiStuje neuveéfitelnou kombinaci pevnosti provozni bezpecnosti

KCP40

[=%nd

SloZeni: Vicevrstvy povlak se stfedné silnymi vrstvami MTCVD TiCN-Alo03-TiOCN na
karbidovém substratu velmi odolném deformacim.

Aplikace: Uréena pro vysokorychlostni obrabéni Sedych a tvarnych litin. SloZeni substratu a
povlaku spolecné s lpravou po povlakovani zajistuje neuvéfitelny nartist Zivotnosti nastroje,
zejména pri obrabéni tvarnych a Sedych litin s vysSi pevnosti, u kterych je rozmérova stalost
obrobku a spolehlivé Zivotnost nastroje kriticka. Vynikajici vysledky pfi nepieruSovanych
fezech a proménné hloubce fezu.

KCKO05B

CVD -poviakované sorty karbidii

ond DRIVE~

SloZeni: Vicevrstvy povlak se stfedné silnymi vrstvami MTCVD TiCN-Alo04 na karbidovém
substratu velmi odolném deformacim.

Aplikace: Urcend pro vysokorychlostni obrabéni Sedych a tvdrnych litin. SloZeni substratu a
povlaku spolecné s ipravou po povlakovani zajistuje neuvéfitelny nériist Zivotnosti nastroje,
zejména pfi obrabéni tvarnych a Sedych litin s vy$si pevnosti, u kterych je rozmérova stalost
obrobku a spolehliva Zivotnost néstroje kriticka. Vynikajici vysledky pfi nepferuSovanych
fezech a proménné hloubce fezu.

KCK05

[=%nd

SlozZeni: Vicevrstvy povlak se silnymi vrstvami MTCVD TiCN-Al03-TiOCN na karbidovém
substratu vyvinutém specidlné pro litiny.

Aplikace: Prinasi konzistentni vykonnost pfi vysokorychlostnim obrabéni Sedych a tvarnych
litin. SloZeni substratu umoziuje bitovym destickédm zlistat v fezu po dlouhou dobu pi
vysokych rychlostech s miniméalni deformaci. Silny CVD povlak a tprava po povlakovani
zajistuji vybornou odolnost proti otéru zajistujici dlouhou a stalou Zivotnost. PouZiti pfi
nepferusovanych i lehce prerusovanych fezech.

KCK15B

®ond orive
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ISO karbidové biitové desticky
KZKENNAMETAIZ Sorty a jejich popis

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 oce o
feznych rychlosti a jsou uréeny pro M N.e_rezove oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

!

Odolnost proti

" " Houzevnatost
opotiebeni

Povlak Vlastnosti sorty 05|10|15)|20| 25|30 |35|40|45

SloZeni: Vicevrstvy povlak se silnymi vrstvami MTCVD TiCN-Alo04 na karbidovém substratu
vyvinutém specidlné pro litiny.

Aplikace: Pfinasi konzistentni vykonnost pfi vysokorychlostnim obrabéni Sedych a tvarnych
litin. SloZeni substratu umozZriuje britovym destickam zlistat v fezu po dlouhou dobu pfi
vysokych rychlostech s minimalni deformaci. Silny CVD povlak a tiprava po povlakovani
zajistuji vybornou odolnost proti otéru zajistujici dlouhou a stalou Zivotnost. PouZiti pfi

neprerusovanych i lehce prerusovanych fezech.
E=%nd

Slozeni: Specidlné zpevnény poviak MTCVD TICN-Aly04-TiOCN na otéruvzdorném substrétu.
Aplikace: Specialné vyvinuta pro maximalni adhezi povlaku a pevnost fezné hrany a je
vhodnd pro prerusované fezy tvérnych a $edych litin s pouzitim fezné kapaliny. Siroky
rozsah pouZiti od dokoncovani po hrubovéani s maximalni produktivitou a v pfipadech,

kdy vyZadujete pevnost a spolehlivost.

KCK15

KCK20B

ond DRIVE"

SloZeni: Specidlné zpevnény poviak MTCVD TICN-Alo03 na otéruvzdorném substrétu.
Aplikace: Specialné vyvinuta pro maximalni adhezi povlaku a pevnost fezné hrany a je
vhodnd pro prerusované fezy tvarnych a $edych litin s pouzitim fezné kapaliny. Siroky
rozsah pouziti od dokoncovani po hrubovani s maximalni produktivitou a v pfipadech,
kdy vyZadujete pevnost a spolehlivost.

CVD -poviakované sorty karbidii

KCK20

Bond

SloZeni: Karbidova sorta s vicevrstvym povlakem MTCVD TiCN-Al503. n -

Aplikace: Vynikajici sorta pro dokoncovani aZ stfedni obrabéni austenitickych M
nerezovych oceli pfi vysokych rychlostech a Sirokou radu oceli skupin P20—P25.
Sorta KCM15B v kombinaci s unikatnimi geometriemi byla vyvinuta pro odolnost
proti vrubovému opotfebeni a minimalni tvorbé otfep(. Povrchova lprava po
povlakovani sniZuje napéti, zlepSuje prilnavost povlaku, minimalizuje vylamovani
fezné hrany a tvorbu narGstki a zlepSuje

jakost povrchi obrobk.

KCM15B

ond DRIVE™

=
v
M
L
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ISO karbidové britové desti¢ky
Sorty a jejich popis KZKENNAMETAIZ

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 oce
feznych rychlosti a jsou ureny pro M_ Nerezove oceli
dokon€ovani a lehké hrubovani. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

!

Odolnost proti

opotiebeni HouZevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05(10|15(20 | 25|30 |35 |40 |45

SloZeni: Karbidova sorta s vicevrstvym povlakem MTCVD TiCN-Al503.
Aplikace: Vynikajici sorta pro dokoncovani az stfedni obrabéni austenitickych M
nerezovych oceli pfi vysokych rychlostech a Sirokou fadu oceli skupin P20-P25.
Sorta KCM15 v kombinaci s unikatnimi geometriemi byla vyvinuta pro odolnost
proti vrubovému opotfebeni a minimalni tvorbé otfep(. Povrchova tprava po
povlakovani sniZuje napéti, zlepSuje prilnavost povlaku, minimalizuje vylamovani
fezné hrany a tvorbu narGstki a zlepSuje jakost povrchi obrobka.

KCM15

%ond
SloZeni: Karbidové sorta s vicevrstvym povlakem MTCVD TiCN-Al»03-TiOCN. n -

Aplikace: Sorta s CVD povlakem je urcena pro obecné soustruZeni austenitickych M
nerezovych oceli pfi stfednich rychlostech a posuvech. Tato sorta pfinasi vyjimecnou
kombinaci pevnosti, odolnosti proti tvorbé narlistkd a otéru pfi obrabéni nerezovych oceli.

KCM25B

®¥%nd orive

SloZeni: Vicevrstvy CVD povlak slozeny vrstev MTCVD TiCN-Alo03 na pevném,

kobaltem obohaceném karbidovém substratu.

Aplikace: Sorta s CVD povlakem je uréena pro obecné soustruzeni austenitickych
nerezovych oceli pfi stfednich rychlostech a posuvech. Tato sorta pfinasi vyjimecnou
kombinaci pevnosti, odolnosti proti tvorbé nardistkdi a otéru pfi obrabéni nerezovych oceli.

[=%nd

SloZeni: Vicevrstvy povlak MTCVD TiCN-Al503-TiOCN na extrémné houZevnatém substratu.

Substrat odoléva silnym preruovanym fez(im, zatimco povlak zajiStuje odolnost proti
otéru pro dosazeni dlouhé Zivotnosti. Lestény povrch zamezuje tvorbé nardistki i pfi
nizkych feznych rychlostech. Dodéva se ve velikostech britovych desticek a geometri
uréenych pro vysoké posuvy a velké hloubky fezu.

KCM35B

CVD -poviakované sorty karbidi
KCM25
=] |

®¥nd orive

SlozZeni: Vicevrstvy povlak MTCVD TiCN-Aly03 na extrémné houZevnatém substratu.

Substrét odolava silnym prerusovanym feziim, zatimco povlak zajistuje odolnost proti
otéru pro dosazeni dlouhé Zivotnosti. LeStény povrch zamezuje tvorbé nérdistki i pri
nizkych Feznych rychlostech. Dodava se ve velikostech bfitovych desticek a geometrii
uréenych pro vysoké posuvy a velké hloubky fezu.

KCM35

E=%nd
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IS0 karbidové britové desticky
KZKENNAMETAIZ Sorty a jejich popis

Povlaky umoziiuji pouziti vysokych 3 ocei

feznych rychlosti a jsou urceny pro M Nerezové oceli

dokoncovani a lehké hrubovani. Litina
NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Odolnost proti
opotiebeni

<——» Houzevnatost

Povlak Vlastnosti sorty 05|10|15)|20| 25|30 |35|40|45

Slozeni: Cermetova sorta pro soustruzeni s vicevrstvym PVD povlakem TiN/TiCN/TiN.
Aplikace: Vysokorychlostni dokon€ovani az stredni obrabéni uhlikovych, legovanych a
nerezovych oceli. Moznost pouziti i pro obrabéni Sedych a tvarnych litin. Konzistentni
Zivotnost nastroje a vynikajici jakost obrobenych povrchu.

KT315

nerezovych oceli. Moznost pouziti i pro obrabéni Sedych a tvarnych litin. Konzistentni
Zivotnost nastroje a vynikajici jakost obrobenych povrchd.

PVD -povlakované sorty cermetii

KTP10

Slozeni: Cermetova sorta pro soustruzeni s vicevrstvym PVD povlakem TiN/TiCN/TiN.
Aplikace: Vlysokorychlostni dokoncovani az stfedni obrabéni uhlikovych, legovanych a
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Geometrie s utvare¢em tisky
Prehled KZKENNAMETAE

Vybér geometrie — B3 oceli
dle velikosti posuvu a hloubky rezu M Nerezové oceli
Litiny
H Nezelezné kovy
Zaruvzdormé slitiny
m Tvrzené materialy

Velikost posuvu — mm

0,04 0,063 0,01 0,6 025 04 063 10 16 25 50

01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100

Aplikace Geometrie
bfitové bfitovych
Operace desticky desticek Profil Hloubka fezu - mm
N 02-05 <
Stredni
obrabéni MG-MP
> 0,8-5,1
A A N A A
Rozsah posuvii —
pro nejlepsSi vysledky
pouzivejte jako stred
Obrazek biitové Rozsah hloubky zapichu — 60% z rozsahu
desticky pro vSechny bfitové desticky z programu
vybirejte mensi pro leh¢i fezy a vétsi
velikosti pro velké hloubky zépichu

Geometrie utvarece —
obrazek plati pro rohovou ¢ast biitové desticky

Primarni skupina
materialu obrobku

3 ocel

M Nerezové oceli

Litiny
Nezelezné kovy

Zaruvzdorné slitiny
m Tvrzené materialy

Znaceni geometrie s utvarecem —
priklad: MG-MP = CNMG-432MP

Obrabéci operace —
pro kterou je uréena geometrie bfitové destiCky

POZNAMKA: Pro detailni informace a doporugeni sort a geometrif pouZijte systém vybéru Kennametal Beyond na strané B8-B21.
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Geometrie s utvareéem trisky
KZKENNAMETAE Bitové desticky Kenloc™

Vybér geometrie — B3 ocei
dle velikosti posuvu a hloubky fezu M Nerezové oceli
Litiny

NeZelezné kovy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

Velikost posuvu - mm
0,04 0,063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
Aplikace Geometrie 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 10,0
britové bFitovych
Operace desticky desticek Profil Hloubka fezu - mm
0,2-0,4
Dokoncovani
wiper MG-FW
0,25-2,0
0,3-0,6
Stredni
obrébéni MG-MW
wiper 0851
0,3-1,3
Hrubovani
wiper MM-RW
| 1,3-12,7
0,05-0,25
Presné 2
dokoncovani |  MG-FF ﬁ\/_
0,08-2,0
0,07-0,25
P Presné .
Dokggﬁgvam brousené ” %r'/_
GG-FS
0,20-2,0
0,1-0,5
Presné -
Dokoncovani béoGu§Er|1:é
i 0,5-3,0
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Geometrie s utvare¢em tisky
Bitové desticky Kenloc™ KZKENNAMETAIZ

Vybér geometrie — B3 ocei
dle velikosti posuvu a hloubky rezu M Nerezové oceli
Litiny
H Nezelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
m Tvrzené materialy

Velikost posuvu - mm
0,04 0,063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
Aplikace Geometrie 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 10,0
bfitové bfitovych
Operace destic¢ky desticek Profil Hloubka fezu - mm
0,1-0,3
MG-FP
0,25-2,5
0,1-0,3
Dokoncovani MG-FN
0,3-2,5
0,1-0,3
MP-K ]
| 0,2-2,5
: 0,12-0,35
Stredné -
ostré MG-MS
- 0,76-5,0
: 0,2-0,6
Stredni -
obrabéni MG-UP
- 1-6,4
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KKENNAMETAI:
4

Vybér geometrie —
dle velikosti posuvu a hloubky fezu

Geometrie s utvareéem trisky
Britové desticky Kenloc™

B3 ocei

M Nerezové oceli
Litiny
NeZelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Velikost posuvu — mm
0,04 0,063 001 0,6 025 04 063 10 16 25
Aplikace Geometrie 0,16 025 04 063 1,0 1,6 2,5 40 6,3
bfitové bfitovych
Operace desticky desticek Profil Hloubka fezu - mm
0,3-0,5
5] |-
_GP*
[ 0,5-32
. 0,15-0,5
MG-MP %H
0,8-5,1
0,15-0,5
10°:
MG-P
0,75-5,0
0,15-0,5
o
MG-MN
0,5-5,1
0,15-0,55
Stredni
obrabéni MG-MR
1,5-6,3
0,13-0,5
Soustruzeni
vnéjsich
prdmeérd
MG-CT 1,0-3,0
0,25-0,5
Celni
zarovnavani M
MG-CT 0,25-1,0
| 0,15-0,4
Jednostranné B 206{5’\/—
-MsS (— )
| 0,6-23
0,2-0,5
0
MG-UN
0,8-3,8

* Geometrie 35 a 55° jsou jednostranné.
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Geometrie s utvare¢em tisky
Bitové destiCky Kenloc™ KZKENNAMETAIZ

Vybér geometrie — | p R
dle velikosti posuvu a hloubky rezu M_ Nerezové oceli
Litiny

NeZelezné kovy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materialy

Velikost posuvu - mm
0,04 0,063 001 0,6 025 04 063 1,0 1,6 25 50
Aplikace Geometrie 01 016 025 04 063 1,0 1,6 2,5 4,0 6,3 10,0
bfitové britovych
Operace desticky desticek Profil Hloubka fezu - mm
0,2-0,6
Hrubovani | MG-RP 5°W
1,1-6,4
0,3-0,63
P
MG-RN %r_/_
] 1,1-5,7
fﬂu 0,3-0,8
MG N
| 1,1-5,7
0,3-1,0
Tézké Jednostranné
hrubovani MM-RM
1,3-12,7
0,2-1,0
Jednostranné
MM-
1,3-10,0
0,4-1,3
Jednostranné 2"“#
MM- N
|| 1,3-12,7
0,08-0,35
Dokoncovani 5
wiper MT-FW {_r/—
| 0,2-1,5
12—
Stredni 0 0,12-0,5
dokon&ovani MT-MW
wiper
0,4-3,3
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KZKENNAMETAIZ

Vybér geometrie —

dle velikosti posuvu a hloubky fezu

Geometrie s utvareéem trisky
Sroubem upinané britové desticky

Oceli

Nerezové oceli
Litiny

NezZelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Velikost posuvu - mm
0,04 0,063 001 016 025 04 063 10 16 25 50
Aplikace Geometrie 01 016 025 04 063 1,0 1,6 2,5 40 63 10,0
bfitové bfitovych
Operace desticky desticek Profil Hloubka fezu - mm
0,05-0,2
brousené
_GM
0,2-1,0
0,08-0,25
Presné 5"
dokoncovani MT-11 \
0,2-1,3
. 0,05-0,25
.MT-UF ‘ R
0,1-1,3
Presné 15 0,2-0,4
brousené f\w
GT-HP
0,6-2,3
0,2-0,4
Presné 5-
brousené
GT-LF
0,8-2,3
Dokoncovani
/ 0,063-0,25
MT-FP 15\>\\/‘—‘
0,16-1,6
0,2-0,4
=
MT-LF ‘ \
0,8-2,3
/ 0,15-0,4
MT-MP b V‘\
0,4-2,3
Stredni
obrabéni
0,2-0,4
) |-
MT-MF
| — 1123
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