KZKENNAMETAII
______________________________________________________________________________________

Vrtaky SE se ctyrmi fazetkami
s vnitrnim chlazenim pro oceli

\lysoce vykonna platforma pro stredni
hloubky otvort pfi vrtani oceli.

Hlavni aplikace

Karbidové vrtaky Fady B256 jsou vysoce vykonngé nastroje urcené pro stfedni poméry L/D
pii vrtani oceli, s dlirazem na vysokou presnost a konzistentni primost otvor( spolecné s
vysokymi tbéry materialu a dlouhou Zivotnosti.

Vlastnosti a vyhody

Konstrukce $picky vrtaku SE

e Tvarovand feznd hrana pro vysoké posuvy.

Ctyfi vodici fazetky

o ZlepSuiji pfimost otvoru.
o ZlepSuji vedeni pfi vrtani priinikl otvord.

Sorta KGC7315™

e Vicevrstvy povlak TiAIN s maximalni tvrdosti pfi vysokych Zakaznicka reseni

teplotach umoziuje pouziti pfi vy$Sich feznych rychlostech o Mén& bizné priméry jsou k dispozici jako semistandardy.

a Z?r“m k0n§tantn|’ iivoltn,ost néstrloje. i .. o Na vyzadani jsou k dispozici riizné délky nebo provedeni
e (Optimalizovana povrchova uprava nastroje zarucuje odvod stupRovitych vrtaki jako specidlni néstroje.

tfisek pfi vrtani hlubokych otvord. o i L
otvor(i, by mél byt ihel $picky vrtaku upraven.
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky

KKKENNAMETAIZ Vrtaky SE se Gtyfmi vodicimi fazetkami @ Oceli e Vnitfni chlazeni
Ay
0 ‘ DIN
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L5 :>;
132°( D1| - = T~ - — D 5
L4 max
L3 LS
L
B256 ¢ ~8 x D

$ 0 ® prvni volba

L O alternativni volba
prtimér D1

extra dlouhé ¢ KC7315 mm palce L L3 L4 max L5 LS D
B256A05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6
B256A05100 5,100 .2008 94 56 48 1,0 36 6
B256A05500 5,500 2165 94 56 48 11 36 6
B256A05800 5,800 2283 94 56 48 1,2 36 6
B256A06000 6,000 2362 9 56 48 1,2 36 6
B256A06500 6,500 .2559 105 67 57 1,3 36 8
B256A06800 6,800 2677 105 67 57 1,4 36 8
B256A07000 7,000 .2756 105 67 57 1,4 36 8
B256A07800 7,800 .3071 110 72 61 1,6 36 8
B256A08000 8,000 .3150 110 72 61 1,6 36 8
B256A08400 8,400 .3307 122 80 68 1,7 40 10
B256A08500 8,500 .3346 122 80 68 1,7 40 10
B256A08800 8,800 .3465 122 80 68 1,8 40 10
B256A09000 9,000 .3543 122 80 68 1,8 40 10
B256A09500 9,500 3740 122 80 68 1,9 40 10
B256A10000 10,000 .3937 122 80 68 2,0 40 10
B256A10200 10,200 4016 141 94 79 2,0 45 12
B256A10500 10,500 4134 141 94 79 2,1 45 12
B256A11000 11,000 4331 141 94 79 2,2 45 12
B256A11800 11,800 4646 141 94 79 2,3 45 12
B256A12000 12,000 4724 141 94 79 2,4 45 12
B256A12500 12,500 4921 155 108 91 2,5 45 14
B256A13000 13,000 5118 155 108 91 2,6 45 14
B256A13500 13,500 5315 155 108 91 2,7 45 14
B256A14000 14,000 5512 155 108 91 2,8 45 14
B256A15000 15,000 .5906 171 121 101 3,0 48 16
B256A16000 16,000 .6299 17 121 101 3,2 48 16

Tolerance ¢ Metrické

Rozsah nominalnich primérii| Tolerance D1 m7 Tolerance D h6
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ

Karbidové vrtaky

Vrtaky SE ¢ Rada B256 * Sorta KC7315™ e Vnitini chlazeni  Priiméry 3-20 mm ¢ Metrické

Rezna rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuceny posuv (f) podle priiméru
Materilova Pocatecni
skupina min hodnota max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 130 145 200 mm/ot 0,07-0,09 | 0,08-0,13 | 0,09-0,13 | 0,11-0,16 | 0,11-0,19 | 0,13-0,23 | 0,15-0,28 | 0,19-0,31
1 120 145 175 mm/ot 0,08-0,11 | 0,09-0,15 | 0,11-0,15 | 0,13-0,19 | 0,13-0,22 | 0,15-0,27 | 0,18-0,33 | 0,22-0,37
2 80 100 120 mm/ot 0,08-0,11 | 0,08-0,13 | 0,09-0,17 | 0,15-0,21 | 0,16-0,25 | 0,18-0,33 | 0,22-0,42 | 0,26-0,50
3 80 90 120 mm/ot 0,08-0,11 | 0,09-0,15 | 0,11-0,15 | 0,13-0,19 | 0,13-0,22 | 0,15-0,27 | 0,18-0,33 | 0,22-0,37
4 60 70 80 mm/ot 0,06-0,09 | 0,07-0,13 | 0,09-0,13 | 0,11-0,15 | 0,11-0,17 | 0,13-0,22 | 0,15-0,27 | 0,17-0,30
1 120 150 200 mm/ot 0,08-0,11 | 0,14-0,20 | 0,20-0,28 | 0,25-0,35 | 0,29-0,40 | 0,32-0,43 | 0,36-0,50 | 0,40-0,55
2 80 120 160 mm/ot 0,08-0,11 | 0,13-0,17 | 0,19-0,26 | 0,23-0,30 | 0,25-0,36 | 0,30-0,40 | 0,34-0,46 | 0,37-0,50
3 60 80 120 mm/ot 0,07-0,10 | 0,10-0,14 | 0,15-0,21 | 0,19-0,26 | 0,22-0,30 | 0,24-0,33 | 0,28-0,38 | 0,30-0,41
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KZKENNAMETAIﬁ

Mobilni aplikace

K210 HP (<3 x D)/ K211 WP (o5 g

-
) % D) « KCMYS - A-Shank - HP Bayond s e,

800
100

Speed (fUmin)
JEBEEESR

14,0050.0000 007 0.0080
o 0,007 0,0020.0030,000.005000609

w Foed (nirev)

Starting Values {Range)

Material

Coolant
cutting speed
NoVO -

Mobilni aplikace Kennametal usnadiiuji pristup k
informacim o produktech, kalkulatortim a dal$im
na vasich pristrojich iPhone® a Android™.

VLASTNOSTI

KALKULATORY
OBRABEN

OBJEDNAVANI

KDE TO HLEDAT

P> Google play

Pro kompletni informace o produktech si naskenujte
Carovy kdd z baleni Kennametal nebo zadejte
katalogové Cislo produktu.

Informace o produktu obsahuje obrazek nastroje,
rozméry, sorty a hlavni popis produktu.

Zobrazte dostupnost produktu v globalnich skladech.
Ziskejte informace o feznych rychlostech a posuvech
v palcovych nebo metrickych jednotkéach pro vSechny
obrabéci produkty.

Zobrazte technické tipy s uZite¢nymi feSenimi
pro obvyklé otazky ohledné obrabéni.

Zakaznickou podporu miZete kontaktovat
pfimo z aplikace.

Zobrazeni dat pro frézovaci a vrtaci aplikace.

Vypoditany jsou palcové a metrické rozméry.

Pro dokongeni objednavky se pfihlaste
pomoci pristupovych udajil Konnect.

Stahnéte si zdarma aplikaci z obchodd iTunes®
nebo Google Play™.

Available on the
D App Store




KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

Dlouhé provedeni vriakiu HP Beyond™
se ¢tyrmi vodicimi fazetkami a
vnitinim chlazenim [XYond

Hlavni aplikace

Rada karbidovych vrtakd B269_HP je k dispozici az do celkové délky 12 x D a zapliiuji tak mezeru mezi vrtaky 8 x D
(B256_SE) a 15 x D (B271_HP). Jsou urceny pro hluboké vrtani bez predvrtani do oceli, litin a nerezovych oceli.
Vrtaky je mozné pouZit se standardnim chlazenim nebo mikromazanim MQL. Vrtaky maji standardni valcovou
stopku typu A podle DIN 6535 HA (pfima vélcovd stopka s prliméry po 2 mm).

Vlastnosti a vyhody

Ctyfi vodici fazetky Unikatni konstrukce drazky
o ZlepSuji pfimost otvoru. o \lyrazné zlepSuje odvod tfisek.

o ZlepSuji vedeni pfi vrtani pranikl o \/yssi jakost obrobenych povrchd.

otvorti nebo Sikmych vystupd.

e ) Sorta KCPK15™ Beyond
Konstrukce spicky vrtaku HP . ) o o )
e Sorta ma vicevrstvy povlak na bazi TIAIN s maximalni tvrdosti
e Nizky pritlak zabrariuje ohybani obrobku. za vysokych teplot. UmoZriuje pouZiti pfi vysokych Feznych
e Vlynikajici stfedici schopnosti. rychlostech a v kombinaci s mikromazanim MQL.
e Bez nutnosti pouziti pilotniho vrtaku. o \lysoce leStény povrch zarucuje vynikajici odvod tfisek

i pfi nizkém tlaku chladici kapaliny.
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KZKENNAMETAIZ
N A

Vrtani hlubokych otvorti bez
pilotnich vrtaku.

Zakaznicka reSeni
o Mezilehlé priméry jsou k dispozici jako specialni nastroje.

o Na vyZadani jsou k dispozici riizné délky nebo provedeni
stupriovitych vrtakd jako specidini nastroje.
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
Dlouhé provedeni vrtak(i HP Beyond™ se ¢tyfmi vodicimi fazetkami e Vnitini chlazeni ® 12 x D KZKENNAMETAI:

Karbidové vrtaky

PICEP BT RIVEIRN

1357 D1 =~ —

! / L4 max
L3 LS

@

[E%nd

B269 HP ¢ ~12xD

® prvni volba
O alternativni volba
prtimér D1

extra dlouhé ¢ KCPK15 mm palce L L3 L4 max L5 LS D
B269A02400KMG 2,400 .0945 75 42 35 0,5 28 4
B269A02500KMG 2,500 .0984 75 42 35 0,5 28 4
B269A02600KMG 2,600 1024 75 42 35 0,5 28 4
B269A02800KMG 2,800 1102 75 43 36 0,6 28 4
B269A02900KMG 2,900 1142 75 43 36 0,6 28 4
B269A03000HP 3,000 .1181 93 52 44 0,6 36 6
B269A03175HP 3,175 1250 93 52 44 0,6 36 6
B269A03264HP 3,264 1285 93 53 44 0,6 36 6
B269A03300HP 3,300 1299 93 53 44 0,6 36 6
B269A03400HP * 3,400 1339 93 53 44 0,6 36 6
B269A03500HP 3,500 1378 93 53 44 0,7 36 6
B269A03600HP 3,600 417 93 54 45 0,7 36 6
B269A03700HP 3,700 1457 93 54 45 0,7 36 6
B269A03800HP 3,800 .1496 107 65 55 0,7 36 6
B269A03970HP 3,970 .1563 107 66 56 0,7 36 6
B269A04000HP 4,000 1575 107 66 56 0,8 36 6
B269A04100HP 4,100 1614 107 66 55 0,8 36 6
B269A04200HP 4,200 .1654 107 67 56 0,8 36 6
B269A04300HP 4,300 .1693 107 67 56 0,8 36 6
B269A04500HP 4,500 A772 107 67 56 0,8 36 6
B269A04550HP 4,550 791 107 68 57 0,9 36 6
B269A04600HP 4,600 1811 107 68 57 0,9 36 6
B269A04700HP 4,700 .1850 107 68 57 0,9 36 6
B269A04763HP 4,763 .1875 125 82 69 0,9 36 6
B269A04800HP 4,800 .1890 125 82 69 0,9 36 6
B269A05000HP 5,000 .1969 125 83 70 0,9 36 6
B269A05100HP 5,100 .2008 125 83 70 1,0 36 6
B269A05200HP 5,200 2047 125 83 70 1,0 36 6
B269A05300HP 5,300 .2087 125 84 71 1,0 36 6
B269A05410HP 5410 2130 125 84 71 1,0 36 6
B269A05500HP 5,500 2165 125 84 71 1,0 36 6
B269A05558HP 5,558 2188 125 84 71 1,0 36 6

(pokracovani na dalsi strané)
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
KZKENNAMETAE Dlouhé provedeni vrtak(i HP Beyond™ se ¢tyfmi vodicimi fazetkami e Vnitfni chlazeni ® 12 x D

(B269_HP ¢ ~12 x D — pokracovani)

°
o =z
‘l o) ® prvni vollba E
Q ” | O alternativni volba \:
pramér D1 3
=
2
extra dlouhé ¢ KCPK15 mm palce L L3 L4 max L5 LS D 2
B269A05600HP 5,600 .2205 125 85 72 1,1 36 6
B269A05700HP 5,700 2244 125 85 72 1,1 36 6
B269A05800HP 5,800 .2283 125 85 71 1,1 36 6
B269A06000HP 6,000 .2362 125 86 72 1,1 36 6
B269A06100HP 6,100 2402 139 97 82 1,1 36 8
B269A06200HP 6,200 2441 139 97 82 1,2 36 8
B269A06350HP 6,350 .2500 139 98 83 12 36 8
B269A06400HP 6,400 .2520 139 98 83 1.2 36 8
B269A06500HP 6,500 .2559 139 98 83 1,2 36 8
B269A06528HP 6,528 .2570 139 98 83 1.2 36 8
B269A06600HP 6,600 .2598 139 99 84 1.2 36 8
B269A06746HP 6,746 .2656 139 99 83 1,3 36 8
B269A06800HP 6,800 2677 139 99 83 1,3 36 8
B269A06909HP 6,909 2720 139 100 84 1,3 36 8
B269A07000HP 7,000 2756 139 100 84 1,3 36 8
B269A07145HP 7,145 2813 153 111 94 1,3 36 8
B269A07500HP 7,500 .2953 153 112 95 1,4 36 8
B269A07541HP 7,541 .2969 153 112 95 1,4 36 8
B269A07700HP 7,700 .3031 153 113 96 1,4 36 8
B269A07800HP 7,800 .3071 153 113 95 15 36 8
B269A07938HP 7,938 3125 153 114 96 1,5 36 8
B269A08000HP 8,000 3150 153 114 96 1,5 36 8
B269A08100HP 8,100 3189 185 136 116 15 40 10
B269A08200HP 8,200 .3228 185 136 116 15 40 10
B269A08334HP 8,334 .3281 185 137 117 1,6 40 10
B269A08433HP 8,433 .3320 185 137 117 1,6 40 10
B269A08500HP 8,500 .3346 185 137 117 1,6 40 10
B269A08600HP 8,600 .3386 185 138 118 1,6 40 10
B269A08700HP 8,700 .3425 185 138 118 1,6 40 10
B269A08733HP 8,733 .3438 185 138 117 1,6 40 10
B269A09000HP 9,000 .3543 185 139 118 1,7 40 10
B269A09100HP 9,100 .3583 185 139 118 1,7 40 10
B269A09129HP * 9,129 .3594 185 139 118 1,7 40 10
B269A09500HP 9,500 3740 185 140 119 1,8 40 10
B269A09525HP 9,525 .3750 185 140 119 1,8 40 10
B269A09800HP 9,800 .3858 185 141 119 1,8 40 10
B269A09921HP 9,921 .3906 185 142 120 1,9 40 10
B269A10000HP 10,000 .3937 185 142 120 1,9 40 10
B269A10200HP 10,200 4016 218 164 140 1,9 45 12
B269A10300HP 10,300 4055 218 165 141 1,9 45 12
B269A10320HP 10,320 .4063 218 165 141 1,9 45 12
B269A10400HP 10,400 4094 218 165 141 1,9 45 12
B269A10500HP 10,500 4134 218 165 141 2,0 45 12
B269A10716HP 10,716 4219 218 166 142 2,0 45 12
B269A10800HP 10,800 4252 218 166 141 2,0 45 12
B269A11000HP 11,000 4331 218 167 142 2,1 45 12
B269A11113HP 11,113 4375 218 167 142 2,1 45 12
B269A11200HP 11,200 4409 218 167 142 2,1 45 12

(pokracovani na dalsi strané)
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
Dlouhé provedeni vrtak(i HP Beyond™ se ¢tyfmi vodicimi fazetkami e Vnitini chlazeni ® 12 x D KZKENNAMETAI:

Karbidové vrtaky

(B269_HP ¢ ~12 x D — pokracovani)

® prvni volba
O alternativni volba
prtimér D1

extra dlouhé ¢ KCPK15 mm palce L L3 L4 max L5 LS D
B269A11500HP 11,500 4528 218 168 143 2,1 45 12
B269A11800HP 11,800 4646 218 169 143 2,2 45 12
B269A12000HP 12,000 A724 218 170 144 2,2 45 12
B269A12100HP 12,100 A764 246 192 164 2,3 45 14
B269A12200HP 12,200 4803 246 192 164 2,3 45 14
B269A12304HP 12,304 4844 246 193 165 2,3 45 14
B269A12500HP 12,500 4921 246 193 165 2,3 45 14
B269A12700HP 12,700 .5000 246 194 166 2,4 45 14
B269A13000HP 13,000 5118 246 195 166 2,4 45 14
B269A13100HP 13,100 5157 246 195 166 2,4 45 14
B269A13500HP 13,500 5315 246 196 167 2,5 45 14
B269A13800HP * 13,800 5433 246 197 168 2,6 45 14
B269A14000HP 14,000 5512 246 198 168 2,6 45 14
B269A14100HP * 14,100 5551 277 220 188 2,6 48 16
B269A14288HP 14,288 5625 277 220 188 2,7 48 16
B269A14500HP 14,500 5709 277 221 189 2,7 48 16
B269A14600HP * 14,600 5748 277 221 189 2,7 48 16
B269A14684HP 14,684 5781 277 222 190 2,7 48 16
B269A15000HP 15,000 .5906 277 223 190 2,8 48 16
B269A15200HP * 15,200 5984 277 223 190 2,8 48 16
B269A15500HP 15,500 6102 277 224 191 2,9 48 16
B269A15875HP 15,875 .6250 277 225 192 3,0 48 16
B269A16000HP 16,000 6299 277 226 192 3,0 48 16
B269A16500HP 16,500 6496 305 249 213 31 48 18
B269A17000HP 17,000 .6693 305 250 214 3,2 48 18
B269A17100HP 17,100 6732 305 251 214 3,2 48 18
B269A17463HP 17,463 6875 305 252 215 3,2 48 18
B269A17500HP 17,500 .6890 305 252 215 3,3 48 18
B269A17600HP * 17,600 .6929 305 252 215 33 48 18
B269A18000HP 18,000 .7087 305 253 216 343 48 18
B269A18500HP 18,500 .7283 334 277 237 3,4 50 20
B269A18600HP * 18,600 7323 334 277 237 3,5 50 20
B269A19000HP 19,000 .7480 334 278 238 8F 50 20
B269A19050HP 19,050 .7500 334 279 239 8 50 20
B269A19500HP 19,500 7677 334 280 239 3,6 50 20
B269A20000HP 20,000 7874 334 281 240 3,7 50 20

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Tolerance ¢ Metrické

Rozsah nominalnich priméri | Tolerance D1 m7 Tolerance D h6
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
KZKENNAMETAIZ Rezné podminky

Vrtaky HP ¢ Rada B269_HP ¢ Sorta KCPK15™ e Vnitini chlazeni ® Priméry 3-20 mm e Metrické

£ S eSS 5SS | e— £
Ns)
>
o
N k=l
Rezna rychlost — vc Metrické E
~
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materialova Pocatecni
skupina min hodnota max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 110 140 170 mm/ot 0,10-0,14 | 0,12-0,20 | 0,14-0,20 | 0,17-0,25 | 0,25-0,28 | 0,20-0,35 | 0,23-0,43 | 0,28-0,48
1 100 140 150 mm/ot 0,12-0,17 | 0,14-0,23 | 0,17-0,23 | 0,20-0,29 | 0,29-0,33 | 0,23-0,41 | 0,27-0,50 | 0,33-0,56
2 70 100 110 mm/ot 0,12-0,17 | 0,12-0,20 | 0,14-0,26 | 0,23-0,32 | 0,24-0,38 | 0,27-0,50 | 0,33-0,63 | 0,39-0,75
3 70 90 110 mm/ot 0,12-0,17 | 0,14-0,23 | 0,17-0,23 | 0,20-0,29 | 0,29-0,33 | 0,23-0,41 | 0,27-0,50 | 0,33-0,56
4 60 70 90 mm/ot 0,09-0,14 | 0,11-0,20 | 0,14-0,20 | 0,17-0,23 | 0,17-0,26 | 0,20-0,33 | 0,23-0,41 | 0,26-0,45
5 60 80 90 mm/ot 0,03-0,11 | 0,04-0,11 | 0,05-0,11 | 0,05-0,14 | 0,08-0,18 | 0,11-0,21 | 0,14-0,24 | 0,16-0,26
6 80 150 160 mm/ot 0,07-0,13 | 0,11-0,11 | 0,12-0,20 | 0,15-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,37 | 0,22-0,43 | 0,25-0,48
1 50 60 80 mm/ot 0,04-0,08 | 0,06-0,13 | 0,08-0,16 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,18-0,28
M| 2 40 50 80 mm/ot 0,04-0,08 | 0,06-0,13 | 0,08-0,16 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,18-0,28
3 40 50 70 mm/ot 0,03-0,07 | 0,05-0,10 | 0,06-0,14 | 0,08-0,16 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20 | 0,14-0,22 | 0,16-0,26
1 90 150 150 mm/ot 0,10-0,15 | 0,14-0,20 | 0,20-0,30 | 0,22-0,36 | 0,26-0,42 | 0,30-0,45 | 0,36-0,59 | 0,40-0,72
2 80 120 120 mm/ot 0,10-0,15 | 0,14-0,20 | 0,20-0,30 | 0,22-0,36 | 0,26-0,42 | 0,30-0,45 | 0,36-0,59 | 0,40-0,72
3 80 80 140 mm/ot 0,11-0,15 | 0,15-0,21 | 0,22-0,32 | 0,22-0,39 | 0,26-0,45 | 0,28-0,50 | 0,30-0,60 | 0,34-0,72
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KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

Karbidove vrtaky Beyond™
HP pro hluboké otvory

Hlavni aplikace

ond

Iylonolitnl’ karbidové vrtaky fady B27_HPG v sorté KCPK20™ jsou optimalni pro vrtani aZ do hloubky 40 x D v oceli a liting.
Rada B27_HPG vrta otvory a7 4-ndsobné rychleji nez pfi pouZiti konvenénich HSS a délovych vrtak(. Moznost pouzit
s mikromazacim systémem MQL. y

Pro vrtani neZeleznych kov( jako jsou napriklad hlinik, méd a mosaz je nyni mozné Uspésné pouzit vrtdk B27_HPS v provedeni
z nové nepovlakované sorty KN25™.

V8echny nové monolitni karbidové vrtaky fady B27_ SGL jsou specidlné urCeny pro nerezové oceli a Zaruvzdorné slitiny.

Standardni fada je k dispozici v prlimérech 2,383-16 mm (.0938—.6299") a délkach od 15-40 x D. Geometrie se $pickou
KMH je k dispozici jako semistandard, zejména pro vrtani klikovych hfideli a pro preruSovany fez. DelSi vrtaky
az do 550 mm (21.65") jsou nabizeny jako specialni ndstroje.

Vlastnosti a vyhody

Konstrukce $picky vrtaku HP

o Nizky pfitlak.
e \lynikajici stredici schopnosti.
o \/lySSi posuvy.

Ctyfi vodici fazetky

o ZlepSuji pfimost otvoru.

e ZlepSuji vedeni pfi vrtani pranik( otvord. Sorta KCPK20 (B27_HPG)

e Povlak AICrN-TiAIN na hlavé vrtaku prinasi

Ty -y vyjimecnou odolnost proti opotfebeni.
Unikatni konstrukce draZKV e Novy ultra-jemny karbid zarucuje spolehlivost

o \lysoce lestény povrch zaruguje vynikajici odvod procesu i pfi vysokych feznych rychlostech.
tfisek i pfi nizkém tlaku chladici kapaliny nebo
pfi pouziti mikromazani MQL.

¢ \lyrazné zlepSuje odvod tfisek.

o \/y$si jakost obrobenych povrchd.

F

. WS

i *a




KZKENNAMETAII

Karbidové vrtaky obrabi otvory az
4-nasobne rychleji nez konvencni
HSS a délove vrtaky.

VylepSena sorta KN25™ (B27_HPS)

o (stré fezné hrany zvySuiji Zivotnost pfi obrabéni
hliniku a a dalSich neZeleznych materiald.

¢ Nepovlakovana sorta zamezuije vytvareni nardstk{
pfi vrtani hliniku a Zaruvzdornych slitin.

Nova sorta KCMS20 (B27_SGL).

o Jednovrsty PVD AITiN povlak na ultrajemném karbidovém
substratu s vynikajici kvalitou povrchu.

¢ Prvni volba pro hluboké vrtani nerezovych oceli a Zaruvzdornych
materialli. Pro svoji zvy$enou odolnost vysokym teplotam je
tato sorta vhodna také pro aplikace s chlazenim mininalnim
mnozstvim MQL u oceli.

Zakaznicka reSeni

o Méné hézné prliméry jsou k dispozici jako semistandardy.

e R{zna provedeni délek, véetné velmi dlouhych az do 550 mm
(21.65") jsou k dispozici jako specidlni nastroje.

¢ Je mozné jednordzové vrtani otvorii s malym odsazenim.

e Maximalini velikost odsazeni je 2 mm (.08"). Konkrétni moZnosti
u takové aplikace vam sdéli oddéleni specidlnich nastroj.

e \lynikajici jakost povrchu a souosost.
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Karbidové vrtaky

Vysoce vykonné karbidové vrtaky

Vrtaky pro hluboké otvory Beyond SC e Riizné materidly  Chlazeni stredem
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Informace o hodnotach L5, viz. B224_HP vrtaky nebo B210_SGL vrtaky.

B271Z_HPG/HPS/SGL 15 x D
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?g ® prvni volba
\) N . \) 0O alternativni volba
s . pramér D1
H
KCPK20 KN25 KCMS20 mm in L L3 L4 max LS D
B271Z02383KMG B271Z202383KMS - 2,383 .0938 86 51 44 30 3
- B271Z02400KMS - 2,400 .0945 86 51 44 30 3
- B271Z02439KMS - 2,439 .0960 86 51 44 30 3
- B271Z02489KMS - 2,489 .0980 86 51 44 30 3
B271Z02500KMG B271Z02500KMS B271Z02500SGL 2,500 .0984 86 51 44 30 3
- B271Z202578KMS - 2,578 1015 86 51 44 30 3
- B271Z02600KMS - 2,600 1024 86 51 44 30 3
B271202642KMG - - 2,642 .1040 86 51 44 30 3
B271Z02705KMG - - 2,705 .1065 86 52 45 30 3
B271Z202779KMG B271Z02779KMS * - 2,779 .1094 86 52 45 30 &
- B271Z02800KMS - 2,800 1102 86 52 45 30 3
B271Z02820KMG * | B271Z02820KMS * - 2,820 1110 86 52 45 30 3
- B271Z02870KMS * - 2,870 1130 86 52 45 30 3
- B271Z02900KMS - 2,900 1142 86 52 45 30 3
- B271Z02947KMS * - 2,947 1160 86 52 45 30 3
B271Z03000HPG B271Z03000HPS B271Z03000SGL 3,000 1181 86 52 45 30 3
B271Z203175HPG B271Z03175HPS B271Z03175SGL BHIZ5 .1250 105 67 58 82 4
B271Z03200HPG B271Z03200HPS - 3,200 1260 105 67 58 32 4
B271Z03500HPG B271Z03500HPS B271Z03500SGL 3,500 1378 105 68 59 32 4
B271Z03600HPG - - 3,600 1417 105 68 59 32 4
B271Z03700HPG - - 3,700 1457 105 69 60 32 4
B271203970HPG B271Z03970HPS * B271Z203970SGL 3,970 1563 105 70 60 32 4
B271Z04000HPG B271Z04000HPS B271Z04000SGL 4,000 1575 105 70 60 32 4
B271Z04500HPG B271Z04500HPS B271Z04500SGL 4,500 A772 124 85 74 34 5
B271204623HPG - - 4,623 .1820 124 86 75 34 5
B271Z204763HPG B271Z204763HPS B271Z204763SGL 4,763 1875 124 86 75 34 5
B271Z04800HPG - - 4,800 11890 124 86 75 34 5
- - B271Z04800SGL 4,800 .1890 124 86 75 34 5
B271Z05000HPG B271Z05000HPS B271Z05000SGL 5,000 1969 124 87 75 34 5
B271Z05060HPG - - 5,060 1992 143 101 88 36 6
B271Z05260HPG - - 5,260 .2071 143 102 89 36 6
B271Z05410HPG - - 5,410 2130 143 102 89 36 6
B271Z05500HPG B271Z05500HPS B271Z05500SGL 5,500 .2165 143 102 89 36 6
B271Z05558HPG - - 5,558 .2188 143 102 89 36 6
- - B271Z05558SGL 5,558 .2188 143 102 89 36 6
B271Z05800HPG - - 5,800 .2283 143 103 89 36 6
B271Z05900HPG - - 5,900 .2323 143 103 89 36 6
B271Z06000HPG B271Z06000HPS B271Z06000SGL 6,000 .2362 143 104 90 36 6
B271Z06200HPG B271Z06200HPS - 6,200 2441 162 118 103 38 7
B271Z06350HPG B271Z06350HPS B271Z06350SGL 6,350 .2500 162 119 104 38 7
(pokracovani na dalsi strané)
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky

KZKENNAMETAE Vrtaky pro hluboké otvory Beyond SC e Riizné materidly ® Chlazeni stfedem
Ay ARy sy
(B271Z_HPG/HPS/SGL © 15 x D — pokracovani)
>
® prvni volba f‘:g
\) O alternativni volba E
3
praimér D1 s
S
KCPK20 KN25 KCMS20 mm in L L3 L4 max LS D
B271Z06500HPG B271Z06500HPS B271Z06500SGL 6,500 .2559 162 119 104 38 7
B271Z06528HPG - - 6,528 2570 162 119 104 38 7
B271Z06746HPG B271Z06746HPS B271Z206746SGL 6,746 .2656 162 120 104 38 7
B271Z06909HPG - - 6,909 2720 162 121 105 38 7
B271Z07000HPG B271Z07000HPS B271Z07000SGL 7,000 .2756 162 121 105 38 7
B271Z07145HPG B271Z07145HPS B271Z07145SGL 7,145 .2813 181 135 118 40 8
B271Z07500HPG B271Z07500HPS B271Z07500SGL 7,500 .2953 181 136 119 40 8
B271Z207541HPG * - - 7,541 .2969 181 136 119 40 8
B271Z07938HPG - B271Z07938SGL 7,938 3125 181 138 120 40 8
B271Z08000HPG B271Z08000HPS B271Z08000SGL 8,000 .3150 181 138 120 40 8
B271Z08200HPG - - 8,200 .3228 200 152 133 42 9
B271Z08334HPG - - 8,334 .3281 200 153 134 42 9
B271Z08500HPG B271Z08500HPS B271Z08500SGL 8,500 .3346 200 153 134 42 9
B271Z08733HPG B271Z08733HPS - 8,733 .3438 200 154 134 42 9
- - B271Z08733SGL 8,733 .3438 200 154 134 42 9
B271Z09000HPG B271Z09000HPS B271Z09000SGL 9,000 .3543 200 155 135 42 9
B271Z09100HPG - - 9,100 .3583 219 169 148 44 10
B271Z09200HPG * - - 9,200 .3622 219 169 148 44 10
B271Z09500HPG B271Z09500HPS - 9,500 3740 219 170 149 44 10
B271Z09525HPG B271Z09525HPS B271Z209525SGL 9,525 3750 219 170 149 44 10
B271Z09750HPG - - 9,750 .3839 219 171 149 44 10
B271Z10000HPG B271Z10000HPS B271Z10000SGL 10,000 .3937 219 172 150 44 10
B271Z10200HPG B271Z10200HPS - 10,200 4016 238 186 163 46 1
- - B271Z10320SGL 10,320 4063 238 187 164 46 1
B271Z10500HPG B271Z10500HPS B271Z10500SGL 10,500 4134 238 187 164 46 11
B271Z10716HPG - - 10,716 4219 238 188 165 46 11
- B271Z10720HPS - 10,720 4220 238 188 165 46 1
B271Z10800HPG - - 10,800 4252 238 188 164 46 1
B271Z11000HPG B271Z11000HPS B271Z11000SGL 11,000 4331 238 189 165 46 1
- - B271Z11113SGL 11,113 4375 257 203 178 48 12
B271Z11500HPG B271Z11500HPS B271Z11500SGL 11,500 4528 257 204 179 48 12
B271Z12000HPG B271Z12000HPS B271Z12000SGL 12,000 4724 257 206 180 48 12
B271Z12500HPG B271Z12500HPS - 12,500 4921 276 221 194 50 13
B271Z12700HPG B271Z12700HPS B271Z12700SGL 12,700 .5000 276 222 195 50 13
B271Z13000HPG B271Z13000HPS - 13,000 5118 276 223 195 50 13
B271Z13500HPG B271Z13500HPS - 13,500 5315 295 238 209 52 14
B271Z14000HPG B271Z14000HPS B271Z14000SGL 14,000 .5512 295 240 210 52 14
B271Z14288HPG - - 14,288 .5625 314 255 224 54 15
- B271Z14290HPS - 14,290 .5626 314 255 224 54 15
B271Z14500HPG - B271Z14500SGL 14,500 5709 314 255 224 54 15
B271Z15000HPG - B271Z15000SGL 15,000 .5906 314 257 225 54 15
B271Z15300HPG - - 15,300 .6024 333 272 239 56 16
- B271Z15500HPS - 15,500 6102 333 272 239 56 16
- B271Z15870HPS - 15,870 .6248 333 273 240 56 16
B271Z15875HPG - - 15,875 .6250 333 273 240 56 16
B271Z16000HPG B271Z16000HPS B271Z16000SGL 16,000 .6299 333 274 240 56 16
POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
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Karbidové vrtaky

Vysoce vykonné karbidové vrtaky
Vrtaky pro hluboké otvory Beyond SC e Riizné materidly  Chlazeni stfedem
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Informace o hodnotéach L5, viz. B224_HP vrtaky nebo B210_SGL vrtaky.
B272Z_HPG/HPS/SGL ¢ 20 x D
PO
‘l ?g ‘l ® prvni volba
Q » AN = Q » primér D1 O alternativni volba
S
H
KCPK20 KN25 KCMS20 mm palce L L3 L4 max LS D
B272Z02383KMG B272Z02383KMS - 2,383 .0938 101 63 56 30 3
B272Z02400KMG B272Z02400KMS * - 2,400 .0945 101 63 56 30 3
- B272Z02439KMS - 2,439 .0960 101 63 56 30 3
B272Z02489KMG B272Z02489KMS * - 2,489 .0980 101 63 56 30 3
B272Z02500KMG B272Z02500KMS B272Z02500SGL 2,500 .0984 101 63 56 30 3
B272Z02779KMG - - 2,779 .1094 101 66 59 30 3
- B272Z02800KMS - 2,800 1102 101 66 59 30 3
- B272Z02947KMS * - 2,947 1160 101 67 60 30 3
B272Z03000HPG B272Z03000HPS B272Z03000SGL 3,000 1181 101 67 60 30 3
B272Z03175HPG B272Z03175HPS B272Z03175SGL 3,175 1250 125 83 74 32 4
B272Z03300HPG B272Z03300HPS - 3,300 1299 125 84 75 32 4
B272Z03500HPG B272Z03500HPS B272Z03500SGL 3,500 1378 125 86 7 32 4
B272Z03850HPG - - 3,850 1516 125 88 79 32 4
B272Z03970HPG B272Z03970HPS B272Z03970SGL 3,970 1563 125 89 79 32 4
B272Z04000HPG B272Z04000HPS B272Z04000SGL 4,000 1575 125 90 80 32 4
B272Z04500HPG B272Z04500HPS B272Z04500SGL 4,500 A772 149 108 97 34 5
B272Z04623HPG - - 4,623 .1820 149 109 98 34 5
B272Z04763HPG B272Z04763HPS B272Z04763SGL 4,763 1875 149 110 99 34 5
- - B272Z04800SGL 4,800 1890 149 110 99 34 5
B272Z05000HPG B272Z05000HPS B272Z05000SGL 5,000 1969 149 112 100 34 5
B272Z05200HPG - - 5,200 .2047 173 127 114 36 6
B272Z05260HPG - - 5,260 .2071 173 128 115 36 6
B272Z05410HPG - - 5,410 2130 173 129 116 36 6
B272Z05500HPG B272Z05500HPS B272Z05500SGL 5,500 .2165 173 130 117 36 6
B272Z05558HPG - - 5,558 .2188 173 130 117 36 6
- - B272205558SGL 5,558 2188 173 130 117 36 6
B272Z05800HPG - B272Z05800SGL 5,800 2283 173 132 118 36 6
B272Z06000HPG B272Z06000HPS B272Z06000SGL 6,000 .2362 173 134 120 36 6
B272Z06200HPG B272Z06200HPS - 6,200 2441 197 149 134 38 7
B272Z06350HPG B272Z06350HPS B272Z06350SGL 6,350 .2500 197 151 136 38 7
- B272Z06400HPS * - 6,400 .2520 197 151 136 38 7
B272Z06500HPG B272Z06500HPS B272Z06500SGL 6,500 .2559 197 152 137 38 7
B272Z06528HPG - - 6,528 2570 197 152 137 38 7
B272Z06746HPG B272Z06746HPS B272Z06746SGL 6,746 .2656 197 154 138 38 7
B272Z06800HPG - - 6,800 2677 197 154 138 38 7
B272Z06909HPG - - 6,909 2720 197 155 139 38 7

G76

‘ZKENNAMETAIZ

(pokracovani na dalsi strané)

kennametal.com




Vysoce vykonné karbidové vrtaky

KZKENNAMETAE Vrtaky pro hlubokeé otvory Beyond SC e Riizné materidly ® Chlazeni stfedem
Ay ARy sy
(B272Z_HPG/HPS/SGL * 20 x D — pokracovani)
=z
‘| ® prvni volba s
Q 4 O alternativni volba =
pramér D1 L
_8
e
KCPK20 KN25 KCMS20 mm palce L L3 L4 max LS D §
B272Z07000HPG B272Z07000HPS B272Z07000SGL 7,000 .2756 197 156 140 38 7
B272Z07145HPG B272Z07145HPS B272Z07145SGL 7,145 2813 221 171 154 40 8
B272Z07200HPG * - - 7,200 .2835 221 171 154 40 8
B272Z07500HPG B272Z07500HPS B272Z07500SGL 7,500 .2953 221 174 157 40 8
B272Z07541HPG * - - 7,541 .2969 221 174 157 40 8
B272Z07938HPG - B272Z07938SGL 7,938 .3125 221 177 159 40 8
B272Z08000HPG B272Z08000HPS B272Z08000SGL 8,000 3150 221 178 160 40 8
B272Z08334HPG * - - 8,334 .3281 245 194 175 42 9
B272Z08433HPG - - 8,433 .3320 245 195 176 42 9
B272Z08500HPG B272Z08500HPS B272Z08500SGL 8,500 .3346 245 196 177 42 9
B272Z08733HPG B272Z08733HPS - 8,733 .3438 245 198 178 42 9
- - B272Z08733SGL 8,733 .3438 245 198 178 42 9
B272Z09000HPG B272Z09000HPS B272Z09000SGL 9,000 .3543 245 200 180 42 9
B272Z09100HPG * - - 9,100 .3583 269 215 194 44 10
B272Z09500HPG - - 9,500 3740 269 218 197 44 10
B272Z09525HPG B272Z09525HPS B272Z09525SGL 9,525 .3750 269 218 197 44 10
B272Z09750HPG B272Z09750HPS - 9,750 .3839 269 220 198 44 10
B272Z10000HPG B272Z10000HPS B272Z10000SGL 10,000 .3937 269 222 200 44 10
B272Z10200HPG B272Z10200HPS - 10,200 4016 293 237 214 46 11
- - B272Z10320SGL 10,320 4063 293 238 215 46 1
B272Z10500HPG B272Z10500HPS B272Z10500SGL 10,500 4134 293 240 217 46 1
B272Z10716HPG - - 10,716 4219 293 242 219 46 1
- - B272Z10716SGL 10,716 4219 293 242 219 46 1
- B272Z10720HPS - 10,720 4220 293 242 219 46 11
B272Z11000HPG B272Z11000HPS B272Z11000SGL 11,000 4331 293 244 220 46 1
- - B272Z11113SGL 11,113 4375 317 259 234 48 12
B272Z11500HPG B272Z11500HPS B272Z11500SGL 11,500 4528 317 262 237 48 12
B272Z11800HPG - - 11,800 4646 317 264 238 48 12
B272Z12000HPG B272Z12000HPS B272Z12000SGL 12,000 4724 317 266 240 48 12
B272Z12500HPG B272Z12500HPS B272Z12500SGL 12,500 4921 341 284 257 50 13
B272Z12700HPG B272Z12700HPS B272Z12700SGL 12,700 .5000 341 285 258 50 13
B272Z13000HPG B272Z13000HPS B272Z13000SGL 13,000 5118 341 288 260 50 13
B272Z13100HPG - - 13,100 5157 365 302 273 52 14
B272Z13500HPG B272Z13500HPS - 13,500 .5315 365 306 277 52 14
B272Z14000HPG B272Z14000HPS B272Z14000SGL 14,000 5512 365 310 280 52 14
B272Z14500HPG B272Z14500HPS B272Z14500SGL 14,500 5709 389 328 297 54 15
B272Z15000HPG B272Z15000HPS B272Z15000SGL 15,000 .5906 389 332 300 54 15
B272Z15500HPG B272Z15500HPS B272Z15500SGL 15,500 .6102 413 350 317 56 16
- B272Z15870HPS - 15,870 .6248 413 353 320 56 16
B272Z15875HPG - - 15,875 .6250 413 353 320 56 16
B272Z16000HPG B272Z16000HPS B272Z16000SGL 16,000 .6299 413 354 320 56 16
POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
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Informace o hodnotéach L5, viz. B224_HP vrtaky nebo B210_SGL vrtaky. 2 ———— -
B273Z_HPG/HPS/SGL ¢ 25 x D
‘ ® prvni volba
Q > O alternativni volba
pramér D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm palce L L3 L4 max LS D
B273Z02383KMG B273Z02383KMS - 2,383 .0938 116 74 67 30 3
- B273Z02439KMS * - 2,439 .0960 116 75 68 30 3
B273Z02500KMG - B273Z02500SGL 2,500 .0984 116 76 69 30 3
B273Z02600KMG * - - 2,600 1024 116 77 70 30 3
- B273Z02779KMS * - 2,779 .1094 116 80 73 30 3

- B273Z02800KMS * - 2,800 1102 116 80 73 30 3

- B273Z02820KMS * - 2,820 1110 116 80 73 30 3

- B273Z02870KMS * - 2,870 1130 116 81 74 30 3

- B273Z02947KMS * - 2,947 .1160 116 82 75 30 3
B273Z03000HPG B273Z03000HPS B273Z03000SGL 3,000 1181 116 82 75 30 3
B273Z03175HPG B273Z03175HPS B273Z03175SGL 3,175 1250 145 99 90 32 4
B273Z03500HPG * B273Z03500HPS B273Z03500SGL 3,500 1378 145 103 94 32 4
B273Z04000HPG B273Z04000HPS B273Z04000SGL 4,000 1575 145 110 100 32 4
B273Z04500HPG * B273Z04500HPS * B273Z04500SGL 4,500 1772 174 130 119 34 5
B273Z05000HPG B273Z05000HPS B273Z05000SGL 5,000 1969 174 137 125 34 5
B273Z05100HPG * - - 5,100 .2008 203 152 139 36 6
B273Z05500HPG B273Z05500HPS B273Z05500SGL 5,500 2165 203 157 144 36 6
B273Z05800HPG * - - 5,800 .2283 203 161 147 36 6
B273Z06000HPG B273Z06000HPS B273Z06000SGL 6,000 .2362 203 164 150 36 6
B273Z06350HPG B273Z06350HPS - 6,350 .2500 232 182 167 38 7
B273Z06500HPG * B273Z06500HPS B273Z206500SGL 6,500 .2559 232 184 169 38 7
B273206746HPG B273206746HPS * - 6,746 .2656 232 187 171 38 7
B273Z07000HPG B273207000HPS * B273207000SGL 7,000 2756 232 191 175 38 7
B273Z07500HPG - - 7,500 .2953 261 211 194 40 8
B273Z08000HPG B273Z08000HPS B273Z08000SGL 8,000 .3150 261 218 200 40 8
B273Z08500HPG B273Z08500HPS * B273Z08500SGL 8,500 .3346 290 238 219 42 9
B273208733HPG B273208733HPS * - 8,733 .3438 290 241 221 42 9
B273Z09000HPG - B273Z09000SGL 9,000 .3543 290 245 225 42 9
- B273Z09525HPS * - 9,525 .3750 319 266 245 44 10
B273Z10000HPG B273Z10000HPS B273Z10000SGL 10,000 .3937 319 272 250 44 10
B273Z10200HPG - - 10,200 4016 348 288 265 46 1
B273Z10500HPG B273Z10500HPS - 10,500 4134 348 292 269 46 11
B273Z11000HPG B273Z11000HPS B273Z11000SGL 11,000 4331 348 299 275 46 11
B273Z11500HPG B273Z11500HPS = 11,500 .4528 377 319 294 48 12
B273Z12000HPG B273Z12000HPS B273Z12000SGL 12,000 AT24 377 326 300 48 12
B273Z12500HPG B273Z12500HPS - 12,500 4921 406 346 319 50 13
B273Z12700HPG = = 12,700 .5000 406 349 322 50 13
B273Z13000HPG B273Z13000HPS B273Z13000SGL 13,000 5118 406 353 325 50 13
- B273Z13100HPS - 13,100 5157 435 368 339 52 14
B273Z13500HPG - B273Z13500SGL 13,500 5315 435 373 344 52 14
B273Z14000HPG B273Z14000HPS B273Z14000SGL 14,000 5512 435 380 350 52 14
B273Z14288HPG - - 14,288 .5625 464 397 366 54 15
- B273Z14290HPS - 14,290 .5626 464 397 366 54 15
B273Z14500HPG B273Z14500HPS - 14,500 .5709 464 400 369 54 15
B273Z15000HPG - B273Z15000SGL 15,000 .5906 464 407 375 54 15
B273Z16000HPG B273Z16000HPS B273Z16000SGL 16,000 .6299 493 434 400 56 16

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimaini objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
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Informace o hodnotach L5, viz. B224_HP vrtaky nebo B210_SGL vrtaky. ,

B274Z_HPG/HPS/SGL ¢ 30 x D

® prvni volba
U O alternativni volba
pramér D1
KCPK20 KN25 KCMS20 mm palce L L3 L4 max LS D
B274Z02383KMG B274Z02383KMS - 2,383 .0938 131 86 79 30 3
- B274Z02400KMS - 2,400 .0945 131 87 80 30 3
- B274Z02439KMS * - 2,439 .0960 131 87 80 30 3
B274Z02500KMG B274Z02500KMS B274Z02500SGL 2,500 .0984 131 88 81 30 3
B274Z02600KMG B274Z02600KMS - 2,600 1024 131 90 83 30 3
- B274Z02642KMS * - 2,642 .1040 131 91 84 30 3
- B274Z02779KMS * - 2,779 .1094 131 94 87 30 3
B274Z02800KMG B274Z02800KMS * - 2,800 1102 131 94 87 30 3
- B274Z02870KMS * - 2,870 1130 131 95 88 30 3
- B274Z02900KMS * - 2,900 1142 131 96 89 30 3
- B274Z02947KMS * - 2,947 1160 131 97 90 30 3
B274Z03000HPG B274Z03000HPS B274Z03000SGL 3,000 1181 131 97 90 30 3
B274Z03175HPG B274Z03175HPS B274203175SGL 3,175 1250 165 115 106 32 4
B274Z03500HPG B274Z03500HPS B274Z03500SGL 3,500 1378 165 121 112 32 4
B274Z03970HPG - B274Z03970SGL 3,970 1563 165 129 119 32 4
B274Z04000HPG B274Z04000HPS B274Z04000SGL 4,000 1575 165 130 120 32 4
B274Z04300HPG - - 4,300 .1693 199 149 138 34 5
B274Z04500HPG B274Z04500HPS B274Z04500SGL 4,500 772 199 153 142 34 5
B274Z04763HPG - B274Z04763SGL 4,763 1875 199 157 146 34 5
B274Z05000HPG B274Z05000HPS B274Z05000SGL 5,000 .1969 199 162 150 34 5
B274Z05100HPG * - B274Z05100SGL 5,100 .2008 233 178 165 36 6
B274Z05500HPG B274Z05500HPS * B274Z05500SGL 5,500 .2165 233 185 172 36 6
- - B274Z05558SGL 5,558 .2188 233 186 173 36 6
B274Z05700HPG * - - 5,700 2244 233 188 175 36 6
B274Z06000HPG B274Z06000HPS B274Z06000SGL 6,000 2362 233 194 180 36 6
B274Z06350HPG B274Z06350HPS B274Z06350SGL 6,350 .2500 267 214 199 38 7
B274Z06500HPG B274Z06500HPS B274Z06500SGL 6,500 .2559 267 217 202 38 7
- B274Z06746HPS * B274Z06746SGL 6,746 .2656 267 221 205 38 7
B274Z06800HPG - - 6,800 2677 267 222 206 38 7
B274Z07000HPG B274Z07000HPS B274Z07000SGL 7,000 .2756 267 226 210 38 7
- - B274Z07145SGL 7,145 2813 301 242 225 40 8
- - B274Z07500SGL 7,500 .2953 301 249 232 40 8

(pokracovani na dalsi strané)
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky

Vrtaky pro hluboké otvory Beyond SC  Riizné materily ® Chlazeni stfedem KZKENNAMETAIZ
(B274Z_HPG/HPS/SGL * 30 x D — pokracovani)
rO
z [DE
;g ‘l K n ‘I ® prvni volba
; m o AN B Q > e D1 O alternativni volba
_-é ﬁ . primér
s
g KCPK20 KN25 KCMS20 mm priimér D1 L L3 L4 max LS D
B274Z07700HPG * - - 7,700 .3031 301 252 235 40 8
B274Z07938HPG - B274Z07938SGL 7,938 3125 301 257 239 40 8
B274Z08000HPG B274Z08000HPS B274Z08000SGL 8,000 3150 301 258 240 40 8
B274Z08334HPG - - 8,334 .3281 335 278 259 42 9
B274Z08500HPG B274Z08500HPS B274Z08500SGL 8,500 .3346 335 281 262 42 9
B274Z08700HPG - - 8,700 3425 B335 284 264 42 9
- B274Z08733HPS * - 8,733 3438 335 285 265 42 9
- - B274Z08733SGL 8,733 .3438 335 285 265 42 9
B274Z09000HPG B274Z09000HPS * B274Z09000SGL 9,000 .3543 335 290 270 42 9
- - B274Z09129SGL 9,129 3594 369 306 285 44 10
B274Z09525HPG B274Z09525HPS * B274Z09525SGL 9,525 3750 369 313 292 44 10
B274Z10000HPG B274Z10000HPS B274Z10000SGL 10,000 3937 369 322 300 44 10
B274Z10200HPG B274Z10200HPS - 10,200 4016 403 339 316 46 11
B274Z10500HPG * - B274Z10500SGL 10,500 4134 403 345 322 46 11
B274Z10716HPG - - 10,716 4219 403 349 326 46 11
B274Z11000HPG B274Z11000HPS B274Z11000SGL 11,000 4331 403 354 330 46 11
B274Z11500HPG B274Z11500HPS B274Z11500SGL 11,500 4528 437 377 352 48 12
B274Z11800HPG - - 11,800 4646 437 382 356 48 12
B274Z12000HPG B274Z12000HPS B274Z12000SGL 12,000 4724 437 386 360 48 12
B274Z12500HPG B274Z12500HPS - 12,500 4921 471 409 382 50 13
B274Z12700HPG - B274Z12700SGL 12,700 5000 471 412 385 50 13
B274Z13000HPG B274Z13000HPS B274Z13000SGL 13,000 5118 471 418 390 50 13
B274Z13500HPG B274Z13500HPS B274Z13500SGL 13,500 5315 505 441 412 52 14
B274Z14000HPG B274Z14000HPS B274Z14000SGL 14,000 5512 505 450 420 52 14
B274Z15000HPG B274Z15000HPS B274Z15000SGL 15,000 .5906 539 482 450 54 15

G80
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POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky

KKKENNAMETAIZ Vrtaky pro hlubokeé otvory Beyond SC e Riizné materidly ® Chlazeni stfedem
Ay
DIN
£
L S
135° D1* - e T g

[E%nd

B275Z_HPG/HPS/SGL » 40 x D

L3

LS

L

Informace o hodnotach L5, viz. B224_HP vrtaky nebo B210_SGL vrtaky.

® prvni volba
\) O alternativni volba
prdmér D1
KCPK20 KN25 KCMS20 mm palce L L3 L4 max LS D
B275Z02500KMG B275Z02500KMS B275Z02500SGL 2,500 .0984 161 113 106 30 3
B275Z03000KMG B275Z03000HPS B275Z03000SGL 3,000 1181 161 127 120 30 3
B275Z03175HPG B275Z03175HPS B275Z03175SGL 3,175 1250 205 146 137 32 4
B275Z203500HPG B275203500HPS B275Z03500SGL 3,500 1378 205 156 147 32 4
B275Z03571HPG B275Z203571HPS B275Z03571SGL 3,571 1406 205 158 149 32 4
B275Z03970HPG B275Z03970HPS B275Z03970SGL 3,970 1563 205 169 159 32 4
B275Z04000HPG B275Z04000HPS B275Z04000SGL 4,000 1575 205 170 160 32 4
B275Z204200HPG B275Z204200HPS B275Z204200SGL 4,200 1654 249 189 178 34 5
- B275Z04500HPS B275Z04500SGL 4,500 772 249 198 187 34 5
B275Z204763HPG B275Z204763HPS B275Z204763SGL 4,763 1875 249 205 194 34 5
B275Z205000HPG B275Z205000HPS B275Z205000SGL 5,000 1969 249 212 200 34 5
B275Z05500HPG B275Z05500HPS B275Z05500SGL 5,500 2165 293 240 227 36 6
B275Z05558HPG B275Z05558HPS B275Z05558SGL 5,558 .2188 293 241 228 36 6
B275Z06000HPG B275Z06000HPS B275Z06000SGL 6,000 .2362 293 254 240 36 6
B275Z06350HPG B275Z06350HPS B275Z06350SGL 6,350 .2500 337 278 263 38 7
B275Z06500HPG B275Z06500HPS B275Z06500SGL 6,500 .2559 337 282 267 38 7
B275Z06800HPG B275Z06800HPS B275Z06800SGL 6,800 2677 337 290 274 38 7
B275207000HPG B275207000HPS B275Z207000SGL 7,000 2756 337 296 280 38 7
B275Z07145HPG B275Z07145HPS B275Z07145SGL 7,145 2813 381 314 297 40 8
B275Z07500HPG B275Z07500HPS B275Z07500SGL 7,500 2953 381 324 307 40 8
B275207938HPG B275207938HPS B275207938SGL 7,938 3125 381 336 318 40 8
B275Z08000HPG B275Z08000HPS B275Z08000SGL 8,000 3150 381 338 320 40 8
- B275Z08500HPS B275Z08500SGL 8,500 .3346 425 366 347 42 9
B275Z08733HPG B275Z08733HPS B275Z08733SGL 8,733 .3438 425 372 352 42 9
B275Z09000HPG B275Z09000HPS B275Z09000SGL 9,000 .3543 425 380 360 42 9
B275Z09525HPG B275Z09525HPS B275Z09525SGL 9,525 .3750 469 408 387 44 10
B275Z10000HPG B275Z10000HPS B275Z10000SGL 10,000 .3937 469 422 400 44 10
B275Z210200HPG B275Z210200HPS B275Z10200SGL 10,200 4016 513 441 418 46 11
B275Z10320HPG B275Z10320HPS B275Z10320SGL 10,320 4063 513 445 422 46 11
B275Z11000HPG B275Z11000HPS B275Z11000SGL 11,000 4331 513 464 440 46 11
Tolerance ¢ Metrické
Rozsah D1 HPG/SGL D1 HPS D
nominalnich primérd tolerance h7 tolerance h8 tolerance hé
1-3 0,000/-0,010 0,000/-0,014 0,000/-0,006
>3-6 0,000/-0,012 0,000/-0,018 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 0,000/-0,022 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,027 0,000/-0,011
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ

Karbidové vrtaky

Vrtaky pro hluboké otvory ¢ Rada B27_HPG e Sorta KCPK20™ e Vnitini chlazeni ®
Priiméry 3-16 mm ¢ Metrické

Rezna rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuceny posuv (f) podle prdméru
Materialova Pocateéni

skupina min | hodnota | max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0
0 100 100 125 mm/ot 0,13-0,15 | 0,14-0,16 | 0,15-0,21 | 0,19-0,26 | 0,21-0,31 | 0,26-0,36 | 0,30-0,41 | 0,34-0,46
1 90 100 110 mm/ot | 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54
2 90 100 110 mm/ot | 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54
3 80 95 110 mm/ot 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54
4 80 90 110 mm/ot | 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54
5 60 80 90 mm/ot 0,03-0,11 | 0,04-0,11 | 0,05-0,11 | 0,05-0,14 | 0,08-0,18 | 0,11-0,21 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24
6 110 150 190 mm/ot | 0,07-0,13 | 0,09-0,15 | 0,12-0,20 | 0,15-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,37 | 0,20-0,40 | 0,22-0,43
1 40 50 60 mm/ot | 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,08-0,14 | 0,10-0,15 | 0,11-0,16 | 0,12-0,17 | 0,13-0,18 | 0,14-0,19

M 2 30 40 50 mm/ot 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,13 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,11-0,16 | 0,12-0,17 | 0,13-0,18
3 30 40 50 mm/ot | 0,04-0,07 | 0,06-0,10 | 0,08-0,13 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,11-0,16 | 0,12-0,17 | 0,13-0,18
1 80 100 120 mm/ot | 0,15-0,19 | 0,17-0,20 | 0,19-0,26 | 0,24-0,32 | 0,27-0,40 | 0,32-0,45 | 0,38-0,52 | 0,45-0,59
2 80 90 100 mm/ot 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54
3 60 90 120 mm/ot | 0,15-0,18 | 0,16-0,19 | 0,18-0,25 | 0,22-0,30 | 0,25-0,37 | 0,30-0,42 | 0,35-0,48 | 0,40-0,54

Vrtaky pro hluboké otvory ¢ Rada B27_HPS e Sorta KN25™ e Vnitini chlazeni ®
Priiméry 3-16 mm ¢ Metrické

Ui
Rezna rychlost — vc Metrické
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materialova Pocatecni
skupina min hodnota | max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0
1 120 200 300 mm/ot | 0,12-0,17 | 0,13-0,18 | 0,15-0,24 | 0,19-0,29 | 0,26-0,35 | 0,31-0,40 | 0,35-0,45 | 0,41-0,51
2 120 170 300 mm/ot | 0,13-0,18 | 0,14-0,19 | 0,16-0,25 | 0,20-0,30 | 0,28-0,37 | 0,33-0,42 | 0,38-0,48 | 0,44-0,54
3 100 150 300 mm/ot | 0,13-0,18 | 0,14-0,19 | 0,16-0,25 | 0,20-0,30 | 0,28-0,37 | 0,33-0,42 | 0,38-0,48 | 0,44-0,54
4 80 200 300 mm/ot | 0,03-0,05 | 0,03-0,06 | 0,03-0,06 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08 | 0,06-0,09
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Vysoce vykonné karbidové vrtaky
KZKENNAMETAIZ Rezné podminky

Vrtaky pro hluboké otvory » Rada B27_SGL ¢ Sorta KCMS20 ¢ Chlazeni stfedem ¢ Metrické

>
4
a % [ =SSt e ol . £ e e R e S ] =
U ;
®
>
o
=]
£
N <
Rezna rychlost — vc Metrické x
Rozsah — m/min Doporuéeny posuv (f) podle priméru
Materialova Pocateéni
skupina min hodnota max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0
5 60 80 90 mm/ot | 0,03-0,06 | 0,04-0,06 | 0,05-0,06 | 0,05-0,09 | 0,08-0,13 | 0,11-0,16 | 0,12-0,17 | 0,14-0,18
6 70 120 170 | mm/ot | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20 | 0,18-0,22 | 0,20-0,24
1 40 50 60 mm/ot | 0,05-0,08 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 0,09-0,12 | 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15
M| 2 30 40 50 mm/ot | 0,05-0,08 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15
3 30 40 50 mm/ot | 0,05-0,08 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15
1 20 30 40 mm/ot | 0,09-0,12 | 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15 | 0,13-0,16 | 0,14-0,17 | 0,15-0,18 | 0,16-0,19
2 20 30 40 mm/ot | 0,09-0,12 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15 | 0,13-0,16 | 0,14-0,17 | 0,15-0,18 | 0,16-0,19
3 20 30 40 mm/ot | 0,09-0,12 | 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,15 | 0,13-0,16 | 0,14-0,17 | 0,15-0,18 | 0,16-0,19
4 20 30 40 mm/ot | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,11-0,16 | 0,12-0,17 | 0,13-0,18 | 0,14-0,19 | 0,15-0,20 | 0,16-0,21
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Karbidové vrtaky
Pravidla pouZiti KZKENNAMETAI:

1) Piedvrtany otvor — DUOLEZITE!

)// o Uhel 8picky strediciho vrtaku musi byt vétsi nez thel &picky
vrtaku pro hluboké otvory, aby nedo$lo k poskozeni jeho
feznych hran.

Doporuceni:

Pro predvrtani pouZijte kdnicky (B976_) vrtéak nebo vrtak
s délenou Spickou (nepouzivejte HP, TX, GOdrill™ nebo

Priimér stfediciho vrtaku musi byt vétsi nez primér vrtaku
pro hlubokeé otvory pro zajisténi snadného nabéhu a ochrany
vodicich fazetek. PoZzadovany rozdil primeéru je zajistén
riiznou toleranci obou nastrojt.

o @ vrtaku = nominalni @ az +0,010 mm (+0,0004").

Hloubka pfedvrtaného otvoru: minimainé 2 x D.
Doporucujeme pouzit delSi stredici vrtaky.

konkurenéni vrtéky).

Zkontrolujte opottebeni stediciho vrtaku, nebot miize
zplisobit rychlejsi otupeni fezné hrany vrtaku B27

a dokonce i destruktivni poskozeni celého néstroje.
Doporucujeme pouZzit vrtaky B976_ a B977_KC7315

s Uhlem Spicky 140°. Vrtaky B978_ nejsou doporuceny,

nebot maji vrcholovy thel 135°.

Alternativni volbou jsou vrtaky pro ploché dno fady B70_
s thlem $picky 180°, zejména u vstupdl do Sikmych ploch,
jako pfi vrtani klikovych hfideli.

2) Najezd vrtaku B27 do predvrtané diry

* 500 ot./min. a doporuceny posuv, bez rychlého najezdu. Doporuceni:

o Pfi vstupu do predvrtaného otvoru, zejména pfi . L
horizontalnich aplikacich, nastavte z diivodu ochrany fezné * Snizte feznou rychlost pro minimalizaci vili mezi
hrany otacky proti sméru hodinovych rugicek. vietenem stroje a adaptérem!

e Hioubka: 1 mm (.039") nad dnem predvrtaného otvoru.

3) Vrtani otvoru

Rezné podminky: Nastavte doporu¢enou feznou rychlost Doporuceni:

a posuv od hloubky 1 mm (.039") ode dna predvrtaného . e

otvoru, ve smaru hodinovych rucicek o NEPOUZIVEJTE PRERUSENI TRISKY NEBO PRODLEVU
’ ' azdo30x D!

Pfi vrtani oceli s dlouhou tfiskou je nékdy
zapotiebi zvysit posuv 0 10-20% pro
zajisténi spravného utvareni trisek.

Pfi vrtani hliniku s dlouhou tiskou je nékdy
nutné snizit posuv a zvysit feznou rychlost.
Snizte feznou rychlost 0 50-60% v pfipadé
vystupuz obrobku do naklonéné roviny nebo
pfi vrtani prlnikd otvord.

Doporucené posuvy jsou obvykle vyssi nez u konkurencnich karbidovych vrtakd!

7 4) Zpetny vyjezd vrtaku

Rezné podminky: 50500 ot./min. a posuv 2—6 m/min.

Doporuceni:

o Pro dosazeni nejlepSich vysledki doporucujeme
pouzit vrtaky pro hluboké otvory v kombinaci s
hydraulickymi upinaci.

Snizte Feznou rychlost pro minimalizaci vili mezi vietenem stroje a adaptérem!

5) Vertikalni aplikace

e Pokud jsou predvrtané otvory blizko sebe, trisky

mohou pfi vrtani padat do sousednich otvord.

Do predvrtaného otvoru, v kterém jsou tfisky nevstupujte
vrtdkem pro hluboké otvory, aby nedoslo k ucpani,
opotrebeni nebo zlomeni nastroje.

Pokud jsou planované otvory blizko sebe, pouzijte vhodné
vrtaci strategie, ujistéte se, Ze jsou predvrtané otvory Gisté
nebo zmeérite technologii na horizontalni vrtani.

Pro optimalni odvod tfisek doporucujeme horizontalni vrtaci proces

G84 KZKENNAMETAIZ
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Karbidové vrtaky
Pravidla pouziti

KKENNAMETAIZ

90° +2°

6) Chladici kapalina

o Pro vy$Si stabilitu jsou rozvodné kandlky chladici kapaliny
u fady B27 mensi nez u béznych vrtaki Kennametal.

o K zapottebi je staly pfivod chladici kapaliny na fezné hrany.
V pfipadé, Ze pfivod chladici kapaliny neni pravidelny nebo
je nerovnomérny v obou kanalcich, zkontrolujte:

— Filtragni systém chladici kapaliny.
— Tésnéni adaptéru/vietene.
— Trisky blokujici rozvodny kanalek na stopce vrtéku.

7) Mikromazani

e Pfi pouziti mikromazani MQL se ujistéte, Ze je olejova mlha
pfivedena z upinace pfimo do zadni ¢asti stopky vrtaku
(bez mezery) pro zamezeni tiniku ve spojich.

o Tlak by mél byt mezi 1-10 bar v zavislosti na

Pred vrtanim se ujistéte, Ze je kapalina privedena

na brity.

o Tlak podle priméru: <5 mm 40-50 bar maximalng;
>5 mm 25 bar minimalné.

o Davkuijte olej v mnozstvi mensim nez 50 ml/h.

o\ pfipadé potfeby je mozné upravit stopku pro aplikace
s mikromazanim MQL se zvétSenym srazenim pod
ihlem 90° namisto 40°.

velikosti chladiciho otvoru.

Stopka vrtaku pro
MQL dle DIN 69090-3

8) Stopky

o Na rozdil od béznych karbidovych vrtak( maji vrtaky fady
B27_ stopku “Z” v krocich po 1 mm.

o U vrtak{ s neobvyklou velikosti stopky, pouzijte redukéni
pouzdra pro uchyceni nastroje do upinace zékaznika.

o S vétSim priimérem je upinaci sila vyssi.
o \/ pfipadé potfeby jsou k dispozici stopky podle
DIN (bézné, krok 2 mm) jako specidlni FeSeni.

Nejvyssi vykonnosti nastroje dosahnete pri pouZiti hydraulickych upinacu.

12 mm hydraulické 20 mm hydraulické 25 mm hydraulické 32 mm hydraulické 0,500" hydraulické 0,750" hydraulické
redukéni pouzdro redukéni pouzdro redukéni pouzdro redukéni pouzdro redukéni pouzdro redukéni pouzdro
Objednaci Katalogové |Objednaci Katalogové |Objednaci Katalogové |Objednaci Katalogové |Objednaci Katalogové |Objednaci Katalogové
D1 ¢islo ¢islo ¢islo ¢islo cCislo cCislo Cislo cislo Cislo cislo cislo Cislo
3 | 3026450 12MHCO30M | 3026648 20MHCO030M | 3026662 25MHC030M - - 2248993 50HCO30M | 2248995 75HCO030M
4 | 3026451 12MHCO040M | 3026649 20MHCO040M | 3026663 25MHC040M - - 1606050 50HCO040M | 2248996 75HC040M
5 | 3026452 12MHCO050M | 3026650 20MHCO050M | 3026664 25MHCO050M - - 2248994 50HCO50M | 2248997 75HCO50M
6 | 3026643 12MHC060M | 3026651 20MHCO060M | 3026665 25MHC060M | 3026675 32MHC060M | 1606061 50HC060M | 1093271 75HC060M
7 | 3026644 12MHCO70M | 3026652 20MHCO070M | 3026666 25MHC070M | 3026676 32MHCO070M - - - -
8 | 3026645 12MHC080M | 3026653 20MHCO080M | 3026667 25MHC080M | 3026677 32MHC080M | 1606062 50HC080M | 1093272 75HC080M
9 | 3026646 12MHC090M | 3026654 20MHCO090M | 3026668 25MHC090M | 3026678 32MHC090M - - - -
10 | 3026647 12MHC100M | 3026655 20MHC100M | 3026669 25MHC100M | 3026679 32MHC100M | 1606064 50HC100M | 1093273 75HC100M
11 - - 3026656 20MHC110M - - 3026680 32MHC110M - - - -
12 - - 3026657 20MHC120M | 3026669 25MHC120M | 3026681 32MHC120M - - 1093524 75HC120M
13 - - 3026658 20MHC130M - - 3026682 32MHC130M - - - -
14 - - 3026659 20MHC140M | 3026671 25MHC140M | 3026683 32MHC140M - - 1093525 75HC140M
15 - - 3026660 20MHC150M - - 3026684 32MHC150M - - - -
16 - - 3026661 20MHC160M | 3026672 25MHC160M | 3026685 32MHC160M - - 1093526 75HC160M
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