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 Nové vrtáky KMH pro 
tvrzené materiály. 

 Hlavní aplikace 

 Nové monolitní vrtáky KMH jsou vytvořeny k vrtání tvrzených materiálů až do 65 HRC. Vrtáky řady B94_ bez 
chlazení středem jsou speciálně určeny k obrábění tvrzených a povrchově tvrzených materiálů s vnějším 
chlazením. S úhlem špičky 145° jsou také vhodné jako pilotní vrtáky pro řadu B95_ s chlazením středem 
a úhlem špičky 140° pro aplikace hlubokého vrtání.

Obě řady jsou vybaveny zvětšeným jádrem pro zpevnění vrtáku a zaoblenou řeznou hranou s rohovým 
sražením pro odolnost proti vylamování hrany a zvýšení životnosti v těchto problematických materiálech. 

 •   Zaoblená řezná hrana s rohovým sražením pro maximální 
stabilitu v tvrzených materiálech. 

•   Předchází vylamovaní řezní hrany a předčasnému opotřebení. 
•   Dobře funguje také u aplikací s těžce přerušovaným řezem, 

kdy se používá verze na objednávku se čtyřmi fazetkami.  

 •   Pevné jádro pro zvýšení pevnosti vrtáku u houževnatých 
aplikací s krátkou třískou. 

•   Řada B94_ s 15° úhlem šroubovice pro maximální stabilitu 
u aplikací nad 54 HRC. 

•   Řada B95_ s 30° úhlem šroubovice pro lepší odvod třísek 
u vysokých poměrů délky k průměru.   

 •   KCH10 u řady B94_ se skládá ze speciálního jemnozrnného 
karbidového substrátu s vysokou tvrdostí. 

•   KCH15 u řady B95_ s vyšší houževnatostí, která podporuje 
pevnost hrany na zvětšeném úhlu čela, jenž slouží ke zlepšení 
odvodu třísek u velkých poměrů L/D. 

•   Obě řady mají AlTiN povlak odolný vysokým teplotám a šokům 
pro zvýšení životnosti při obrábění tvrzených materiálů.   

 Vlastnosti a výhody 

 Nová konstrukce špičky KMH. 

 Speciální konstrukce drážky. 

 Nové sorty KCH10 a KCH15.  Zákaznická řešení 
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 •   Mezilehlé průměry dostupné jako semi-standardy. 
•   Konstrukce se čtyřmi fazetkami také jako semi-standard. 
•   Různé délky a stupňovité vrtáky jako zákaznická řešení. 
•   Velké rozdíly průměrů a složité geometrie stupňovitých 

vrtáků nejsou vhodné u tvrzených materiálů.  

 Nové sorty KCH10 a KCH15.  Zákaznická řešení 
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short • KCH10

Vysoce výkonné karbidové vrtáky

Vrtáky KMH • Tvrzené materiály • Bez chlazení středem

 !B941A • ~3 x D 

průměr D1

krátké • KCH10 mm Palcové L L3 L4 max L5 LS D

B941Z02500 2,500 .0984 50 16 11 0,5 28 3

B941A03000 3,000 .1181 62 20 14 0,6 36 6

B941A03300 3,300 .1299 62 20 14 0,6 36 6

B941A03400 3,400 .1339 62 20 14 0,6 36 6

B941A03500 3,500 .1378 62 20 14 0,7 36 6

B941A04000 4,000 .1575 66 24 17 0,7 36 6

B941A04200 4,200 .1654 66 24 17 0,8 36 6

B941A04300 4,300 .1693 66 24 17 0,8 36 6

B941A04500 4,500 .1772 66 24 17 0,8 36 6

B941A05000 5,000 .1969 66 28 20 0,9 36 6

B941A05100 5,100 .2008 66 28 20 0,9 36 6

B941A05200 5,200 .2047 66 28 20 1,0 36 6

B941A05500 5,500 .2165 66 28 20 1,0 36 6

B941A05600 5,600 .2205 66 28 20 1,0 36 6

B941A06000 6,000 .2362 66 28 20 1,1 36 6

B941A06900 6,900 .2717 79 34 24 1,3 36 8

B941A07000 7,000 .2756 79 34 24 1,3 36 8

B941A07100 7,100 .2795 79 41 29 1,3 36 8

B941A08000 8,000 .3150 79 41 29 1,4 36 8

B941A08500 8,500 .3346 89 47 35 1,5 40 10

B941A08600 8,600 .3386 89 47 35 1,6 40 10

B941A09000 9,000 .3543 89 47 35 1,6 40 10

B941A10000 10,000 .3937 89 47 35 1,8 40 10

B941A10200 10,200 .4016 102 55 40 1,8 45 12

B941A10400 10,400 .4094 102 55 40 1,9 45 12

B941A10500 10,500 .4134 102 55 40 1,9 45 12

B941A11100 11,100 .4370 102 55 40 2,0 45 12

B941A12000 12,000 .4724 102 55 40 2,2 45 12

B941A14000 14,000 .5512 107 60 43 2,5 45 14

v první volba

j alternativní volba

Tolerance • Metrické

Rozsah nominálních průměrů Tolerance D1 m7 Tolerance D h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vysoce výkonné karbidové vrtáky

Vrtáky KMH • Tvrzené materiály • S chlazením středem

 !B951A • ~3 x D 

průměr D1

short • KCH15 mm Palcové zlomek L L3 L4 max L5 LS D

B951A03000 3,000 .1181 — 62 20 14 0,6 36 6

B951A03175 3,175 .1250 1/8 62 20 14 0,6 36 6

B951A03454 3,454 .1360 — 62 20 14 0,7 36 6

B951A03500 3,500 .1378 — 62 20 14 0,7 36 6

B951A03800 3,800 .1496 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04000 4,000 .1575 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04100 4,100 .1614 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04200 4,200 .1654 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04300 4,300 .1693 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04500 4,500 .1772 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04800 4,800 .1890 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A04900 4,900 .1929 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A05000 5,000 .1969 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A05500 5,500 .2165 — 66 28 20 1,1 36 6

B951A05800 5,800 .2283 — 66 28 20 1,2 36 6

B951A06000 6,000 .2362 — 66 28 20 1,2 36 6

B951A06350 6,350 .2500 1/4 79 34 24 1,3 36 8

B951A06500 6,500 .2559 — 79 34 24 1,3 36 8

B951A06800 6,800 .2677 — 79 34 24 1,4 36 8

B951A07000 7,000 .2756 — 79 34 24 1,4 36 8

B951A08000 8,000 .3150 — 79 41 29 1,6 36 8

B951A08500 8,500 .3346 — 89 47 35 1,7 40 10

B951A09000 9,000 .3543 — 89 47 35 1,8 40 10

B951A09500 9,500 .3740 — 89 47 35 1,9 40 10

B951A09800 9,800 .3858 — 89 47 35 2,0 40 10

B951A10000 10,000 .3937 — 89 47 35 2,0 40 10

B951A10200 10,200 .4016 — 102 55 40 2,0 45 12

B951A10500 10,500 .4134 — 102 55 40 2,1 45 12

v první volba

j alternativní volba

(pokračování na další straně)

K
a
rb
id
o
vé
 v
rt
á
k
y



kennametal.com G128

(B951A • ~3 x D — pokračování)

v první volba

j alternativní volba

Vysoce výkonné karbidové vrtáky

Vrtáky KMH • Tvrzené materiály • Bez chlazení středem

 !Vrták KMH • Řada B94_ • Sorta KCH10 • Vnější chlazení • Metrické

Řezné podmínky

Materiálová
skupina

Řezná rychlost — vc Metrické

Rozsah — m/min Doporučený posuv (f) podle průměru

min
Počáteční 
hodnota max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

4 50 70 100 mm/ot 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 40 50 70 mm/ot 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

6 30 40 60 mm/ot 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

K

1 80 130 150 mm/ot 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,06 0,38–0,47

2 70 110 100 mm/ot 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 120 mm/ot 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

H

1 20 30 40 mm/ot 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 15 30 40 mm/ot 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 15 25 35 mm/ot 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 15 20 30 mm/ot 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

průměr D1

krátké • KCH15 mm palce zlomek L L3 L4 max L5 LS D

B951A10800 10,800 .4252 — 118 71 56 2,1 45 12

B951A11000 11,000 .4331 — 118 71 56 2,2 45 12

B951A11500 11,500 .4528 — 118 71 56 2,3 45 12

B951A11800 11,800 .4646 — 102 55 40 2,3 45 12

B951A12000 12,000 .4724 — 102 55 40 2,4 45 12

B951A12500 12,500 .4921 — 107 60 43 2,5 45 14

B951A12700 12,700 .5000 1/2 107 60 43 2,5 45 14

B951A12800 12,800 .5039 — 107 60 43 2,5 45 14

B951A13000 13,000 .5118 — 107 60 43 2,6 45 14

B951A13500 13,500 .5315 — 107 60 43 2,7 45 14

B951A14000 14,000 .5512 — 107 60 43 2,8 45 14

B951A14500 14,500 .5709 — 115 65 45 2,9 48 16

B951A15500 15,500 .6102 — 115 65 45 3,1 48 16

B951A16000 16,000 .6299 — 133 83 63 3,2 48 16
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Vysoce výkonné karbidové vrtáky

Řezné podmínky

 !Vrták KMH • Řada B95_ • Sorta KCH15 • Chlazení středem • Metrické

Materiálová
skupina

Řezná rychlost — vc Metrické

Rozsah — m/min Doporučený posuv (f) podle průměru

min
Počáteční 
hodnota max 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

4 50 70 100 mm/ot 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 50 60 80 mm/ot 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

6 40 50 70 mm/ot 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

K

1 80 130 170 mm/ot 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,06 0,38–0,47

2 90 110 120 mm/ot 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 130 mm/ot 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

H

1 20 35 45 mm/ot 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 15 30 45 mm/ot 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 15 25 40 mm/ot 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 15 20 35 mm/ot 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16
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