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Priivodce aplikacemi zavitovani

Zavitovani Top Notch™ KZKENNAMETAIZ
Vnéjsi zavitovani Velikosti drzakii s Etvercovou stopkou: Profilované (plny profil):
* Metrické — 10-32 mm UNTPI 327
Top Notch IS0 1,5-Roztet; 3,0 mm

Castecny profi | 60° — Bez utvarece
(NTF a NTK):

UN 44-4.5TPI

IS0 0,6-Rozte¢ 5,5 mm

Vnitini zavitovani Priiméry vyvrtavacich tyci Profilované (plny profil):
o Metrické — 10-50 mm UN 16-8 TPI

Top Notch « Minimélni otvor — 11,5 mm IS0 1,5-Roztet 3,0 mm
e Oceli

Castecny profi | 60° — Bez utvarece
(NT-1L, NTF a NTK):

UN 24-4.5TPI

IS0 1,0-Rozte¢ 5,5 mm
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Priivodce aplikacemi zavitovani
KZKENNAMETAE Zévitovani Laydown

Vnéjsi zavitovani Velikosti drzak s ¢tvercovou stopkou: Profilované (plny profil):
o Metrické — 8-40 mm UN 48-8 TPI
LT Laydown IS0 0,5-Roztet 5,0 mm

Gastecny profil 60°:
UN 48-4 TPI
IS0 0,5-Rozte¢ 6,0 mm

Vnitini zavitovani Priiméry vyvrtavacich tyci Profilované (pIny profil)
e Metrické — 12-50 mm a Gastecny profil:

LT Laydown « Minimalni otvor — 13 mm UN 48-8 TPI
® Ocelové a karbidové IS0 0,5-Rozte¢ 5,0 mm

Castecny profil 60°:
UN 48-4 TPI
IS0 0,5-Rozte¢ 6,0 mm

CGastecny profil 55°:
UN 48-5TPI
IS0 0,5-Rozte¢ 5,0 mm
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KZKENNAMETAII

Zavitovaci nastroj
Top Notch

Overene reseni pro vysoce produktivni zavitovani

Zavitovaci nastroje Top Notch s bfitovymi destickami Beyond™ poskytuiji konzistentni vykonnost nastroje
a moznost pouZiti pro témer vSechny typy zavitd diky vynikajicimu upinani. Zavitovaci systém Top Notch

Vlastnosti a vyhody

Diivody pro zavitovaci systém
Top Notch

¢ \lynikajici volba pro velmi narocné aplikace jako je obrabéni lichobéznikového
zéavitu ACME, nerovnoramenného lichobéZnikového zavitu nebo vicechodych
zavitll. Nastroje Top Notch jsou nejlepsim feSenim pro zavity s hrubym
stoupanim nebo vicebfité zavitovani.

o NejSirSi vybér geometrii v oboru.
jakost povrchu a obrobku.

¢ Jednoduchd konstrukce nastrojd Top Notch nevyZaduje pouZiti podlozky
pro Sroubovicové zavity. To snizuje moznost chyb pfi vyméné na stroji.

o Nizsi skladové zasoby diky pouZiti stejnych drzakii ndstroji a vyvrtavacich
tyCi Top Notch se zavitovacimi nebo zapichovacimi bfitovymi destickami.

e Utvarec tfisky Top Notch sniZuje tvorbu dlouhych chuchvalcovitych tfisek.

e \/yborna volba pro specialni tvary zavitli nebo konstrukce drzaki nastroj(.

D4 KKENNAMETAlf kennametal.com



KZKENNAMETAIZ
N A

__ Britové desticky Top Notch™ jsou
dostupné v sortach KCU10™
a KCU25™, které spliiuji naroky
na fezné hrany bfitovych desticek Univerzalnost systému Top Notch —
urcenych pro zavitovani. vam umoziiuje pouziti zavitovacich
i zapichovacich bfitovych desticek
ve stejném drzaku nastroju.

Pfesné brousené tvary zavitl

Zamezuji tvorbé narlistku na fezné hrané.
PFesné obrabéni vétsiny béznych materilli.
Snizuje fezné sily.

ZaruCuje presné a vysoce kvalitni zavity.

90°

)

POZNAMKA: Drzaky jsou zkonstruovany pro uchyceni
bfitovych desticek po Ghlem 3° zajistujicim

Vynlka] ici utva’feni tﬁsky dostatecné zpétné odlehceni.

e Zamezuji tvorbé dlouhych problematickych ffisek.
e Vlynikajici volba pro vnitini zavitovani.
e S ¢astecnym profilem pro 60° zavity.
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Zavitovani .
Britové desticky pro zavitovani Top Notch e Viybér britové desticky KZKENNAMETAIZ

Krok 1 e Zvolte zptisob zavitovani a provedeni nastroje

Pozadované informace:
 \V/néjSi/vnitfni operace L R I- R m m
o Qtacky vietene/typ zavitu.

* Smér posuvu. Typ Provedeni Provedeni

Zévitu drzéku nastroje britové desticky

Posuv smérem ke sklicidlu « DOPORUCENO

¢ 1 R

Vngjsi levy zavit Vnéjsi pravy zavit Vnitfni levy zavit Vnitfni pravy zavit

Posuv smérem od sklicidla

Vnéjsi pravy zavit Vnéjsi levy zavit Vnitini pravy zavit Vnitini levy zavit

Krok 2 e Zvolte drzak nastroje z katalogu

Velikost bfitové desticky musi odpovidat velikosti uvedené u drzaku néstroje: Zvolte vhodny drzék néstroje pro danou velikost a provedeni britové desticky:

<9

Pozadované informace:

 VnéjSi/vnitfni operace.

o Minimalni prmér vyvrtavani (pro vnitini operace).
 Provedeni nastroje.

o Velikost biitové desticky.

Katalogové ¢islo Velikost britové desticky
NSR-163D N.3R )
POZNAMKA: Optimalizujte vaSe zavitovaci operace pouZzitim spravné metody
NSR-164D N-4R prisuvu a spravnou rychlosti prisuvu.
POZNAMKA: Drzaky nastrojd a vyvrtavaci tyce TopNotch jsou uvadény Viz. technickd &ast na strané D88-D110 tohoto katalogu.

véetné velikosti britové desticky a typu provedeni. Jsou
kompatibilni jak se zapichovacimi, tak se zavitovacimi
bitovymi destickami stejné velikosti.

U vnitfniho zavitovani zavisi minimalni velikost otvoru vrtani na typu zavitu.
Detailni informace jsou uvedeny na strané D102.
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Zavitovani
Britové destiCky pro zavitovani Top Notch™ e Viybér bfitové destiCky

KZKENNAMETAE
4

Krok 3 e Vyberte vhodnou bfitovou desticku

e Viz. prehled zdvitovacich bfitovych desticek na strané D11. i
) e . , ) , Velikost Katalogové KCU25/ KCU10/
 Zvolte profilované bfitové desticky s plnym profilem pro tplnou biitové desticky el KC5025 KC5010
kontrolu tvaru zavitu véetné priméru. Profilované bfitové desticky
eliminuji nasledné odjehlovani. 2 NT-2RK
o Bfitové desticky s ¢astecnym profilem umoziiuji vytvaret rizna °
stoupani zavitt. 3 NT-3RK
 Poznamenejte si velikost bfitové desticky pro nésledny vybér 4 NT-4RK C
drzaku nastroje.
Krok 4 ¢ Zvolte sortu a rychlost
Doporuceni pro vybér sorty a fezné rychlosti - m/min
Material obrobku Oceli Nerezové oceli Litiny Nezelezné kovy Zaruvzdorné slitiny
—— -~ S utvareem S utvarecem e T -
Typ bfitové destiCky nebo neutralni @ nebo pozitivni @ Neutralni @ Pozitivni @ Pozitivni @
Optimalni fezné KCU10/KC5010 KCU10/KC5010 KCU10/KC5010 KC5410 KCU10/KC5010
podminky 70-260 90-245 60-245 90-550 30-150
ol KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025 KCU25/KC5025
p 50-230 75-230 50-180 60-455 20-120
Priklady:
Utvareni trisky: NT-K nebo NT-CK (pouze Castecny profil)
Neutralni: NT, NT-C, NTF, NTC, NJ, NJF,
NDC-V, NA, NDC, NTB-A/B
Pozitivni: NTP, NTK, NJP, NJK
Priklad zavitovani Top Notch:
Pouziti: Pravostranny vnitfni zavit Acme Doporuéeni:
8 TPl Bfitova desticka: NA3LS
Material: Legované oceli Sorta: KCU10
Priimér obrobku: 114,3 mm velikost bfitové
Dobré podminky obrabéni, desticky: 3
posuv smérem ke sklicidlu vyvrtavaci tyd: A4ONER3
velikost britové
desticky: N.3L
Rezna rychlost: 150 m/min
pocet pFisuvi*: 12 pfisuvil
* Doporucené hodnoty prisuvi jsou uvedeny v technické ¢asti na strané D97-D101.
kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE D7



Zavitovani
Doporucené pocatecni fezné rychlosti KZKENNAMETAII
e

Doporuéené pocatecni fezné rychlosti [m/min]

Mglt:l’l';:‘”a"a Ke8 KCU10/KC5010 KCU25/KC5025 KC5410

01 - - - 135 200 260 105 165 230 - - -

2 - - - 130 190 245 100 150 200 - - -

3 - - - 105 155 200 75 125 170 - - -

4 - - - 70 120 160 60 95 130 - - -

5 - - - 105 155 200 75 130 170 - - -

= 6 - - - 70 120 160 50 9 130 - - -
K 1 45 75 105 120 180 245 9 170 230 - - -
= 2 35 65 100 90 165 210 75 140 200 - - -
N 3 35 65 100 9 165 210 75 135 200 - - -
1 30 75 120 120 180 245 9 135 180 - - -

2 25 60 100 90 150 210 70 120 170 - - -

3 20 55 9 60 105 150 50 85 120 - - -

1-2 90 245 365 150 365 550 120 305 455 245 425 610

3 45 75 105 90 135 180 60 105 150 9 150 210

4 60 120 180 120 305 455 100 200 305 120 305 455

5 45 90 150 90 165 245 70 135 195 120 210 305

6 35 75 120 120 210 305 100 170 245 120 245 365

1 8 25 45 30 70 105 20 40 60 - - -

2 8 2 40 30 65 100 20 35 45 - - -

3 8 2 40 30 65 100 20 35 45 - - -

4 9 60 105 55 105 150 45 85 120 - - -

1 - - - 30 45 60 - - - - - -

2 - - - 15 30 45 - - - - - -

3 — = — — = — — = — — = —

4 - - - - - _ _ - - _ - _

POZNAMKA: Doporugené po&ateéni fezné rychlosti jsou zvyraznény tudnym pismem.

i
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KZKENNAMETAE
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Zavitovani

Systém znacCeni britovych desticek Top Notch™ pro zavitovani

Jak funguje systém katalogovych ¢isel?
KaZzdy znak v katalogovém cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pro rychlou orientaci pouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky.

KZKENNAMETAI:

- : S - <
NDC38RDR75

e e . -
P

e

rre—

Typ Bfitova Dalsi Velikost Znaceni Provedeni Definice Dalsi
britové desticka informace britové primyslovych britové britovych informace
desticky desticky zavitl desticky desticek
N — Top Notch* B — Nerovnoramenny Pozice predstavuje R — Pravostranné
lichobéznikovy zavit oznaceni API
nebo primyslové
“ F — Jemnd rozte¢ ozna(:zniza){vitu L — Levostranné
(napf., 10RD, 8RD,
S — Acme snizeny :038) nebo.
predepsany
radius paty zavitu
C — PIny profil britovych desticek
pro zavitovani
P oznaduje radius
P — Kladny uhel Cela paty v piiriistcich
po .001" (NJ, NJF,
K — Jemné stoupdni, NJP NJK)
pozitivni geometrie nebo M znaCi
metrické zavity
podle ISO
i © Z4vity na palec nebo stoupani
W (u metrickych).
\ T
¢ 5;< AN * o Typ “A” nebo “B” biitova
l\ desticka pro pilotové zavity.
A .
® Kuzel na stopu —
? Zévity API.
A — Acme
D — APInebo NPT Rozméry bfitovych desticek Top Notch
J — UNJzavit _ A T I — Vnitini zévit
Velikost
bitové desticky mm mm
T — Zavit60°V 1 2,54 2,54 E — Vngjsi zavit (pouzivé se
2 5,56 3,81 je-li tvar vnitfniho a vnéjsiho
3 8,74 4.95 zévitu rizny)
W — 55°V Whitworth 4 11,51 6,48 M — Vicebiité
5 17,48 9,65
6 11,51 9,73 K — Standardni utvareni trisek
8 7,93 11,13
C — Hrubé rozte¢
NJF NDC-V-M NTC
D — Tésnici zavit

<
=

*Vlastni norma Kennametal.
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Zavitovani
Zavitovaci britové destiCky Top Notch™ e Prehled britovych desticek

KZKENNAMETAIZ

Typ
Toler-
Utvareni Profil anéni | Profi-
trisky — K Neutralni Pozitivni zavitu Standardni tridy | lované Pouziti Strana(y)
Bfitové desticky s ¢astecnym profilem jsou
NT-K NT NTP Castecny profil 60° - - N pouzivany pro fezéni riznych rozte¢i zavit D19-
IS0 a UN's 60°. D24
e Britové desticky s Castecnym profilem jsou
NT-CK Castecny profil 60 _ _ N | pougivany pro fezani zavitd ISO a UN s 60° D21
— Hruba roztec s hrubou rozteci.
@ @ Britové desticky s Gastecnym profilem jsou
Castecny profil 60° pouzivany pro fezani zavitli ISO a UN s 60°
NTF NTK — jemnd rozteg - - N |s jemnou rozteci — s moznosti obrobeni D23
zavitu blizko rohu.
Ctyfhranné bitové desticky pro 60° zavit s
Castecny profil 60° CasteCnym profilem — nutno pouZit drzaky
NTU — jemnd roztet - - N nastrojd NSU pro velikost bfitovych desticek D24
4U.
Metricky zdvit s 60° V tvarem pouzivany
NTC-M @ Metricke 150 ISIS)”\FIK%%Z, 6g/6H Yol véec?’] oborech. P ! D21
o ANSI Palcovy zavit s 60° V tvarem pouzivany
NTC Americky UN B1.1:74 2A/2B Y ve viech oborech. D20
Zavity pro vojensky a letecky priimysl Di7—
NJ @ NJP @ UNJ MIL-S-8879C | 3A/3B N s kontrolovanym rédiusem paty. D18
@ @ e Zavity pro vojensky a letecky priimysl s .
NJF NJK = MIL-S-8879C | 3A/3B N kontrolovanym radiusem paty s moznosti -
Jemna roztec obrobeni zavitu blizko rohu. D18
NDC-V @ NPT Ahé?l/zA(%ME Star&%{#’ dnil y | Zavit National Pipe Thread pro armatury. D16
1983
L ANSI/ACME i Vysoce produktivni vicebrité bfitové destick:
e @ NPT — vicebité B120T: Standaran y | Y NPT Y| bt
Whitworth, BS 841956, | givedni Siroce rozsiteny 55° tvar pro rozvody plynu
NWC-E @ BSW, BSP 180 228/1:1982,| W | Y |avody. D25
DIN 259
Pfipojeni k otognému ) 60° tvar V s pouzivany pro pfipojeni k otocnému
ND @ Koleni APl — API SPEC.  |Standardnil | koleni v ropném a plyndrenském primyslu D14
EsteEny profil 7:1990 API véetnd zavitd V-.038R, V-.040, a V-.050
@ ooien K ofotng 60° tvar V s pouzivany pro piipojeni k otoénému
ripojeni K otocnemu ; koleni v ropném a plynarenském primyslu
? APISPEC.  |Standardni
NDC koleni APl — 71990 API Y| vgetnd zvitd V-.038R, V-.040, a V-.050 — D14
piny profil piny profil véetné nabéhu
] 60° tvar V s velkym radiusem pro skfiné,
NDC- Obl§ z4vit API APISTD. |Standardni v | rozvody a potrubi plynu a ropy véetné D15
RD 5B:1979 APIRD oblych provedeni s thly 8 a 10 stupiid.
NDC- @ Obly zavit APl — APISTD.  Standardni| Vysoce produktivni vicezubé zévitovact s
RD-M vicebfité 5B:1979 APl RD desticky pro oblé zavity API
ANS| 29° zkoseny zdvit pro pohonné Srouby
NA @ Acme B1.5:1988 3G N v Siroké radé obord. D12
i K ) e ANSI Snizeny zkoseny 29° zavit pro pohonné
NAS Acme snizeny B1.8:1988 2G N |grouby v iroké fadé oboril. D13
Nerovnoramenny o L
lichobéZnikovy Pilovité zuby pro axiélné zatiZitelnd loZiska
NTB-A zavit, USA—7° ANSI Tida 2 N | pouzivané v Siroké fadé obord — pro viili D19
viile bocniho vedeni |  B1.9:1973 boku vedeni 7° pouZijte tvar “A”.
(tlacné)
Nerovnoramenny _ e
lichobéZnikovy Pilovité zuby pro axidlné zatiZitelna loZiska
NTB-B zévit, USA —45° ANSI Trida 2 N | pouzivané v Siroké fadé obord — pro viili D20
viile bocniho vedeni B1.9:1973 boku vedeni 45° pouzijte tvar “B”.
(tazné)
kennametal.com D11



Zavitovani

Zavitovaci britové desticky Top Notch™ KZKENNAMETAE
290 55.,/ ﬂ olo|oe
T « eROoE
A m ® prvni volba m O|eje|e e
O alternativni volba m e/ej0|0|O|@
> B olofefe
Acme
29°< i - 'H| o| o
1 et
— NA
S
2
S Velikost SEEEE
Katalogové bfitové stoupani 213(3|8|8(8
&islo desti¢ky RC E CF zéavitu, TPI X|X|XIX|XIX
pravostranné
NA3R10 3 - 3,79 0,810 10 -|(o]o]® -
NA3R12 3 - 3,79 0,719 12 - -{- -
NA3R16 3 — 3,79 0,523 16 - -1- -
NA3R4 3 — 3,38 2,222 4 - o|lofof-
NA3R5 3 - 3,79 1,750 5 -|o|(ofo|o]-
NA3R6 3 - 3,79 1,438 6 -|o|of(o|o|-
NA3R8 3 - 3,79 1,044 8 -|o|ofo]|of-
NA4R4 4 - 5,13 2,223 4 - o|oj|o| -
NA4R5 4 - 5,13 1,750 5 -[=-1-1-]0]-
NA4R6 4 — 5,13 1,438 6 -[=1-1-19|-
NA6R25 6 - 7,19 3,635 2.5 —[=1-1-19|-
NA6R2 6 - 7,19 4,577 2 -|o® o|lo]| -
NA6R3 6 - 7,19 3,007 3 - - -|®|-
levostranné
NA3L8 3 — 3,79 1,044 8 -|e oo -
NA3L10 3 - 3,79 0,810 10 -|- [ 2
NA3L12 3 - 3,79 0,719 12 - - o|lo]| -
NA3L4 3 — 3,38 2,222 4 o(o(oo|0|-
NA3L5 3 - 3,79 1,750 5 —-|-|o|o|®|-
NA3L6 3 - 3,79 1,438 6 -|-|o|o|®|-
NA4L5 4 — 5,13 1,750 5 —[=1-1-]®]-
NA4L6 4 — 5,13 1,438 6 —|=|-|-|®-
NA4L8 4 - 5,13 1,044 8 —-|-|ol-|-|-
NA4L4 4 — 5,13 2,223 4 -|® —-|o|-
NA6L3 6 - 7,19 3,007 3 -[-|o|-]|®|-
NA6L25 6 - 7,19 3,635 2.5 —|-|®[=|-|-
NA6L2 6 - 7,19 4,577 2 -|-|o|o|®|-
NA3L16 3 — 3,79 0,523 16 -|o|-|-]--
D12 ‘ZKENNAMETAK kennametal.com




Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™
Ay ARy sy

.
29 - P olofofe
T m. 1000
O alternativni volba m e(ej0|0|O|®
o E NRD0OE
Snizeny Acme & m 5 5
o = N\
o
NAS =
Na)
>
=]
olw|o 3
Velikost 218|5|9% N
bfitové stoupéni 3(3|3(38(8|8
Katalogové éislo desticky RC E CF zavitu, TPI X|X|X|X|XX
pravostranné
NAS3R10 & - 3,79 0,940 10 —-|o]-(o]®|-
NAS3R12 3 — 3,79 0,828 12 —-|-|o[-[of-
NAS3R16 3 - 3,79 0,605 16 —|={-]-|®]-
NAS3R4 3 - 3,79 2,550 4 —-[-]o[-]0]-
NAS3R5 & - 3,79 2,014 5 -|(o]-[-]®]-
NAS3R6 3 — 3,79 1,656 6 -|o|-[(of®f-
NAS3R8 3 - 3,79 1,209 8 -|o|ofo|o]-
levostranné
NAS3L10 3 = 3,79 0,940 10 S ) P Y
NAS3L12 3 - 3,79 0,828 12 S ) Y
NAS3L4 3 - 3,79 2,550 4 —-[-1o[-]®|-
NAS3L5 3 - 3,79 2,014 5 -|(o]-[-]®]-
NAS3L6 3 - 3,79 1,656 6 -|eojo|o|0]|-
NAS3L8 3 - 3,79 1,209 8 -|o|ojofof-

kennametal.com KZKENNAMETAE D13



Zavitovani

Zévitovaci britové desticky Top Notch™ KZKENNAMETAIZ
550/ ﬂ 00
1 (M| [ [o]e|e]e
® prvni volba “ O|e|e(e e
E O alternativni volba m ®|00|0]|0|@
MRC (S| [e]e]e|e]e
Pripojeni k | o o
ctoenimy kaen iGN [H]
API }
ND e Castecny profil
g
>
=]
3 Velikost SEEE
Katalogové bFitové stoupani 2|3(8(8|8
Cislo desticky RC E zavitu, TPI (|||
pravostranné
ND3040R 3 0,45 2,08 === = el =
ND3038R 3 0,90 2,08 4 ) U U D Y
ND4050R 4 0,57 3,25 -[-]® -
levostranné
ND3038L 3 0,90 2,08 =llellell=]lo|l=
ND3040L 3 0,45 2,08 5 [ [P [P
o~
55°
D
60°
Pfipojeni k f/\< j>>
otoénému koleni
API
NDC e Profilovany
o|wvlo
Velikost 2|8(5/8T
Katalogové b¥itové stoupani 2|3(313|8!8
Cislo desticky RC E zavitu, TPI XX |X|X(X|X
pravostranné
NDC3040R3 3 0,45 3,73 5 —|-|-[-|o]-
NDC4040R3 4 0,45 3,73 5 —[=1-{-19|-
NDC4050R2 4 0,57 4,65 4 —--1- of-
NDC4050R3 4 0,57 4,65 4 =ll=ll=|l=]lo|l=
NDC4038R2 4 0,90 4,65 4 —=1=[=10]|-=
levostranné
NDC3040L3 3 0,45 3,73 5 | -|-|o|-]-
NDC4050L2 4 0,57 4,65 4 N [ -
NDC4038L2 4 0,90 4,65 4 U O O P
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KZKENNAMETAIZ Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™
SSB/ P olefe]e
f m. olojo|e
£ O alternativni volba INEle[e[ofo]o]e
RC B olo|ofo|e
o TS  ERRE
NDC-RD
S
O
>
2
o|wlo =
Velikost =3 slgls =
Katalogové bfitové stoupéni 2(3|3(8|8|8 ~
&islo desticky RC E zavitu, TPI X|X|X|X(X|X
pravostranné
NDC310RDR75 3 0,36 3,18 10 -|-1-1-|®[-
NDC38RDR75 3 0,43 3,18 8 —-[-]o|o|®|-
levostranné
NDC310RDL75 3 0,36 3,18 10 S O P
NDC38RDL75 3 0,43 3,18 8 —-[-]o|@]®]|-
A
ﬂ
| m
RC
el
NDC-RD-M e Vicezubé zavity
Velikost 2(2(2|8|2
Katalogové bFitové stoupani 21313/8|8|8
Cislo desticky RC E zéavitu, TPI Y ¥|¥|¥(¥|¥
pravostranné
NDC68RDR75M 6 0,41 2,62 8 -] =[=]=|=
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Zévitovaci britové desticky Top Notch™ KZKENNAMETAIZ
n olo|oe
(M| | [e|e]e]e
® prvni volba m Ole|e|e|e®
O alternativni volba m ®|0/0[0|0|e
550 (S| [e|e|e]e]e
[H] ol [o
\( E RC
60° \
- f >
=
&
>
2
z
N NDC-V
o|wn|lo
Velikost SN
Katalogové bitové stoupani 2(3|3|38(38|8
cislo desticky RC E zavitu, TPI XXX XXX
pravostranné
NDC327VR75 3 0,05 3,66 27 I I I
NDC314VR75 3 0,08 3,66 14 —-|o|-[-|-|-
NDC3115VR75 3 0,10 3,66 11.5 -|®|-
NDC38VR75 3 0,13 2,54 8 |-l lel-]|-
levostranné
NDC3115VL75 3 0,10 3,66 115 —-|o]- - -
NDC38VL75 3 0,13 2,54 8 J - =
55°§
A\
l RC
E
NPT
NDC-V-M e Vicezubé zavity
o|wnlo
Velikost SRR
Katalogové bFitové stoupani 213(13|8|8(8
Cislo desticky RC E zavitu, TPI XXX
pravostranné
NDC8115VR75M 8 0,10 2,59 11.5 S N I
NDC88VR75M 8 0,13 2,41 8 —-|o|-|[o|-|-
levostranné
NDC88VL75M | 8 0,13 2,41 | 8 P
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Zavitovani

KZKENNAMETAIZ Zévitovaci britové desticky Top Notch™
P olefe]e
m. o000
® prvni volba n 9I0][O][Q][C
P O alternativni volba m e|e|0|0f0|®
60° ) 's| |e[e[e]e]e]0
55
D ST
1/8P E RC
Rmax.1804P
UNJ vngjsi !
=
Na)
>
£
NJ 3
i < o . I olw|2|we|e
Velikost pocet vnéjSich pocet vnitfnich SRR
Katalogové b¥itové rozte¢ vnéjsiho rozte¢ vnitiniho zavitii na palec  zaviti na palec |8|3(3|3| 8|S
¢islo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|X|X|X|X X
pravostranné
NJ3010R16 3 0,25 2,49 - - 16 - o|-|o|-|0]|-
NJ3014R12 3 0,33 2,49 - - 12 - -|e ° -
NJ3020R8 3 0,49 2,49 — — 8 — -
levostranné
NJ3010L16 3 0,25 2,49 - — 16 — —=l=]=-]e]=
NJ3014L12 3 0,33 2,49 - — 12 — —|-|-|e|@®]|=
NJ3020L8 3 0,49 2,49 - — 8 — J . =
o i/
55°
L)
E
1/8P G
R max.1804P 4
R min.1501P
UNJ vngjsi 60° /\‘/ ‘SS
NJF
. . s . e ol o|nlo
Velikost pocet vnéjSich pocet vnitinich HESER
Katalogové bfitové rozte¢ vnéjsiho rozteé vnitiniho zavitli na palec  zavitdi na palec |8|3(3|S| 8|S
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XIX|X|X XX
pravostranné
NJF3005R32 3 0,13 3,58 — — 32 — —|o|[-|®f-]-
NJF3006R28 3 0,15 3,58 - - 28 - —|-]-|o|®]-
NJF3007R24 3 0,17 3,58 - — 24 - - ofe
NJF3008R20 3 0,20 3,58 - - 20 - —|-]-|o|®]-
NJF3009R18 3 0,22 3,58 - - 18 - o(-|o|0|0|-
NJF3010R16 3 0,25 3,58 - - 16 - —|-]-|o|®]-
NJF3012R14 3 0,28 3,58 - - 14 - —-|-|o|(o|®|-
levostranné
NJF3007L24 3 0,17 3,58 — — 24 — =|=|=]oll=|=
NJF3008L20 3 0,20 3,58 - - 20 - Y -
NJF3010L16 3 0,25 3,58 - - 16 — J I - =
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Zavitovani
Zavitovaci britové desticky Top Notch™ KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

ﬂ o|o|o|0
(M| | [o|e|e]e
® prvni volba m oje|eje|e
0° 550/ 0 alternativni volba E : : f f (: O
N ST
\,
1/8P </‘5
R max.1804P RC
R min .1501P
UNJ vngjsi 60° E
T
NJK
. I . e olv o|n|io
pocet vnéjSich pocet vnitinich SRR
Katalogové | Velikost bfitové rozteé vngjsiho rozteg vnitiniho zavitti na palec  zavitii na palec |3|3|3[3|S (E,
gislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|IX|X|XIX|X
pravostranné
NJK3005R32 3 0,13 3,58 - — 32 — —[=l=[elell=
NJK3006R28 3 0,15 3,58 - - 28 - -|-|o]|e® -
NJK3007R24 3 0,17 3,58 - - 24 - -|-|o|o]|0®]|-
NJK3008R20 3 0,20 3,58 — - 20 — —-|o|(o|o|of-
NJK3009R18 3 0,22 3,58 - — 18 — —|-|-[o]®]|-
NJK3010R16 3 0,25 3,58 - - 16 - -|-|o|o]|0®]|-
NJK3012R14 3 0,28 3,58 - - 14 - -|-|-|o]®]|-
levostranné
NJK3005L32 3 0,13 3,58 = = 32 — =|=|=|l=]0||=
NJK3006L28 3 0,15 3,58 - - 28 - --1-[-19®]|-
60° o
55°
{
1/8P E —5°
R max.1804P RC
R min.1501P
UNJ vngjsi 60° 7\4 >
NJP
~ vavs ~ v - oln =
pocet vnéjSich pocet vnitfnich SRR
Katalogové | Velikost bfitové rozteé vnéjsiho rozte¢ vnitiniho zavitti na palec  zavitii na palec |8|3|3|8[3|S
cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XX |X|X(X|X
pravostranné
NJP3010R16 3 0,25 2,49 - = 16 - -|o|-|o]o®]|-
NJP3014R12 3 0,33 2,49 - - 12 - oj|o|e -
NJP3020R8 3 0,49 2,49 - - 8 — —|-|o|o]|0®]|-
levostranné
NJP3010L16 3 0,25 2,49 - - 16 - =|=|l=|l=]C|=
NJP3014L12 3 0,33 2,49 - - 12 — --1-|o]-|-
NJP3020L8 3 0,49 2,49 - - 8 - -1=1-[-19]-
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™
Ay ARy sy

P olefe]e
m. o|ofo|e
@ prvni volba Kllo[e[e]e]e
. O alternativni volba INEle|e[o]o]o]e
60° 55% E olo|e|efo|0
Y NN el
:
RC
Casteeny profil 60°
=R
=
Na)
>
2
NT =
N
. o . . olv|2(Yle
pocet vnéjSich pocet vnitinich ~||S(YT
Katalogové Velikost bfitové rozte¢ vngjsiho rozte¢ vnitiniho zaviti na palec zaviti na palec | 3|3 |3|8|3|8
gislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|IXIX|X|X|X
pravostranné
NT2R 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 o|lo|o(o]o-
NT3R 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 o|o|0|0|0|-
NT4R 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 o|lo|o(o|0-
levostranné
NT2L 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 o|lo|o(o]0-
NT3L 3 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 o|lo|o(o]|0-
NT4L 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 o|lo|o(o]0-
30
A
Nerovnoramenny 45°
lichob&znikovy - tazny & ‘\//
L
NTB-A
o|w|2|&|8
: ikost bitovs oni 28w 5(813( 3|3
Katalogové Velikost britové stoupani zavitu, 8lo|o|o|olo
cislo destic¢ky RC E TPI XIX|X|XIX(X
pravostranné
NTB2RA 2 0,08 3,20 16-20 o|-|-|-]-|-
NTB3RA 3 0,17 417 8-16 —|o|-[-]|o®f-
NTB4RA 4 0,25 5,23 4-6 J Y I O
levostranné
NTB3LA 3 0,17 417 8-16 o|-|-|(o|0f-
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ﬂ o|ofo|e
(M| | [oe|e]e
® prvni volba “ O|ejeje|e
55° O alternativni volba m Ol0]©]9]©]O
5 5 N (S| [e]e]e]e]e
/ H o] [©
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z
"
Nerovnoramenny E ~
lichobéznikovy - tlaény / —l //\ 45°
. A
= RC
g
2 NTB-B
=
S
N
o|w(2(&|2
' ikost bfitovs ani zdvi SR
Katalogové Velikost britové stoupani zavitu, HIBIGIRIEIR]
Cislo desticky RC E XX (XXX
pravostranné
NTB2RB 2 0,08 0,25 16-20 ===
NTB3R12B 3 0,16 2,49 12 --1-|o]|-|-
NTB3RB 3 0,17 0,31 8-16 o|lo(o(ofof-
NTB4RB 4 0,25 0,41 4-6 -|o|-|e® =
levostranné
NTB2LB 2 0,08 0,25 16-20 —le|-|eo|-]-
NTB3L12B 3 0,16 2,49 12 S D () I
NTB3LB 3 0,17 0,31 8-16 o|lo|—(o|0]-
NTB4LB 4 0,25 0,41 4-6 -|-|-|o]@®]|-
55"
\ m
| /4P
Americky UN - vnitfni (E
RC
NTC-I
. I . . olw|2|®v|e
pocet vnéjSich pocet vnitfnich SRR g
Katalogové | Velikost bfitové rozte€ vnéjSiho rozteé vnitiniho zavitd na palec zavitil na palec |8 3 8 3|88
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|IX|X|XIX|X
pravostranné
NTC3R12I 3 0,10 3,76 - — = 12 O N I
levostranné
NTC3L12I 3 0,10 3,76 - - - 12 i o -
NTC3L14l 3 0,09 3,76 - — = 14 N N I
NTC3L16l 3 0,08 3,76 - = = 16 N ) N I
NTC3L8I 3 0,18 2,72 - - - 8 Yy S Y
NTC3L10I 3 0,13 2,72 - - - 10 iy S Y
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™
Ay ARy sy

P olofe]e
(M| | [o|e|e]e
® prvni volba n 9JOJOJIO]O
60° 55° O alternativni volba m QO]elole
W \ B 00 0E
i
E
RC
Casteény profil 60 60°/
=
‘©
>
NT-CK 2
>
S
N
i~ vavs « PR [=11¢] 2182
pocet vnéjSich pocet vnitinich =|a|5|8|T
Katalogové | Velikost biitové rozte¢ vnéjsiho rozte vnitiniho zavitii na palec zavitii na palec |3|3|3|8|3|8
gislo desticky RC E zavituvmm__ zavitu v mm TPI TPI X|X|¥|X|X X
pravostranné
NT3RCK 3 0,34 2,46 2,5-4,0 4,0 6-11 6 -|® o|lo| -
NT4RCK 4 034 323 2555 4,055 45-11 4.5-6 ahd A
levostranné
NT3LCK 3 034 2,46 2,5-4,0 4,0 6-11 6 “1e1eelel-
NTALCK 4 034 323 2555 40-55 45-11 456 -[-|e]|-|o|-
60° 55 <
TN
E
1/8P ( RC
ISO metricky vné&jsi BO{E}/@
NTC-M-E
. — . I o[w|2|8][2
pocet vnéjSich pocet vnitinich SRR
Katalogové | Velikost bfitové rozte vnéjsiho rozteé vnitiniho zavitti na palec  zavitii na palec |8|3(3[S|S|S
Cislo destic¢ky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X(X|X|X|X|X
pravostranné
NTC3MR150E 3 0,20 3,68 1,50 = - - i R el Bl
NTC3MR200E 3 0,27 3,68 2,00 - — - iy oy 3
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Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™ KZKENNAMETAE
ﬂ o|ofo|e
(M| | [oe|e]e
@ prvni volba Kllo[e[e]e]e
0 alternativni volba m ®|®O|C|O]e®
£0. (S| [e]e]e]e]e
© *m i
1/8P
Americky UN — vnéjsi (
<‘@
£ =
3
= NTC-E
N
podet vnéjsich poéet vnitinich | |2|& § § E
Katalogové | Velikost britové rozte¢ vnéjsiho rozte¢ vnitiniho zavitli na palec  zavitti na palec |8 8 8 R
gislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XX |X|X(X|X
pravostranné
NTC3R32E 3 0,10 3,76 = = 32 - -|o|-[-]o]-
NTC3R28E 3 0,12 3,76 - - 28 - --1-[-19]|-
NTC3R24E 3 0,13 3,76 - - 24 - -|-|-|o]®]|-
NTC3R20E 3 0,16 3,76 - = 20 - —-|o|-|(o]0®]|-
NTC3R18E 3 0,18 3,76 — — 18 — —-|-|o|o]|0®]|-
NTC3R16E 3 0,19 3,76 - - 16 - —|-|-|o]®]|-
NTC3R14E 3 0,22 3,76 - - 14 - -|-|-|o]®]|-
NTC3R13E 3 0,24 3,76 — — 13 — -|-1-|o]®]-
NTC3R12E 3 0,25 3,76 - - 12 — —-|-|o|o]|0®]|-
NTC3R11E 3 0,28 2,72 - - 11 - —|o|-[-]o®]|-
NTC3R10E 3 0,32 2,72 - - 10 - -|-|-|o]®]|-
NTC3R9E 3 0,36 2,72 - - 9 — -lol-[-1-]-
NTC3R8E 3 0,41 2,72 — - 8 — —|o|-|o|®f-
NTC3R7E 3 0,47 2,72 - - 7 - -1-1-[-19]|-
levostranné
NTC3L16E 3 0,19 3,76 - — 16 — = 0ll=|[=]1=]l=
NTC3L12E 3 0,25 3,76 - - 12 - =|o||=|l=]=|=
NTC3L10E 3 0,32 2,72 - - 10 — —leo|-|-|-]-
NTC3L8E 3 0,41 2,72 - - 8 - —|-|-]o|-|-
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KZKENNAMETAIZ Zavitovaci bfitové desticky Top Notch™
Ay ARy sy

P olefe]e
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- O alternativni volba INEle|e[o]o]o]e
60° 55%\ 's| |e[e[e]e]e]0
A/ N SaEnEs
.
. RC
Castecny profil 60°
o T
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o
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£
NTF =
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. I . e ol o|n|lo
pocet vnéjSich pocet vnitinich SRR
Katalogové Velikost bitové rozteé vn&jsiho rozteé vnitiniho zavitd na palec  zavitii na palec |3(3|3|S8(8|8
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XIX|X|X XX
pravostranné
NTF2R 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 ofe oo
NTF3R 3 0,08 3,58 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 o000 |0|-
NTF4R 4 0,08 511 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 -|=-1-]-]0]-
levostranné
NTF2L 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 o(of(ofofo]-
NTF3L 3 0,08 3,58 0,60-2,5 1,0-2,5 10-44 9-24 o000 0 -
60° 55"’)
ANAA k m
3.
— 5
E /
Gastedny profil 60° \4( ERC
60°[
/
NTK
. J— o« . olv|2(RI2
pocet vnéjSich pocet vnitinich SRR
Katalogové Velikost bfitové rozte¢ vnéjsiho rozte¢ vnitiniho zavitti na palec  zavitii na palec |3|3|3|8|3|8
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XX |X|X(X(X
pravostranné
NTK2R 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 ofofofofo]—
NTK3R 3 0,08 3,58 0,60-2,50 1,0-2,5 10-44 9-24 o000 0 -
levostranné
NTK2L 2 0,08 2,79 0,60-1,75 1,0-2,0 14-44 12-24 olofofofo]-
NTK3L 3 0,08 3,58 0,60-2,50 1,0-2,5 10-44 9-24 o0 0 0 0 -
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Zavitovani

Zavitovaci britové desticky Top Notch™

KZKENNAMETAIZ

60° 55 ﬂ olellele
\ A / * Hmmoooe
. © prvni volba K[llo[e[e|e]e
—l RC O alternativni volba [ DREEEE
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y A [H] OlL_l[©
NT-K
e vavs e v s oln o(w|e
pocet vnéjSich  pocet vnitinich = |S|S|T
Katalogové  Velikost bfitové rozteé vnéjsiho rozte& vnitfniho  zavitii na palec  zaviti na palec |8|3|3|8[3|8
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XX |XIX(X|X
pravostranné
NT2RK 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 —|ofofo|0|-
NT3RK 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 —|ofofo|o|-
NT4RK 4 0,16 3,24 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|ojo|o|o|-
levostranné
NT2LK 2 0,10 1,90 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 -|(ojolojo| -
NT3LK 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 -|o|o|o|o|-
NT4LK 4 0,16 3,24 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|o(ofo|o|—
60°
‘
E <}5
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. o . e ol o|wlo
pocet vnéjSich  pocet vnitfnich IR
Katalogové  |Velikost bfitové rozteé vnéjsiho rozted vnitiniho  zavitd na palec  zavitd na palec (8|3(3|8|8|S
gislo desti¢ky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|X|X|X(X|X
pravostranné
NTP2R 2 0,10 1,91 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 ofo|o|—
NTP3R 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 ojo|o(o|o|0
NTP4R 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|o|o|o]|o|-
levostranné
NTP2L 2 0,10 1,91 0,70-3,0 1,25-3,5 8-36 7-20 ojo|o(o|0
NTP3L 0,17 2,49 1,25-4,0 2,0-5,0 6-20 5-12 ojo|o(o|0-
NTP4L 4 0,17 3,25 1,25-6,25 2,0-6,25 4-20 4-12 -|-1-|o|®f-
60°
1 A
Casteény profil % ]60"
60° vn&jsi
RC \
NTU
- o + v ol co|v|e
pocet vnéjSich  pocet vnitinich =R
Katalogové  |Velikost bfitové rozted vnéjsiho rozteé vnitinino  zavitd na palec  zavitt na palec (2|3(3|S8|8|S
Cislo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI XIX|XIX(X|X
pravostranné
NTU4R 4U 0,11 3,18 | 1,25-6,25 - 4-20 — -[-lo|-]®]-
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¢islo desticky RC E zavitu v mm zavitu v mm TPI TPI X|IX|XIXIX|X 3
levostranné =
=
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3 : [T L. 5 g o|lo|x
Katalogové Velikost biitové stoupani zavitu, HRIRIEIEIRE
Cislo desticky RC E TPI XX |XIX(X|X
pravostranné
NWC3R14E 3 0,24 3,43 14 =ll=]looll=|l=
NWC3R11E 3 0,30 3,43 11 —l=|-]ele]-
0,1373P s
55° {
Whitworth, BSW,
BSP vnitini RC
o E
55 f/\g ‘k&g
NWC-I
o|w(2|&IS
5 g o|lo|s
Katalogové Velikost bfitové stoupani zavitu, HEEIEIEIR
Cislo destic¢ky RC E TPI X|X|XIX|XIX
levostranné
NWC3L11l 3 0,30 3,43 11 -|=[=|-|®]-
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Zavitovani

Systém znaceni drzak(i nastrojli Top Notch™ pro zdvitovani

Jak funguje systém katalogovych ¢isel?

KaZdy znak v katalogovém cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pro rychlou orientaci pouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky.

KZKENNAMETAI:
[ e o e e
E @

AS R

1010

2

Q

Upnuti biitové
desticky

N IR ™
Top Notch

S

D26

Upnutibiitove T OYE"
o deni
desticky L
nastroje
Celni

=

Bocni, s
vyloZenim

&=

Bocni, bez
vyloZeni

Nastavi-
telnd
hlava

Velikost
stopky

Vyska a Sitka stopky
drZaku v mm

DH

ey

Bocni

LEvi

KZKENNAMETAIZ

Délka
nastroje
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IS
40
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@
o
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Velikost britové
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4‘1
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desticky| T
2 3,81
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170
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Zavitovani

KKKENNAMETAIZ Drzéky nastrojil pro zavitovani Top Notch™
H
L3
~——= {B3
. 1
‘F B4 B
3 =
coll g
LH 2
L1 =
N
NAS
E (-
' ‘ [ [
[} L
velikost Sestihran
Objednaci Katalogové bfitové upinaci upinaci (mm)/
Cislo cislo H B F L1 LH B4 CD B3 L3 | desticky Sroub Sroub upinka _ Torx Plus
pravostranné
1098788 NASR1010M2Q | 10 10 10 150 19 9 35 203 19 N.2R CM182 MS1200 - T10
1098789 NASR1212M2Q | 12 12 12 150 19 9 3,5 - - N.2R CM182 MS1200 - T10
1098786 NASR1616K3Q 16 16 16 125 32 13 53 - - N.3R CM184LP - MS2111 251P
levostranné
1098859 NASL1010M2Q 10 10 10 150 19 9 35 203 19 N.2L CM183 MS1200 - T10
1098860 NASL1212M2Q 12 12 12 150 19 9 6,9 - - N.2L CM183 MS1200 - T10
1098857 NASL1616K3Q 16 16 16 125 32 13 53 - - N.3L CM185LP - Ms2111 251P
POZNAMKA: Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich bitovych destiek N.
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Zavitovani
Drzaky nastrojti pro zavitovani Top Notch™ KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

YUuwuuyu
=

&
1 )
i L4 -
B4 N
@ e
cD
3\1] LH g
NE
5’ — —
-/
velikost Sestihran
Objednaci Katalogové bfitové upinaci upinaci (mm)/
Cislo Cislo H B F L1 LH CD L4 desticky Sroub Sroub upinka  Torx Plus

pravostranné

1098803 NER1616H2 16 16 20 100 15 & - N.2L CM75 MS1200 - T10

1098804 NER2020K2 20 20 25 125 15 3,5 - N.2L CM75 MS1200 - T10

1098805 NER2525M2 25 25 32 150 15 3,5 254 N.2L CM75 MS1200 - T10

1098806 NER2525M3 25 25 32 150 22 53 50,8 N.3L CM73LP - MS2111 251P

1098808 NER2525M4 25 25 35 150 24 6,4 50,8 N.4L CM73LP - MS2111 25IP

1098807 NER3225P3 32 25 32 170 22 3,8 50,8 N.3L CM73LP - MS2111 251P

1098809 NER3225P4 32 25 35 170 24 6,4 50,8 N.4L CM73LP - MS2111 251P

1098810 NER3232P4 32 32 40 170 24 6,4 50,8 N.4L CM73LP - MS2111 251P
levostranné

1098874 NEL1616H2 16 16 20 100 15 3,5 - N.2R CM74 MS1200 - T10

1098875 NEL2020K2 20 20 25 125 15 3,5 - N.2R CM74 MS1200 - T10

1098876 NEL2525M2 25 25 32 150 15 315 25,4 N.2R CM74 MS1200 - T10

1098877 NEL2525M3 25 25 32 150 22 513 50,8 N.3R CM72LP - MS2111 251P

1098879 NEL2525M4 25 25 35 150 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - MS2111 251P

1098878 NEL3225P3 32 25 32 170 22 3,8 50,8 N.3R CM72LP - MS2111 251P

1098880 NEL3225P4 32 25 35 170 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - Ms2111 251P

1098881 NEL3232P4 32 32 40 170 24 6,4 50,8 N.4R CM72LP - MS2111 251P

POZNAMKA: Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich bitovych destidek Top Notch.
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Zavitovani
KZKENNAMETAE Drzéky nastrojil pro zavitovani Top Notch™

YYYYuu

&
H
cD
T B
;E B4 W E
o
) LH £
L1 3
NS
= 8 S
/ J O
velikost Sestihran
Objednaci Katalogové biitové upinaci upinaci (mm)/
Gislo Gislo H B F L1 LH B4 CD desticky upinka Sroub Sroub  Torx Plus

pravostranné
1098790 NSR1010E2 10 10 14 70 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098791  NSR1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098792 NSR1616H2 16 16 20 100 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098793  NSR2020K2 20 20 25 125 19 9 315 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098795 NSR2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098794 NSR2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098796 NSR2525M3 25 25 32 150 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098799 NSR2525M4 25 25 32 150 35 14 7,5 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098797 NSR3225P3 32 25 32 170 32 13 513 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098800 NSR3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098798  NSR3232P3 32 32 40 170 32 13 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098801 NSR3232P4 32 32 40 170 35 14 7,5 N.4R CM72LP - MS2111 251P
levostranné
1098861  NSL1010E2 10 10 14 70 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098862  NSL1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098863  NSL1616H2 16 16 20 100 19 9 815 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098864  NSL2020K2 20 20 25 125 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098866  NSL2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3L CM73LP - MSs2111 251P
1098865 NSL2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098867 NSL2525M3 25 25 32 150 32 13 583 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098870  NSL2525M4 25 25 32 150 35 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098868  NSL3225P3 32 25 32 170 32 13 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098871  NSL3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098869  NSL3232P3 32 32 40 170 32 13 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098872  NSL3232P4 32 32 40 170 89 14 75 N.4L CM73LP - MS2111 251P

POZNAMKA: Rozmér F je méfen pres ostry roh zapichovacich a zavitovacich bfitovych destidek Top Notch.
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Zavitovani

Zavitovani

Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky nastroji KM25™

—a|— 0°

KZKENNAMETAII

NE 93°
g’, = =
-/ L] L]
Objednaci Katalogové velikost britové upinaci upinaci
Cislo Cislo L1 F H1 desticky upinka Sroub Sroub
pravostranné
2399462 KM25NER230 30 22 12,5 NG2L CM75 - MS1200
2399494 KM25NER330 30 22 12,5 NG3L CM73LP MS2111 -
2399496 KM25NER430 30 24 12,5 NG4L CM73LP MS2111 -
levostranné
2399495 KM25NEL330 30 22 12,5 NG3R CM72LP MS2111 -
2399497 KM25NEL430 30 24 12,5 NG4R CM72LP MS2111 -
o
NS 93°
@ L] L]
Objednaci Katalogové velikost britové upinaci upinaci
cislo Cislo L1 F H1 desticky upinka Sroub Sroub
pravostranné
2399498 KM25NSR230 30 16 12,5 NG2R CM74 - MS1200
2399500 KM25NSR330 30 16 12,5 NG3R CM72LP MS2111 -
levostranné
2399499 KM25NSL230 30 16 12,5 NG2L CM75 - MS1200
2399501 KM25NSL330 30 16 12,5 NG3L CM73LP MS2111 -
2399503 KM25NSL430 30 16 12,5 NG4L CM213LP MS2111 -
D30 KZKENNAMETAli kennametal.com



Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky nastroji KM40TS™

RORARAK7

//’

\ . .
/ %\
// [ \
\\ (l //
S y/
~ Q //

'(_é ’\\

=
QUICK . <
D min [=]
CHANGE s
N
NE 93°
’ %
-/
L1 F D min velikost
Objednaci Katalogové bfitové upinaci
cislo cislo mm  Palcové mm Palcové mm Palcové | desticky | upinka Sroub kg lbs
pravostranné
3902285 KM40TSNER2 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG2L CM75 MS1488 0,30 .66
3902286 KM40TSNER3 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG3L CM73 MS1489 0,30 .67
3902287 KM40TSNER4 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG4L CM73 MS1489 0,30 .65
levostranné
3902132 KM40TSNEL2 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG2R CM74 MS1488 0,30 .66
3902283 KM40TSNEL3 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG3R CM-72 MS1489 0,30 .67
3902284 KM40TSNEL4 40 1.575 27 1.063 54 2.126 NG4R CM-72 MS1489 0,30 .65
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Zavitovani

Zavitovani

Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky néstrojti KM4X™

KZKENNAMETAIZ

31"

o

-

/// \\\
/A : R \ ) :
(7 -
\ [ .
=
L1 D min
NE
" u
—( (.
L1 D min velikost
Objednaci Katalogové bitové upinaci
Cislo Cislo mm palce mm palce mm palce | desticky upinka Sroub kg lbs
pravostranné

5337758 KM4X100NER3 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG3L CM73 MS1489 4,45 9.80

5337759 KM4X100NER4 100 3.937 63 2480 120 4.724 NG4L CM73 MS1489 4,51 9.93

5337770 KM4X100NER5 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG5L CM81 MS1490 4,65 10.25

5337771 KM4X100NER6 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG6L CM121 MS1489 4,48 9.88

levostranné

5337754 KM4X100NEL3 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG3R CM-72 MS1489 4,45 9.80

5337755 KM4X100NEL4 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG4R CM-72 MS1489 4,51 9.93

5337756 KM4X100NEL5 100  3.937 63 2480 120 4.724 NG5R CM80 MS1490 4,65 10.25

5337757 KM4X100NEL6 100 3.937 63 2480 120 4.724 NG6R CM120 MS1489 4,48 9.88
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky nastroji KM40TS™

CEP:PAL7

g
UICK 3
GE £
©
N
NS 93°
ﬁ -
-/ ]
L1 F velikost
Objednaci Katalogové bfitové upinaci
cCislo cCislo mm palce mm palce desticky upinka Sroub kg Ibs
pravostranné
3902293 KM40TSNSR2 40 1.575 27 1.063 NG2R CM74 MS1488 0,32 .70
3902294 KM40TSNSR3 47 1.850 27 1.063 NG3R CM-72 MS1489 0,32 71
3902295 KM40TSNSR4 47 1.850 27 1.063 NG4R CM-72 MS1489 0,30 .66
levostranné
3902290 KM40TSNSL2 40 1.575 27 1.063 NG2L CM75 MS1488 0,32 .70
3902291 KM40TSNSL3 47 1.850 27 1.063 NG3L CM73 MS1489 0,33 72
3902292 KM40TSNSL4 47 1.850 27 1.063 NG4L CM73 MS1489 0,30 .66

QUIGK D min
CHANGE
NR 45°
ﬁ -
/AN
L1 F D min velikost
Objednaci Katalogové biitové upinaci
Cislo Cislo mm palce mm palce mm palce | desticky | upinka Sroub kg lbs
pravostranné
3902289 KM4OTSNRR3045M | 45 1772 27 1063 54 2126 | NUL | CM78  MS1489 034 .75
levostranné
3902288 KM40TSNRL3045M | 45 1.772 27 1.063 54 2.126 | NU3R | CM-72 MS1489 0,33 74
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Zavitovani
Systém znaceni vyvrtavacich tyci Top Notch™ pro zavitovani

Jak funguje systém katalogovych ¢isel?
Kazdy znak v katalogovém cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pro rychlou orientaci pouZijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky.

KZKENNAMETAIZ
E ¥

A25RNNTOR2

A
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2

Tyé
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Priimér ty¢e v mm

D34
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150,0 mm
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250,0 mm
300,0 mm
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Tyé
Délka

Britova v
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Typ upindni britové desticka
destitky desticky Umisteéni
N— Celni
Top Notch*
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Bocni

Uhel ¢ela
0=0°

P

o)

*Pouze podle
vlastnich norem.

KZKENNAMETAIZ

Provedeni
nastroje

Pravostranné

.
\\H

Levostranné

Britova
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Velikost

T

Velikost
britové
desticky

3,81

4,95

6,98
9,65
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11,13
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Kopirovani
Beyond™
Top Notch™

Systém Top Notch je ovéfenym feSenim pro vysokou
produktivitu. Systém Top Notch zajiStuje konzistentni
vykonnost nastroje, pfesnou vyménu VBD a vynikajici
upinani zarucujici vynikajici kvalitu povrchu a
zivotnost nastroje.

VLASTNOSTI A VYHODY

VysSi produktivita a profit

Spolehlivost

e Piedvidatelna Zivotnost nastroje/rovnomeérné opotfebeni.
e Odolnost viiéi otéru pfi odvodu tfisek.
e Stdld kvalita povrchu.

Univerzalnost

e Produkty jsou urceny pro pouZiti v celé fadé aplikaci.

e Pouziti pfi nizkych az vysokych feznych rychlostech.

e Kompletni portflio produktt.

¢ Dokoncovani az hrubovani oceli, litin, nerezovych
oceli a Zaruvzdornych slitin.

VlyzkouSejte jejich vyhody u svého autorizovaného distributora

Kennametal nebo na kennametal.com. KZKEN NAM ETAE

kennametal.com



Zavitovani
Zavitovaci tyce Top Notch™ KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

ETTE 9999
oot @%? =77 = A

rozvodem ‘ L1 ‘

chlazeni. {ﬂ_/

A-NNT

= =
7 9 b
velikost Sestihran
Objednaci Katalogové D bfitové upinaci upinaci (mm)/
Cislo cislo min D L1 F CS desticky upinka Sroub Sroub Torx Plus
pravostranné
1098945 A12MNNTOR2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT - CM147 - MS1200 2.5 mm
1098947 A16MNNTOR2 22,0 16 150 1 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 T10
1098949 A20QNNTOR2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5mm
1098951 A25RNNTOR2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5 mm
1098953 A25RNNTOR3 34,0 25 200 17 1/8 - 27 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1098955 A32SNNTOR3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 25 1P
1098957 A40TNNTOR3 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 25IP
1099001 A40TNNTOR4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 251P
1099003 A50UNNTOR4 70,0 50 350 35) 1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 25 IP
levostranné

1098946 A12MNNTOL2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT NG2R CM146 - MS1200 2.5mm
1098948 A16MNNTOL2 22,0 16 150 1 1/8-27 NPT N.2R CM74 - MS1200 T10
1098950 A20QNNTOL2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT NG2R CM74 - MS1200 2.5mm
1098952 A25RNNTOL2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2R CM74 - MS1200 2.5mm
1098954 A25RNNTOL3 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098956 A32SNNTOL3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098958 A40TNNTOL3 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 25 IP
1099002 A40TNNTOL4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4R CM72LP MS2111 - 251P

POZNAMKA: Minimalni primér otvoru (D min) je zavisly na typu zavitu a stoupani.
Detailni informace jsou uvedeny na strané D102.
Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich bfitovych desticek NG.
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Zavitovani

KZKENNAMETAIZ Zévitovaci tyce Top Notch™

Osazené ocelové
stopky s vnitfnim

rozvodem .

chlazeni. 3 - Lo ‘

A-NNT -1 =
>
£

=/ 3
’ < S
/
velikost

Objednaci Katalogové D britové upinaci  Sestihranny

Cislo Cislo min D HDD L1 L2 F A CS desticky upinka Sroub kli¢ (mm)

pravostranné

1098943 A10KNNTOR1 11,5 10 10,0 125 - 7 3,2 - NG1L CM109 MS1034 1.5mm

1098944  A12MNNTOR1 | 11,5 12 10,0 150 31,30 7 4,0 1/16-27 NPT N.1L CM109 MS1034 1.5mm

POZNAMKA: Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich bitovych destidek Top Notch.

Karbidové F
stopky s vnitfnim

rozvodem L1

chlazeni.

E-NNT
g <
-/
velikost
Objednaci Katalogové D bfitové upinaci Torx/
cislo Cislo min D L1 F A desticky upinka Sroub Torx Plus
pravostranné
1152834 E16RNNTOR2 22 16 200 11 515 N.2L CM75 MS1200 T10
1152836 E20SNNTOR2 26 20 250 13 71 N.2L CM75 MS1200 T10
levostranné
1152835 E16RNNTOL2 | 22 16 200 11 515) N.2R CM74 MS1200 T10

POZNAMKA: Minimalni pramér otvoru (D min) je zavisly na typu zavitu a stoupani.

Detailni informace jsou uvedeny na strané D102.

Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich bfitovych desti¢ek Top Notch.

kennametal.com
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Soustruznické drzaky KM40TS™ pro vnitrni obrabéni

Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky néstroji KM40TS KZKENNAMETAI:
TS 1SO
\)& 26622 \) U \)@
L4 - ;’
7NN ) g
| 2
L
— D2
\= ~ o
= KM| ?
= L1
3
N QUICK
CHANGE
NE 90° ¢ Ocelové
D2 D min F L4 L1 velikost
Objednaci Katalogové bfitové
Cislo Cislo mm_ Palcové mm Palcové mm Palcové mm Palcové mm Palcové | desticky | kg lbs
pravostranné
3955481 KM40TSS12ENER2 12 472 19 .73 11 433 42 1.655 70 2.756 NG2L 0,27 .58
3955483 KM40TSS16FNER2 16 .630 20 .79 11 433 56 2.209 80 3.150 NG2L 0,28 .62
3955485 KM40TSS20GNER2 20 787 25 .98 13 512 70 2.757 90 3.543 NG2L 0,35 .76
3955487 KM40TSS25ENER2 25 .984 32 1.26 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG2L 0,34 .75
3955491 KM40TSS25ENER3 25 .984 34 1.34 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG3L 0,35 77
3955489 KM40TSS25HNER2 25 .984 32 1.26 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG2L 0,49 1.08
3955493 KM40TSS25HNER3 25 .984 34 1.34 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG3L 0,49 1.09
3955497 KM40TSS32GNER3 32 1.260 40 1.57 22 .866 76 2.993 90 3.543 NG3L 0,55 1.21
3955495 KM40TSS32JNER3 32 1.260 40 1.57 22 .866 96 3.780 110 4.331 NG3L 0,67 1.48
levostranné
3955480 KM40TSS12ENEL2 12 AT2 19 73 11 433 42 1.655 70 2.756 NG2R 0,27 .59
3955482 KM40TSS16FNEL2 16 630 20 .79 11 433 56 2.209 80 3.150 NG2R 0,28 .62
3955484 KM40TSS20GNEL2 20 787 25 .98 13 512 70 2.757 90 3.543 NG2R 0,35 .76
3955486 KM40TSS25ENEL2 25 .984 32 1.26 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG2R 0,34 .75
3955490 KM40TSS25ENEL3 25 .984 34 1.34 17 .669 55 2.169 70 2.756 NG3R 0,35 77
3955492 KM40TSS25HNEL3 25 .984 34 1.34 17 .669 75 2.954 100 3.937 NG3R 0,49 1.09
3955496 KM40TSS32GNEL3 32 1.260 40 1.57 22 .866 76 2.993 90 3.543 NG3R 0,55 1.21

(pokracovani na dalsi strané)
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Soustruznickeé drzaky KM40TS™ pro vnitini obrabéni
KZKENNAMETAE Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky néstroji KM40TS

(NE 90° ® Ocelové — pokracovani)

Nahradni dily
w7 T
-/
Katalogové upinaci
Cislo upinka Sroub
pravostranné
KM40TSS12ENER2 CM147 MS1488
KM40TSS16FNER2 CM147 MS1488 E
KM40TSS20GNER2 CM75 MS1488 E
KM40TSS25ENER2 CM75 MS1488 :(’\%l
KM40TSS25ENER3 CM73 MS1489
KM40TSS25HNER2 CM75 MS1488
KM40TSS25HNER3 CM73 MS1489
KM40TSS32GNER3 CM73 MS1489
KM40TSS32JNER3 CM73 MS1489
levostranné

KM40TSS12ENEL2 CM146 MS1488
KM40TSS16FNEL2 CM146 MS1488
KM40TSS20GNEL2 CM74 MS1488
KM40TSS25ENEL2 CM74 MS1488
KM40TSS25ENEL3 CM-72 MS1489
KM40TSS25HNEL3 CM-72 MS1489
KM40TSS32GNEL3 CM-72 MS1489
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Zavitovani

Soustruznické drzaky KM40TS™ pro vnitrni obrabéni
Zavitovani a zapichovani Top Notch™ e Drzaky nastroji KM40TS

— D2

L4

QUICK

L1

CHANGE

NE 90° ¢ Karbidové

KZKENNAMETAIZ

L

D2 D min F L4 L1
velikost
Objednaci Katalogové bfitové
¢islo cislo mm  Palcové mm Palcové mm Palcové mm Palcové mm  Palcové | desticky | kg Ibs
pravostranné
3951836 KM40TSE16JNER2 | 16 .630 20 .79 11 433 80 3815 110 4.331 | NG2L | 0,41 .90
levostranné
3951835 KM4OTSE16JNEL2 | 16 630 20 .79 11 433 80 315 110 4331 | NG2R | 041 .90
Nahradni dily
ﬁ -
-/ L]
Katalogové upinaci
Cislo upinka Sroub
pravostranné
KM40TSE16JNER2 | CM146 MS1488
levostranné
KM40TSE16JNEL2 | CM147 MS1488
D40 KZKENNAMETN: kennametal.com



Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zavitovaci kazety Top Notch™

Zavitovani

Ocelové vyvrtavaci kazety @

Sestih- Sestih- Sestih-
velikost ranny radialni  ranny ranny
Objednaci Katalogové britové upinaci kli¢  nastavo- klié axialni kli¢
Cislo Cislo D min F L1 desticky | upinka Sroub (mm) vaciSroub (mm) Sroub (mm) podlozka

pravostranné
1098380 NER120A2| 50 20 55,7 | N.2L | CM75 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050

levostranné
1098624  NEL12CA2 50 20 55,0 ‘ N.2R ‘ CM74 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050

1098626  NEL25CA3 100 32 100,0 N.3R CM72LP MS412 4mm KUAM26 4mm KUAM33 4mm  CSWM 100 080

POZNAMKA: Minimalni pramér otvoru (D min) je zvisly na typu zavitu a stoupani. Detailni informace jsou uvedeny na strané D102.
Rozmér F je méfen pres ostry roh zavitovacich biitovych desti¢ek Top Notch.
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Zavitovani
Zavitovaci kazety Top Notch™ KZKENNAMETAIZ
1
F IS 7
- L1
pravostranné
=
‘©
3
= Ocelové vyvrtavaci kazety =
=/ © Q
-/
Ses- radialni Ses- Ses-
velikost tihranny nastavo- tihranny tihranny
Objednaci Katalogové bfitové upinaci kli¢ vaci kli¢ axialni kli¢
cislo cislo D min F L1 desticky | upinka Sroub (mm) Sroub (mm) Sroub (mm) podlozka
pravostranné
1098380 NER12CA2| 50 20 55,7 | N.2L | CM75 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
levostranné
1098624  NEL12CA2 50 20 55,0 N.2R CM74 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm CSWM 060 050
1098626  NEL25CA3 100 32 100,0 N.3R CM72LP MS412 4mm KUAM26 4mm KUAM33 4mm  CSWM 100 080

POZNAMKA: Minimalni pramér otvoru (D min) je zavisly na typu zavitu a stoupant. Detailni informace jsou uvedeny na strané D102.
Rozmér F je méFen pres ostry roh zavitovacich bfitovych desti¢ek Top Notch.
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KZKENNAMETAIZ

Drzaky nastrojli a vyvrtavaci tyCe

desticka

Upinka

Upinaci Sroub

Podlozka
britové desticky

Zapichovani a zavitovani Top Notch™
PrisluSenstvi

Sroub podlozky
biitové destiky

=/ = =
- L]
Velikost a provedeni bfitové desticky Upinka Upinaci $roub Podlozka bfitové desticky | Sroub podlozky biitové destitky
NG-1L N\ CM-109 S-304 - -
NG-2R CM-182 $-310 = =
NG-2L CM-183 $-310 - -
NG-2R N CM-74 S-310 = =
NG-2L CM-75 S-310 - -
NG-3R CM-184 S-412 = =
NG-3L CM-185 S-412 - -
NG-3R CM-72 S-412 = =
NG-3L U N CM-73 S-412 = =
NG-3R* CM-78 S-412 = =
NG-3L* CM-70 S-412 - =
NG-4R CM-72 S-412 SM-420 SL-344
NG-4L LN CM-73 S-412 SM-420 SL-344
NG-5R CM-80 S-352 = =
NG-5L N CM-81 S-352 = =
NG-6R CM-120 S-412 SM-416 S-111
NG-6L U N CM-121 S-412 SM-416 S-111
NG-8R CM-144 S-422 SM-419 S-112
NG-8L CM-145 S-422 SM-419 S-112
NG-8R™ N CM-144 S-422 SM-427 S-111
NG-8L™ CM-145 S-422 SM-427 S-111
Zapichovani vybéhi se systémem Top Notch
NU-3125R CM-72 S-412 = =
NU-3125L CM-73 S-412 = =
NU-3125R** CM-72 S-618 - -
NU-3125L** CM-73 S-618 = =

*Vlyvrtavaci hlava s prdmérem 25 mm.
**\lyvrtavaci hlava.

kennametal.com
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KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

LT ¢ Zavitovani trojuhelnikovymi britovymi
destickami Laydown

Hlavni aplikace

Zavitovani trojuhelnikovymi bfitovymi destickami Laydown (LT) je idedlni systém pro jemné zavity, s velkym stoupanim/vicechodé
Z4vity a jednobfité zavitovani v malych otvorech. Diky velkému vybéru bfitovych desticek s utvafeCem typu CB ziskate vynikajici
utvareni tfisek pro vynikajici povrchy s minimalnim nutnym zasahem obsluhy. Nizkd konstrukce umoZziuje neomezeny odchod
trisek — idedini pro vnitni zavity. Nastavitelné uhly podloZek a vhodna geometrie britll pro zavitovani velkych stoupani a
opacnych Sroubovic, maximalni Zivotnost nastroje a vyssi jakost zavitu.

Vlastnosti a vyhody

Piesné brousené tvary zavitu bfitovych Prémiové sorty KC5010™ a KC5025™ s PVD
desticek LT a LT-CB poviakem TiAIN

o Zamezuiji tvorbé narlistku na fezné hrang. e DelSi Zivotnost pfi zachovani stavajicich feznych podminek.
e Pfesné obrabéni vétsiny béznych materiall. o \/y§Si produktivita prekonava diky fezné rychlosti vyssi az

* Snizuje fezné sily. 0 30% konvencni PVD sorty.

e ZaruCuiji presné a vysoce kvalitni zavity.

Vynikajici utvareni tfisky Britové desticky Kenna Universal™

o Zamezuji tvorbé dlouhych problematickych tisek. e Presné lisované tvary zavitli britovych desticek LT-K zajiStuji
« Viynikajici volba pro vnitini zavitovani. vyjimec,nfa VyLr'fit' ?EOd”OtU- N N

° (;éste(;ny i pIny profil pro véechny zndmé druhy zavit. e \lynikajici utvareni trisek spolecné se sortou KU25T

umozriuje bezproblémové zavitovani fady materiald obrobk.
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Zavitovani

Biitové desticky LT pro zavitovani e Pét jednoduchych kroki ke zlepSeni produktivity KZKENNAMETAIZ

Krok 1 ¢ Zvolte zplsob zavitovani a provedeni nastroje

Pozadované informace:

o \/ngjSi/vnitini operace

e Otacky vietene/typ zdvitu.
© Smér posuvu.

L R L R

AN A

Typ zévitu Provedeni drzéku nastroje Provedeni britové desticky

Posuv smérem ke sklicidlu  Standardni Sroubovice  DOPORUCENO

R L R
G G
A aNg ASEE N

Vnéjsi pravy zdvit

Vnéjsi levy zavit Vnitfni levy zavit Vnitni pravy zavit

Posuv smérem od sklicidla ® Opacna Sroubovice*

J I O®

Vnéjsi pravy zavit Vnéjsi levy zavit Vnitfni pravy zavit Vnitfni levy zavit

*Pri pouZiti s negativni podloZkou

Krok 2 e Zvolte drzak nastroje z katalogu

Pozadované informace: Zvolte vhodny drzak nastroje pro danou velikost a provedeni britové desticky:
* VnéjSi/vnittni operace

o Minimalni prlimér vyvrtavani (pro vnitfni operace).
e Provedeni nastroje.

o \elikost britové desticky.

Velikost britové desticky musi odpovidat velikosti uvedené u drzéku néstroje:

D46

Velikost Minimalni Podlozka
Katalogové cislo britové desticky piedvrtany pramér britové desticky
S0812LSER2 2IRA60 16,5 mm SM-YI3
S2020LSER3 3R... 36,8 mm SM-YI3
Krok 3 ¢ Vyberte vhodnou bfitovou desti¢ku
 Zvolte profilované britové desticky s pinym profilem pro tplnou kontrolu tvaru
zavitu véetné prlimeéru.
« Profilované bfitové desticky eliminuji potfebu odjehlovani a zajistuji nejlepsi = __ Velikost -
7ivotnost nastroje pro danou roztec. @ﬁ\ biitové desticky | Katalogové éislo | KCU25/KC5025
o Biitové desticky s castecnym profilem nabizeji flexibilitu vytvaret rizna stoupani \||./ 1 2IRA60 .
Zaviti jednim druhem britové desticky. |
© Poznamenejte si velikost bfitové desticky pro nasledny vybér drzéku nastroje. 16 3IRAG60 °

POZNAMKA: Viz. prehled zavitovacich britovych desticek na strané D50.

@9
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Zavitovani
KZKENNAMETAII Bfitové desticky LT pro zavitovani e Pét jednoduchych krok( ke zlepSeni produktivity

Krok 4 e Zvolte vhodnou podlozku

Pozadované informace: Volba spravné podlozky: SMYE... pro vnéjSi pravé nebo vnitini levé zavity
o Tvar zavitu (zavity na palec nebo stoupdni). SMVYL... pro vnéjsi levé nebo vnitini pravé zavity
o Stiedni primer.

 Typ Sroubovice (provedeni nastroje, smér posuvu, chod zavitu).

e Pocet chodd.

Pravy zavit/pravostranny  Levy zavit/levostranny A ; ; . T
b nastroj nastroj il ) B | | e | e % FEaE]
K=] 3 i W SNV3P | SN-TA-2P | GN-WG-IP | BN | SM-nein ST | SOV
g ) ] [Tl SM-VEL-GP | SM-YEL-JP | M-VEA- P | BM-WEA | BM-EL-IN |GM-VEA-1SN| SM-YELN | SM-YELGN
= a1 R | SHOVROF | BM-MZP | SN-fM-iP R (ST 1N [N N | ST | ST
)9 n '-.'-' - - - ‘f':i"i-'-_n;:"u =084 1R | am-012
; = 3 - = - ’l_ﬂ'i 0308 | s0m 031 | 83011
s C s M - [eWEsT awow | i I
3 : T s S N 7 B T i
c o 5 [r) - - - [aied | sa-1 =108
g E = [T = = Ar-ITE | a0 | o NE]
5 O " - - - 01E-017 | 0IS-048 | 047137 137
= E i i = - aii-0i | 8308 | A% =138 b
B e R s e e
E: =3 L : :‘: : Bl -: :I
C - l u_u — |:4 i |:: [FT* 7] ‘3&1 : i 0
L c 75 [ei-ong | eos |evom [emeese | osrii | om |1 e
g T s R o
B £ 0W | 029 008 | oman 1T
g a2z | anad [ 75
= [ZF M= W 0s3® | -iw
100 & 240 095253 »d
-0 37 [ 5 a1 112-29 2
927 | om-a [T =N ERED =3
031 | ox-aar |0 [T >33
4503 | 034 OS-EM ] 13535 | -dsE
G202 08-4 0541, 142-38 580
03038 B8 081! 157419 =419
0304 | 04i-ak1 | e 5] FET]
8 8500 | 06 ORI | (754w | 48
= 640 | AL-07 | ORRITN ] 170478 | AT
o . 0 -4 r
& STRECTUN. o ECICRMET
< 305 | 02878 | Ofkde | 10155
QO 4 55 0 55-0 84 085123 -5 -
8 igide | iciaw [OMSI | pied | W
o i 485 & &8 3-8.7 4.7
. 051866 | D611 1 871 Al
s+ 0540 01 1 SIS B
=} G687 | 078-110 | VA3 | a4 EE
30 008 | 081-17 | E338 | 148 ]
= 0680 281 1 158057 08 B57T-158 b~
2 D708 | 086144 | TAGRI8 | 361003 | Wil | W1i-aR | 851
'g 085-1 11 11217 17448 | 4801107 =11 87 11 574 48 -1
E 088 | 087113 | 111 _fs_ N T4 55 05_6 1216 12 6 I?_IHQG; g,_u__r_
S DU-1 28 | 127-188 | GR0B | S00-1351 | »ia81 | 1380507 | G0e-148
)a 102151 13-7 04 53014 36 w14 W 1438528 =205
(= TOB-14) | -2 | BAFhES | 57-162 S| EST ]
ZZ N S 5 -
>
g Levy zavit/pravostranny ~ Pravy zavit/levostranny ] [ Tt
o nastroj nastroj
Pokud je doporucena podlozka jind, neZ ta dodana s drzakem ndstroj, je nutné ji objednat samostatné.
POZNAMKA: Optimalizujte vaSe zavitovaci operace pouzitim spravného thlu pfisuvu a spravnou rychlosti piisuvu.
Viz. technicka ¢ast na strané D88-D110.
DalSi detailni informace o vybéru podloZek jsou uvedeny také na strané D109-D110.
Krok 5 ¢ Zvolte sortu a feznou rychlost
Doporuceni pro vybér sorty a fezné rychlosti — m/min
Materidl obrobku
H [ i CB CB
B Typ bfitové desticky s utvarecem s utvarecem
=
-1}
[-%
©
IS T ‘ KC5010 KC5010 KC5010 KC5010 KC5010
5 Optiméini fezné podminky 70-260 90-245 60-245 90-550 30-150
rvni volba KC5025 KC5025 KC5025 KC5025 KC5025
p 50-230 75-230 50-180 60-455 20-120
=
g Gitoué destic K
g Typ bfitové desticky S\Uivarecem
5
e
H Volba KU25T KU25T KU25T KU25T KU25T
x 45-210 70-205 45-160 55-410 20-110

POZNAMKA: Viz. prehled zavitovacich britovych desticek na strané D50.
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Zavitovani
Doporucené pocatecni fezné rychlosti KZKENNAMETAII
E

Doporucené pocatecni fezné rychlosti [m/min]

M::(‘;"';‘I']‘;"a KC5010 KC5025 Ku2sT

01 135 200 260 105 165 230 9% 150 210

2 130 190 245 100 150 200 9 135 180

3 105 155 200 75 125 170 70 115 155

4 70 120 160 60 95 130 55 85 115

5 105 155 200 75 130 170 70 115 155

6 70 120 160 50 90 130 45 80 115

— 1 120 180 245 9% 170 230 80 155 205
X 2 90 165 210 75 140 200 70 125 180
2 3 90 165 210 75 135 200 70 120 180
g 1 120 180 245 9% 135 180 80 120 160
2 90 150 210 70 120 170 65 110 155

3 60 105 150 50 85 120 45 75 110

1-2 150 365 550 120 305 455 110 275 410

3 9 135 180 60 105 150 55 95 135

4 120 305 455 100 200 305 90 180 275

5 9 165 245 70 135 195 65 120 175

6 120 210 305 100 170 245 90 155 220

1 30 70 105 20 40 60 20 35 55

2 30 65 100 20 35 45 20 30 40

3 30 65 100 20 35 45 20 30 40

4 55 105 150 45 85 120 40 75 110

1 30 45 60 - - - - - -

2 15 30 45 - - - - - -

3 _ —_— _ —_ - —_ —_ - _

4 - - - _ - _ _ - _

POZNAMKA: Doporugené po&ateéni fezné rychlosti jsou zvyraznény tudnym pismem.
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KZKENNAMETAIZ

Jak funguje systém katalogovych ¢isel?
Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu. Pro rychlou
orientaci pouZijte nasleduijici sloupce a pfisluSné obrazky.

Zavitovani
Systém znaceni nastrojli pro zavitovani LT

B Crommameras LT Trenaing et
2 W 4 . f
A\ A € o

LT-ER.UNCE

= = . . T
e

RICUE ) -

Wi R “

o | e » :

LT16ER20UNCB -

LT 16 ER

20 UN CB

Typ britové Velikost (délka Provedeni britové Roztec zavitu Profil zavitu Utvareg trisky

desticky fezné hrany) desticky

ER = Vngjsi pravé

zévitovani
EL = Vn&jsi levé
zévitovani
LT = Zévitovani NR = Vnitni pravé [ ] = Bezutvarete
trojuhelnikovymi zévitovani
322&% NL = Vnitfni levé CB = Utvareg tfisky
Laydown zavitovani
K = Biitové
desticky Kenna
Universal™ s
utvarecem
Biitova desticka LI D S D1 IS0 = ISO metricky 60°
Velikost (mm) (mm) (mm) (mm) UN = Americky UN 60°
11 11,0 6,35 3,20 3,25 60 = Céstecny profil 60°
= 165 952 3,63 308 55 = Cés‘teény profil 55°
W = Whitworth 55°
22 22,0 12,70 4,78 4,88 BSPT = Britsky standardni trubkovy zavit 55°
NPT = Americky trubkovy zavit 60°
ACME = Lichob&znikovy zévit ACME
CC STACME = Snizeny lichob&znikovy ACME
TR = Trapézovy DIN 103
RD = Obly DIN 405
UNJ = Kontrolovany réadius paty 60°
. NPTF = Tésnici zavit 60°
Gastecny profil API = Americky potrubni zavit
Popis Stoupani zavitu v (mm) Stoupani zavitu, TPI BUT = Nerovnoramenny lichob&znikovy zavit API
A 0,50-1,5 48-16 APIRD = Obly zvit API
AG 0,50-3,0 48-8
G 1,75-3,0 14-8
N 3,50-5,0 7-5
Plny profil
e el abpss o ™ | 05-4,0 48-8

Vyhody Kennametal LT

Kazdé baleni 10 britovych desti¢ek
obsahuje zdarma kli¢ Torx a ndhradni

” “ upinaci $roub, kromé bfitovych desticek

LT-K.

s
kennametal.com A ‘ /
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Zavitovani

Zavitovani LT  Piehled biitovych desticek KZKENNAMETAIZ
Typ
Bez Tolerancni | Profi-
CB K utvarece Profil zavitu Standardni tridy lované Pouziti Strana(y)
=) > | KO
?ﬂ, ‘W’ " Céstecny o o N Britové desticky s Castecnym profilem jsou pouZzivany | D53-D54,
profil 60° pro fezani riiznych rozte¢i zavitdi 1S0 a UN s 60°. D66-D67
LT-60CB LT-60K LT-60
) ©O)
NTII', @ N?Il’ Metrické IS0 R262, 6a/6H y Metricky z4vit s 60° V tvarem pouzivany ve D57-D58,
IS0 DIN 13 g véech oborech. D70-D71
LT-ISOCB | LT-ISOK | LT-ISO
VAR AL
Americky . Palcovy zavit s 60° V tvarem pouZivany ve D62-D63,
I UN G B A U vsech oborech. D74-D75
LT-UNCB | LT-UNK LT-UN
& Zavity pro vojensky a letecky priimysl s
@ UNJ L e SA/3B v kontrolovanym réadiusem paty, 60° zavit. £b3.B75
LT-UNJ
. Standardni Standardni 60° zavit National Pipe Thread
@ @ i Lehis sy NPT Y pro armatury. D39, D72
LT-NPTCB LT-NPT
=)
N3/ ANSI y VT U
] NPTF B1.20.3-1976 Tfida 2 Y Tésnici americky trubkovy zavit 60° pro armatury. D60, D72
LT-NPTFCB
P Bfitové desticky s ¢astecnym profilem jsou pouzivany
Castecny) — — N pro fezani riiznych rozteci zavitt Whitworth, BSW a DEZ'
profil 55 BSP s 55° D65-D66
LT-55K LT-55 ’
@ BSPT BS21:1985 | SWYAINT |y | 550 zavit pro armatury. D56, D69
LT-BSPT
) BS 84:1956, 1SO .
@ @ BSV\YVTIB%%?%SP 22§|/|\11 :; 985, ?}Eg? Y Siroce rozsifeny 55° tvar pro rozvody plynu a vody. 063—7%65,
LT-WCB | LT-WK | LT-W e
Pripojeni . 60° tvar VV's pouzivany pro pfipojeni k otocnému
@ k ototnému A;!%;E(? . Star}ﬂjalrdm Y koleni v ropném a plynarenském priimyslu véetné D55, D68
koleni API : zavitii V-.038R, V-.040, a V-.050.
LT-API
)Y , o v v
(\? P , 60° tvar V s velkym radiusem pro skfiné, rozvody a
Nl\lll Obly zavit API STD. Standardni Y potrubi plynu a ropy véetné oblych provedeni s dhly | D55, D69
API 5B:1979 APIRD 8.2 10 Stupfic
LT-APIRD pht.
@ ;
W’ Nﬁéﬁgﬂ%&%?ﬁ%"w AP| SPEC. Standardni Y 45° nerovnoramenny lichobéznikovy zavit pouzivany D56. D69
ZAvit API W 7:1990 API pro spoje v ropném a plynarenském primyslu. ’
LT-BUT
=
S o L . S
~|H, P ANSI B1.5:1988 36 N ?9 vzkosepy zavit pro pohonné Srouby v Siroké D54, D68
fadé obord.
LT-ACME
o . Snizeny zkoseny 29° zavit pro pohonné Srouby
@ Acme snizeny | ANSIB1.8:1988 2G N oS Tt ol D61, D73
LT-STACME
. Obly zavit pro potrubni rozvody v chemickém a
@ Obly e ol v potravinarském primyslu. po:075
LT-RD
@ Trapézovy DIN 103 7e/TH N zkoseny 30° zavit urceny pro pohyboveé Srouby. D61, D73
LT-TR
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KZKENNAMETAE

Kennametal na Webu

kennametal.com

NALEZNETE ZDE NEJNOVEJSI
INFORMACE 0 PRODUKTECH

At jsou vaSimi operacemi soustruzeni, frézovani nebo
vrtani, Kennametal pfinasi potfebné, vysoce vykonné
nastroje. Nabizime standardni i specialni feSeni pro
Sirokou fadu aplikaci.

Naleznete tam informace o naSich aktudlnich
kampanich a katalozich.

Zaregistrujte se na Konnect pro plnou
funkénost webové stranky Kennametal
pro online objednavani.

PROUGT SELECTOR ¢ (FERVEY

PROSIM, KONTAKTUJTE NAS

Nasi zékaznici jsou pro nas
daleziti. Chceme vam poskytnou
nejlepsi zékaznickou podporu v
oboru. Pokud mate pfipominku
nebo otazku, prosim poSlete ndm
ji. Na kazdou poptavku odpovime
do 24 hodin.

NAJDETE ZDE | SVEHO NEJBLIZSiHO
AUTORIZOVANEHO DISTRIBUTORA

Kennametal nabizi produkty a sluzby
nejvyssi irovné po celém svété. Nasi
distributofi nas znaji, a co vice, znaji
vas. Védi épe nez kdokoli jiny v naSem
oboru jak uplatnit globalni vyhody
Kennametal ve vaSem podnikani, ve
vaSem regionu a ve vasi vyrobé.




Zavitovani

Zavitovani

Britové desticky pro zavitovani LT

55°

Caste¢ny profil

® prvni volba

O alternativni volba

KZKENNAMETAK
P e[e]e
(M| [e]e]e
A DO
0 BEE
(S| [e]e]e
H] o

55° vngjsi
LT-ER/L-55
285
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S|S(S
¢islo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT16ERA55 16 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 -|o|-
LT16ERAG55 16 0,08 1,2 1,70 0,50-3,00 8-48 oo -
16ERG55 16 0,20 1,2 1,70 1,75-3,00 8-14 -|0|=
LT22ERN55 22 0,43 1,7 2,49 3,50-5,00 5-7 -|of-
levostranné
LT16ELAG55 16 0,08 1,2 1,70 0,50-3,00 8-48 -|o|=
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P e[e]e

m. olofe

® prvni volba n olo|o

O alternativni volba m o|o|0o

N E olofe
% AL

Castedny profil

60° vngjsi

LT-ER/L-60 g

g

=

&

28| N
[=3[=31"¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S3|S3(S
&islo desticky RC EX E mm TPI X|X(X

pravostranné
LT16ERA60 16 0,05 0,8 0,9 0,50-1,50 16-48 olo|-
16ERAG60 16 0,08 1,2 1,7 0,50-3,0 8-48 -|o|-
LT16ERAG60 16 0,08 1,2 1,7 0,50-3,0 8-48 o|—|-
LT16ERG60 16 0,28 1,2 1,7 1,75-3,0 8-14 oo
LT22ERN60 22 0,53 1,7 25 3,5-5,0 5-7 -|of-
levostranné

LT16ELAGO 16 0,05 0,8 0,9 0,50-1,50 16-48 -|o|-
LT16ELAG60 16 0,08 1,2 1,7 0,50-3,0 8-48 —-|of-
LT16ELG60 16 0,28 1,2 1,7 1,75-3,0 8-14 -|of-
LT22ELN60 22 0,53 1,7 2,5 3,5-5,0 5-7 -|of-

Castegny profil

60° VNS
LT-ER-60CB
2|8
[=3(=11"¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |S3|S3(S
gislo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné

LT16ERAG60CB 16 0,08 0,9 1,5 0,50-3,0 8-48 oo -
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Zavitovani
Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ

P e[e]e
(M| [e]e]e
® prvni volba [ BB
O alternativni volba Nllofo|o
(S| [e]e]e
H] o

Castecny profil

60° Vn&jsi
£ LT-ER-60K
2
=
N
218~
[=3E=11"¢]
Katalogové Velikost biitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |S3|S3|S
Gislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16ERAG60K 16 0,08 1,2 1,7 0,50-3,0 8-48 -|-®

Acme External

LT-ER/L-ACME

2|8
EIR
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |S3|S(S
cislo desticky RC EX E mm TPI X|x|x
pravostranné
LT16ER10ACME 16 - 1,3 1,40 — 10 -|of=
LT16ER12ACME 16 - 1,1 1,19 — 12 -|o|-
LT16ER16ACME 16 - 1,0 1,09 - 16 -|of-
LT16ERS8ACME 16 - 1,4 1,50 = 8 = o=
LT22ER5ACME 22 - 2,0 2,29 = 5 -|®f=
LT22ER6ACME 22 - 1,8 2,11 - 6 -|o|-
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Zavitovani
Britové destiCky pro zavitovani LT

KZKENNAMETAK
-

P e|e]e
m. olo|e
® prvni volba Kl e|e]e
O alternativni volba 0 BEE
W@I’] (") 's| [e|e]e
||||/ e
AN
Pripojeni k
otoénému koleni
API-vnéjsi
a = 1/2 arctan —
(TPF/12) g
>
2
LT-ER/L-API E
2(8[=
o|o|wn
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |83|S|S
gislo destiky RC EX E mm TPI X|X(X
pravostranné
LT22ER4API382 22 - 2,1 2,79 = 4 -le|-
LT22ER4API502 22 - 2,0 2,90 - 4 ° -
LT22ER4API503 22 - 2,0 2,90 - 4 ° _
LT22ER5API403 22 - 1,8 2,60 - 5 ol-|-
LT27ER4API502 28 0,64 2,0 2,79 = 4 -le|-
LT27ER4API382 28 0,97 2,0 2,79 - 4 -lel-
oY

Obly zavit API-
vnéjsi

LT-ER/L-APIRD

KC5010
KC5025
KU25T

Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu,
cislo desticky RC EX E mm

pravostranné

LT16ER10APIRD 16 - 1,2 1,40 = 10 -|(o]-

LT16ERBAPIRD 16 - 1,3 1,50 - 8 - -
levostranné

LT16ELSAPIRD | 16 - 13 150 - 8 -|e]-
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Zavitovani

Zavitovani
Britové desticky pro zavitovani LT

® prvni volba

O alternativni volba

KZKENNAMETAIZ

elO|e(@|@®
[ BECoRN NN NN J

Cle|O|e|e® @

BSPT-vnéjsi
LT-ER/L-BSPT
[=11%2]
Velikost 3|86
Katalogové bfitové Rozte¢ stoupani SISIS
¢islo desticky RC EX E zavitu mm zavitu, TPI XXX
pravostranné
LT16ER11BSPT 16 - 11 1,50 = 1 -(o]-
LT16ER14BSPT 16 — 1,0 1,19 - 14 -|(o]=
10° 3°
JF{EJ
Nerovnoramenny
lichobéznikovy
zavit API-vnéjsi
a = 1/2 arctan
(TPF/12)
LT-ER/L-BUT
[=11"2]
Velikost o|8|e
Katalogové bfitové Rozte¢ stoupani 3SISIS
¢islo desticky RC EX E zavitu mm zavitu, TPI XXX
pravostranné
LT22ER5BUT75 22 - 3,1 1,91 = 5 -|(®]=

D56
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Zavitovani
KKKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P e|e]e
m. ojofe
@ prvni volba d BAD
60° O alternativni volba m 9l|9]|©
E ofofe
H[ o
Asep|
ISO
metricky vnéjsi
LT-ER/L-ISO 8
o
:-;%'
[=20"¢] N
Velikost BN
Katalogové bfitové Rozte¢ stoupéani HEE
gislo desticky RC EX E zavitu mm zavitu, TPI X|X|X
pravostranné
LT16ER05ISO 16 — 0,6 0,4 0,50 - o
LT16ER075ISO 16 - 0,6 0,6 0,75 — -|(o]-
LT16ER10ISO 16 — 0,7 0,7 1,0 — ofe
LT16ER125ISO 16 - 0,8 0,9 1,25 - oo -
LT16ER15ISO 16 — 0,8 1,0 1,5 — oo
LT16ER175ISO 16 — 0,9 1,2 1,75 — o|e|-
LT16ER20ISO 16 - 1,0 1,3 2,0 - oo -
LT16ER25ISO 16 - 11 1,5 2,5 - oo -
LT16ER30ISO 16 — 1,2 1,6 3,0 = oo
LT22ER35ISO 22 - 1,6 2,3 3,5 - -|(®]-
LT22ER40ISO 22 - 1,6 2,3 4,0 - -|(®]-
LT22ER45ISO 22 — 1,7 2,4 45 - —-|o|-
LT22ER50ISO 22 — 1,7 2,5 5,0 = —-|o|-
levostranné
LT16EL15ISO 16 - 0,8 1,0 1,5 — oo -
LT16EL175ISO 16 — 0,9 1,2 1,75 - -|o]-
LT16EL20ISO 16 - 1,0 1,3 2,0 - -|(®]-
LT16EL25ISO 16 - 11 1,5 2,5 — -|®|-
LT16EL30ISO 16 - 1,2 1,6 3,0 - —|o|-
LT16ELO5ISO 16 — 0,6 0,4 0,50 - -|®]-
LT16ELO75ISO 16 - 0,6 0,6 0,75 - -|(®]-
LT16EL10ISO 16 — 0,7 0,7 1,0 - —|e|-
LT16EL125ISO 16 — 0,8 0,9 1,25 — -|o|-
LT22EL35ISO 22 - 1,6 2,3 3,5 - -|®|-
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Zavitovani

D58

‘ZKENNAMETAIZ

Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ
(P[] e]e]e
(M| [e]e]e
@ prvni volba Koo
oo 0 alternativni volba m 0|0
(S| [e]e]e
H[ o
1/8P
ISO
metricky vnéjsi
= " LT-ER-ISOCB
NS
>
i=}
=
N 2|85
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu  stoupani zavitu, [3|S|S
gislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16ER05ISOCB 16 - 1,2 0,5 0,50 — ol -
LT16ER075ISOCB 16 - 1,2 0,6 0,75 - o|o| -
LT16ER10ISOCB 16 — 0,7 0,8 1,0 — o|lo| -
LT16ER125ISOCB 16 — 0,7 0,8 1,25 - o|o| -
LT16ER15ISOCB 16 - 0,7 0,8 1,5 — ol -
LT16ER175ISOCB 16 - 1,2 1,5 1,75 - o|o|-
LT16ER20ISOCB 16 - 1,2 1,5 2,0 - |0 -
LT16ER25I1SOCB 16 - 1,2 1,5 2,5 — -|of-
LT16ER30ISOCB 16 — 1,3 1,5 3,0 - o|o|-

kennametal.com




Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P e|e]e
(M| [e]e]e
@ prvni volba 3 BAD
O alternativni volba Nliofofo
() B olo|e
H[ o
NPTt
LT-ER/L-NPT =
Na)
>
2
=
28| S
[=1k=31"]
Katalogové Velikost bfitové Roztet zavitu  stoupani zavitu, (3|S3(S
Cislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16ER115NPT 16 - 11 1,5 - 115 oo
LT16ER14NPT 16 - 0,9 1,2 - 14 °
LT16ER18NPT 16 - 0,8 1,0 - 18 of-
LT16ER27NPT 16 - 0,7 0,8 - 27 -|(®o]-
LT16ERS8NPT 16 - 1,3 1,8 - 8 -|of-

NPT-vnitini

LT-ER-NPTCB
2|8
[=1k=21T¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozted zavitu  stoupani zavitu, |S3|S|S
gislo desticky RC EX E mm TPI X|X(x
pravostranné
LT16ER14NPTCB 16 - 11 1,5 - 14 oo -

kennametal.com KZKENNAMETAE D59



Zavitovani
Britové desticky pro zavitovani LT

NPTF-vngjsi

KZKENNAMETAIZ

® prvni volba
O alternativni volba

elO|e(@|@®
[ BECoRN NN NN J

Cle|O|e|e® @

= LT-ER/L-NPTF
S
i=}
:; [=11%]
N =185
Katalogové elikost bitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S3|S
&islo desticky RC EX E mm TPI X|x(x
pravostranné
LT16ER115NPTF 16 - 1,1 15 - 115 -|of-
LT16ER14NPTF 16 - 0,9 1,2 - 14 -|of-
30° 30°

NPTF-vngjsi

LT-ER-NPTFCB

KC5010
KC5025
KU25T

Katalogové elikost bfitové Roztec zavitu stoupani zavitu,
¢islo desticky RC EX E mm TPI
pravostranné
LT16ER115NPTFCB 16 - 11 1,5 - 115 -|of-

VI

Obly zavit
API-vnéjsi
LT-ER/L-RD
218 =
[=1k=11"]
Katalogové elikost biitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, [S3|S3|S
cislo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT16ERS8RD 16 0,76 1,4 1,30 - 8 -|(o]=
LT22ER6RD 22 1,01 1,5 1,70 - 6 - -
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P e|e]e

M| [efe]e

@ prvni volba 3 BAD

O alternativni volba NJlloloo

z e
H[ o

Acme snizenyvnéjsi

LT-ER/L-STACME

=
Na)
>
2
=
218~ S
[=1k=11"¢]
Katalogové Velikost biitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S(S
gislo desticky RC EX E mm TPI X(X|x
pravostranné
LT16ER10STACME 16 - 1,2 1,30 - 10 -|of-
LT16ER12STACME 16 - 1,2 1,19 - 12 -|of-
LT16ER16STACME 16 - 1,0 0,99 — 16 -|e®
LT16ER6STACME 16 - 1,7 1,80 — 6 -|of-
LT16ER8STACME 16 - 1,4 1,50 - 8 -|of-
LT22ER5STACME 22 - 2,1 2,29 - 5 -|o]-

Trapézovy vnéjsi

LT-ER/L-TR
2|8]|=
[=1k=11"¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S(S
gislo destiGky RC EX E mm TPI X(X|x

pravostranné

LT16ER2TR 16 - 11 1,30 2,0 - -|o] =
LT16ER3TR 16 - 1,3 1,50 3,0 - -|o=
LT22ER4TR 22 - 1,7 1,91 4,0 - -|o|=
LT22ER5TR 22 - 2,1 2,50 5,0 — -|o|=-

kennametal.com KZKENNAMETAE D61



Zavitovani

Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ
ﬂ olo|e
(M| [e]e]e
@ prvni volba 3 BAD
oo 0 alternativni volba m 0|00
(S| [e]e]e
H] o
178 |
Americky UN -
vnéjsi
:g LT-ER/L-UN
i=}
=
ﬁ ol
S|S|s
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, [S3(S3(S
Cislo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT16ER10UN 16 — 1,1 1,5 — 10 o
LT16ER12UN 16 - 11 1,4 - 12 o0
LT16ER14UN 16 - 1,0 1,2 - 14 ofof-
LT16ER16UN 16 - 0,9 1,1 — 16 oo -
LT16ER18UN 16 — 0,8 1,0 - 18 oo -
LT16ER20UN 16 - 0,8 0,9 - 20 oo -
LT16ER24UN 16 - 0,7 0,8 - 24 ofof-
LT16ER28UN 16 — 0,6 0,7 - 28 oo -
LT16ER32UN 16 - 0,6 0,6 - 32 oo -
LT16ER36UN 16 - 0,6 0,6 - 36 -|o|-
LT16ER40UN 16 - 0,6 0,6 - 40 -|o|-
LT16ER48UN 16 - 0,6 0,6 - 48 -|®|-
LT16ERS8UN 16 - 1,2 1,6 - 8 -|o|-
levostranné
LT16EL24UN 16 — 0,7 0,8 — 24 -(o]-
LT16EL28UN 16 - 0,6 0,7 = 28 -|®]-
LT16ELSUN 16 - 1,2 1,6 - 8 —|of-
LT16EL12UN 16 - 1,1 1,4 — 12 —-|o]-
LT16EL14UN 16 — 1,0 1,2 — 14 -|o]-
LT16EL16UN 16 - 0,9 11 = 16 -|®|-
LT16EL18UN 16 - 0,8 1,0 - 18 -|o|-
LT16EL20UN 16 — 0,8 0,9 - 20 -|®|-
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Zavitovani
KKKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P e|e]e
(M| [e]e]e
@ prvni volba [ BAD
oor 0 alternativni volba m O[0O]|0
n 00
H[ o
/8P
Americlf}'/wUN -
vngjsi
LT-ER-UNCB :g
2
[=21"¢] E
3|8\
Katalogové Velikost bfitové Rozte& zavitu  stoupani zavitu, |S3|S3(S
gislo desti¢ky RC EX E mm TPI X|X(X
pravostranné
LT16ER10UNCB 16 — 1,2 1,5 = 10 -|(o]-
LT16ER12UNCB 16 - 1,2 1,5 - 12 oo -
LT16ER14UNCB 16 — 1,2 1,5 - 14 oo
LT16ER16UNCB 16 - 0,8 0,8 — 16 o|lo -
LT16ER18UNCB 16 - 0,7 0,8 - 18 oo -
LT16ER20UNCB 16 - 0,7 0,8 — 20 oo -
LT16ER24UNCB 16 - 0,7 0,8 - 24 oo
LT16ER28UNCB 16 - 0,7 0,8 = 28 oo
LT16ER32UNCB 16 - 1,2 0,5 - 32 oo -
LT16ERSUNCB 16 - 1,3 1,5 - 8 o|lo -
60° @A
| 1/8P
Rmax.1804P
Rmin.1501P
UNJ-vngjsi
LT-ER/L-UNJ
2|85
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, |S3| 8|S
éislo desticky RC EX E mm | X|X|X
pravostranné
LT16ER12UNJ 16 - 11 1,3 — 12 oo -
LT16ER14UNJ 16 - 1,0 1,2 - 14 oo
LT16ER16UNJ 16 - 0,9 11 - 16 o|lo-
LT16ER18UNJ 16 - 0,8 1,0 - 18 oo -
LT16ER20UNJ 16 - 0,8 0,9 - 20 oo
LT16ER24UNJ 16 - 0,7 0,8 - 24 -|(®]-
LT16ER28UNJ 16 - 0,7 0,7 - 28 -|of-
LT16ER32UNJ 16 - 0,6 0,7 — 32 -|of-
levostranné
LT16EL16UNJ 16 - 0,9 11 - 16 -|o|-
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Zavitovani
Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

ﬂ 100
05§ m. ole|e
® prvni volba m OJlO||©
0.137P O alternativni volba m ©|9|0
Whitworth BSW, 's| Je[e[e
BSF, BSP-vnitini m 8
LT-ER/L-W
2|85
Katalogové Velikost biitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S3|S|S
Gislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16ER10W 16 - 1,1 1,50 - 10 —lel-
LT16ER11W 16 - 1,1 1,50 - 11 olel-
LT16ER12W 16 - 11 1,40 - 12 -lel-
LT16ER14W 16 — 1,0 1,19 - 14 olel-
LT16ER16W 16 - 0,9 1,09 - 16 —lel-
LT16ER18W 16 - 0,8 0,99 - 18 -lef-
LT16ER19W 16 - 08 0,99 - 19 olel-
LT16ER20W 16 - 0,8 0,89 - 20 —lel|-
LT16ER24W 16 - 0,7 0,79 - 24 —lel-
LT16ER28W 16 - 0,6 0,69 - 28 -lef-
LT16ER8W 16 - 1,2 1,50 - 8 -lel|-
LT16EROW 16 - 1,2 1,70 - 9 —lel-
LT22ER6W 22 - 1,6 2,29 = 6 -|le|-
LT22ER7TW 22 - 1,6 2,29 - 7 -lel|-
levostranné
LT16EL11W 16 - 1,1 1,50 - 11 —lel-
LT16EL14W 16 - 1,0 1,19 - 14 —lel-
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P ee]e
M| [e]e]e
55° @ prvni volba I BAD
O alternativni volba 0 BEE
S| [e|e]e
H[ o

\0.137P

Whitworth BSW,
BSF, BSP-vnitfni

LT-ER-WCB

=

o

3

[=11"¢] -—

5|85 =

Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, [3|8|S S
gislo desti¢ky RC EX E mm TPI X|X|X

pravostranné
LT16ER11WCB 16 = 1,3 1,50 - 11 -le|-
LT16ER14WCB 16 - 1,3 1,50 - 14 ° -
\

o)

Castegny profil

55° vnitini
LT-NR/L-55
2|8
[=1k=11"]
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S|S(S
cCislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NRA55 11 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 -|(o]=
LT16NRA55 16 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 (]
LT16NRAG55 16 0,07 1,2 1,70 0,50-3,00 8-48 -|o|-
LT16NRG55 16 0,21 1,2 1,70 1,75-3,00 8-14 -|(o]=
LT22NRN55 22 0,43 1,7 2,49 3,5-5,00 5-7 -|(o]=
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Zavitovani

Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ
ﬂ o|o|e
(M| [eo]e]e
® prvni volba m ole|e
O alternativni volba m 9|9]©
(S| [e]e]e
H] o
\/
Casteény profil
60° vnitini
£ LT-NR/L-60
2
=
©
N 218
[=1k=11 ]
Katalogové Velikost bfitové Roztet zavitu stoupani zavitu, [S|S(S
cislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NRA60 11 0,05 0,8 0,9 0,50-1,5 48-16 oo -
LT16NRAGO 16 0,05 0,8 0,9 0,50-1,5 48-16 oo -
LT16NRAG60 16 0,05 1,2 1,7 0,50-3,0 48-8 oo~
LT16NRG60 16 0,15 1,2 1,7 1,75-3,0 14-8 oo -
LT22NRN60 22 0,31 1,7 25 3,5-5,0 7-5 -|o|=
levostranné
LT11NLA60 11 0,05 0,8 0,9 0,50-1,5 48-16 -|o|-
LT16NLA60 16 0,05 0,8 0,9 0,50-1,5 48-16 -|®|=-
LT16NLAG60 16 0,05 1,2 1,7 0,50-3,0 48-8 -(of-
LT16NLG60 16 0,15 1,2 1,7 1,75-3,0 14-8 -|0|=
LT22NLN60 22 0,31 1,7 25 3,5-5,0 7-5 -|of-
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Zavitovani
Britové destiCky pro zavitovani LT

KZKENNAMETAIZ

P ee]e
m. olo|e
@ prvni volba I BAD
O alternativni volba NJlloo|o
E o|o|e
H[ o
o
Casteény profil
60° vnitini
LT-NR-60CB g
2
=
=
2|18 N
[=1k=]1¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S3|S|S
cislo desti¢ky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT11NRA60CB 11 0,05 0,6 0,8 0,50-1,50 48-16 -|(®]-
LT16NRAG60CB 16 0,05 0,9 1,5 0,50-3,0 48-8 - -
LT16NRG60CB 16 0,16 1,0 1,5 1,75-3,0 14-8 - -
o
Castegny profil
60° vnitini
LT-NR-60K
28|
[=1k=11]
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, |S|S3|S
cislo desti¢ky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT16NRAG60K 16 0,04 1,2 1,7 0,50-3,0 48-8 -[-1®
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Zavitovani
Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

® prvni volba
O alternativni volba

[ BECORN NN NN J
[ BECoRN NN NN J

Cle|O|e|e® @

Lichobéznikovy
ACME-vnitini

LT-NR/L-ACME

218~
Katalogové Velikost britové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, “‘03 § §
gislo destiky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16NR10ACME 16 - 1,2 1,30 = 10 -|(of-
LT16NR12ACME 16 - 1.2 1,30 - 12 -|(of-
LT16NRSACME 16 - 1,4 1,50 - 8 o
LT22NR5ACME 22 - 2,0 2,29 = 5 -(of-
LT22NR6ACME 22 — 1,8 2,11 - 6 -(of-

a2 A

@

Pfipojeni k
oto¢nému koleni
API-vnitini
a =1/2 arctan
(TPF/12)
LT-NR/L-API
2|1K|=
[=3Ek=31"¢]
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |[3|S3|S
Cislo desticky RC EX E mm Pl X|X|X
pravostranné
LT22NR4API382 22 - 2,1 2,79 - 4 -|o|-
LT22NR4API502 22 - 2,1 3,10 - 4 -|o|-
LT22NR5API403 22 - 1,8 2,60 - 5 o -
LT27NR4API502 28 0,65 2,0 3,79 - 4 -|of-
LT27NR4API382 28 0,99 2,0 2,79 - 4 -|of=-
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
ARy sy

® prvni volba
O alternativni volba

[ BEGHN NN BN }
[ BEGHN NN BN }

Ole|O|e|e|e®

Obly zavit
API-vnitfni

LT-NR/L-APIRD

=

‘S

>

£

2|1K|= =

o|o|’v “©

Katalogové elikost biitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, [S3|S3(S N
¢islo desticky RC EX E mm TPI XXX

pravostranné

LT16NR10APIRD 16 - 1,2 1,40 = 10 -|(o]-
LT16NRSAPIRD 16 - 1,3 1,50 — 8 -|o]-

BSPT-vnitini

LT-NR/L-BSPT

28|

SR

Katalogové Velikost bitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |S|S(S

cislo desticky RC EX E mm TPI X|x¥|x
pravostranné

LT11NR14BSPT 11 - 0,9 0,99 = 14 =|®|=

LT16NR11BSPT 16 - 1,1 1,50 — 11 -|of-

LT16NR14BSPT 16 - 1,0 1,19 — 14 -|o]-

Nerovnoramenny
Iichobéinl’kgvy
2Vt £)B YRR
(TPF/12)
LT-NR/L-BUT
2|8
[=1k=11"¢]
Katalogové elikost biitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, [S3|S(S
¢islo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT22NR5BUT1 22 - 2,8 1,91 — 5 -|o]-
LT22NR5BUT75 22 - 2,8 1,91 - 5 -|o|-
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Zavitovani

Bfitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ
ﬂ olo|e
(M| [e]e]e
@ prvni volba 3 BAD
O alternativni volba Nillofolo
60° @A E olo|e
H] o
1SO metricky vnitini
= LT-NR/L-ISO
3
g 28k
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, [S3(S3(S
&islo destiky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NRO5ISO 11 - 0,6 04 0,50 = —®=
LT11NRO751SO 11 - 0,6 0,6 0,75 — —-|o]-
LT11NR10ISO 11 — 0,6 0,7 1,0 - -|®|-
LT11NR125ISO 11 - 0,8 0,9 1,25 = -|1®|-
LT11NR15ISO 11 - 0,8 1,0 1,5 — o|lo]| -
LT11NR1751SO 11 - 0,9 1,1 1,75 — -] -
LT11NR20ISO 11 — 0,9 1,1 2,0 - -|®|-
LT16NRO5ISO 16 - 0,6 04 0,50 — —|of-
LT16NRO75ISO 16 - 0,6 0,6 0,75 — —-|®]-
LT16NR10ISO 16 — 0,6 0,7 1,0 - |0 -
LT16NR1251SO 16 - 0,8 0,9 1,25 - -|1®|-
LT16NR15ISO 16 - 0,8 1,0 1,5 — oo -
LT16NR175ISO 16 - 0,9 1,2 1,75 — —-|®]-
LT16NR20ISO 16 — 1,0 1,3 2,0 - oo -
LT16NR25ISO 16 - 11 1,5 2,5 — -|o]-
LT16NR30ISO 16 - 11 1,5 3,0 - oo -
LT22NR35ISO 22 — 1,6 2,3 3,5 = -|1®|-
LT22NR40ISO 22 — 1,6 2,3 4,0 - -|(of-
LT22NR451SO 22 - 1,6 2,4 4,5 - —|of-
LT22NR501SO 22 - 1,6 2,3 5,0 — —-|o]-
levostranné
LT11NL15I1SO 11 - 0,8 1,0 1,5 - -|®|-
LT11NL10ISO 11 - 0,6 0,7 1,0 — —-|o]-
LT16NL30ISO 16 — 11 1,5 3,0 - -|1®|-
LT16NL10ISO 16 - 0,6 0,7 1,0 — -|®]-
LT16NL15ISO 16 - 0,8 1,0 1,5 — —-|o|-
LT16NL20ISO 16 - 1,0 1,3 2,0 — —-|o|-
LT16NL25ISO 16 - 11 1,5 2,5 - —|of-
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P ee]e
(M| [e]e]e
@ prvni volba I BAD
O alternativni volba 0 BEE
() S| [e|e]e
60°
H[ o
1/4P
1SO metricky vnitini
LT-NR-ISOCB i
&
>
2
2|8 3
ol|o|in ~N
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S3|S(S
¢islo desti¢ky RC EX E mm TPI XX X
pravostranné
LT11NRO75ISOCB 11 - 1,2 0,5 0,75 = -|(®]-
LT11NR10ISOCB 11 - 0,7 0,8 1,0 — °
LT11NR125ISOCB 11 - 0,7 0,8 1,25 - -|o®
LT11NR15ISOCB 11 - 0,7 0,8 1,5 - -|®f=
LT16NR10ISOCB 16 - 0,7 0,8 1,0 — -|o|-
LT16NR15ISOCB 16 - 0,7 0,8 1,5 — -|o|-
LT16NR20ISOCB 16 - 11 1,5 2,0 - -|(o]=
LT16NR25I1SOCB 16 - 1,1 1,5 2,5 - -|(o]=
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Zavitovani

Zavitovani

Britové desticky pro zavitovani LT KZKENN AMETAL
ﬂ [ 2K BN J
m. olo|e
® prvni volba n ojo0
O alternativni volba m O[0]0O
E o(o|e
H[ o

LT-NR/L-NPT
28|
[=3[=31'Y]
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, (S3(S3|S
&islo desti¢ky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NR14NPT 11 - 0,8 1,0 — 14 oo -
LT11NR18NPT 1 - 0,8 1,0 - 18 -|(o]-
LT16NR115NPT 16 — 11 1,5 — 11.5 ofof-
LT16NR14NPT 16 - 0,9 1,2 - 14 -|o|-
LT16NRSNPT 16 - 1,3 1,8 - 8 -|of-
L
4
NPT-vnitfni
LT-NR-NPTCB
2(8|=
[=1k=11"]
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, |8|S(S
gislo desti¢ky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16NR115NPTCB 16 - 11 1,5 - 115 -|(of-
LT16NR14NPTCB 16 - 1,4 1,2 - 14 - -
3%
4
NPTF-vnitfni
LT-NR/L-NPTF
2|K|=
Q|0|’v
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S(S
cislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NR14NPTF 1 - 0,8 0,99 — 14 -|o|-
LT16NR14NPTF 16 - 0,9 1,19 - 14 -
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P ee]e
(M| [e]e]e
@ prvni volba I BAD
O alternativni volba 0 BEE
Ny Q=00g
&m v o
Obly-vnitini
LT-NR/L-RD
S
O
>
2
28 3
. . S . . N
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, |S3|S|S
¢islo desti¢ky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16NR8RD 16 0,70 1,4 1,40 — 8 -|®f=-
LT22NR6RD 22 0,93 1,5 1,70 - 6

29°

Acme snizenyvnitini

LT-NR/L-STACME

218~
Katalogové Velikost britové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, g’ § §
&islo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16NR10STACME 16 — 1.2 1,30 — 10 -|of-
LT16NR12STACME 16 - 1,1 1,19 - 12 -|of-
LT16NR14STACME 16 - 1,1 1,09 - 14 °f-
LT16NR16STACME 16 - 1,0 0,99 = 16 -|of-
LT16NR6STACME 16 - 1,7 1,80 - 6 -(of-
LT16NR8STACME 16 - 14 1,50 - 8 -|®|-

Trapézovy vnitfni

LT-NR/L-TR
2(8|=
[=1Kk=11"]
Katalogové Velikost bfitové Rozteg zavitu stoupani zavitu, |83|S(S
cCislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X

pravostranné

LT16NR2TR 16 — 11 1,30 2,0 - -|o|=
LT16NR3TR 16 - 1,3 1,50 3,0 - -|(of-
LT22NR4TR 22 - 1,7 1,91 4,0 - -|o|=-
LT22NR5TR 22 - 2,1 2,50 5,0 — -|®|=
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Zavitovani

Bitové destiCky pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ
ﬂ ole|e
(M| [e]e]e
@ prvni volba 3 BAD
O alternativni volba Nillofolo
(S| [eo]e]e
60° m 5
Americky UN -
vnitini
:g LT-NR/L-UN
i=}
=
r\“‘ [=21"¢]
S|S|s
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S3(S
éislo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT11INR16UN 11 — 0,9 1,1 - 16 oo -
LT11NR18UN 11 - 0,8 1,0 - 18 -|®|-
LT11NR20UN 11 — 0,8 0,9 - 20 -|of-
LT11NR24UN 11 - 0,7 0,8 — 24 -|®]-
LT11NR28UN 11 — 0,6 0,7 - 28 -|®|-
LT11NR32UN 11 - 0,6 0,6 - 32 -|®]-
LT11NR40UN 11 - 0,6 0,6 - 40 -|®]-
LT16NR10UN 16 — 1,1 1,5 - 10 -|®|-
LT16NR12UN 16 — 1,1 1,4 — 12 oo -
LT16NR14UN 16 - 0,9 1,2 - 14 -|®]-
LT16NR16UN 16 — 0,9 11 - 16 -|of-
LT16NR18UN 16 - 0,8 1,0 - 18 -|®|-
LT16NR20UN 16 - 0,8 0,9 — 20 -|®]-
LT16NR24UN 16 — 0,7 0,8 - 24 -|of-
LT16NR28UN 16 — 0,6 0,7 - 28 -|®|-
LT16NR32UN 16 - 0,6 0,6 = 32 -|®]-
LT16NRSUN 16 — 11 1,5 - 8 —|of-
levostranné
LT11NL32UN 11 - 0,6 0,6 - 32 -|®|-
LT16NL10UN 16 - 11 1,5 — 10 -|®]-
LT16NL12UN 16 — 11 1,4 - 12 -|of-
LT16NL16UN 16 — 0,9 11 - 16 -|®-
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Britové desticky pro zavitovani LT
Ay ARy sy

P o|o|o
M g
® prvni volba K olele
O alternativni volba
N ofo|o
60° S o|o|e
H 0
_1/47}3
Americky UN -
vnitini
LT-NR-UNCB £
g
3
28lsl "
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S3|S(S
¢islo desticky RC EX E mm TPI XX X
pravostranné
LT11NR16UNCB 11 — 0,7 0,8 = 16 -(of-
LT11NR18UNCB 1 - 0,6 0,8 - 18 -|o|-
LT11NR20UNCB 11 — 0,6 0,8 - 20 -|of-
LT11NR24UNCB 11 — 0,7 0,8 - 24 -(of-
LT11NR32UNCB 11 - 1,2 0,5 - 32 -|o|-
LT16NR10UNCB 16 - 1,1 15 - 10 -|o|-
LT16NR12UNCB 16 — 1,1 1,5 — 12 -|o|-
LT16NR14UNCB 16 - 1,1 1,5 - 14 -|(of-
LT16NR16UNCB 16 - 0,7 0,8 - 16 -|o|-
LT16NR18UNCB 16 — 0,6 0,8 - 18 -|®|=-
LT16NR20UNCB 16 — 0,7 0,6 - 20 -(of-
LT16NRS8UNCB 16 — 1,1 1,5 — 8 -|(of-
60°
| 5/16P
UNJ-vnitini
LT-NR/L-UNJ
2185
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, |S3|S(S
¢islo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT11NR14UNJ 11 — 1,0 1,2 - 14 -|of-
LT11NR16UNJ 11 - 0,9 11 - 16 -|of-
LT11NR18UNJ 1 - 0,8 1,0 - 18 -|of-
LT16NR12UNJ 16 - 1,1 1,3 - 12 -|o|-
LT16NR16UNJ 16 — 0,9 1,1 - 16 -|of-
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Zavitovani

Zavitovani

Britové desticky pro zavitovani LT KZKENN T
ﬂ ( AN BN J
m. g
® prvni volba n oo
wl@d QA O alternativni volba E iJ <.D (')
558 \ // Haj

Whitworth BSW,
BSF, BSP-vnitini

LT-NR/L-W
2|85
Katalogové Velikost bfitové Rozte¢ zavitu stoupani zavitu, [3(S3(S
gislo desticky RC EX E mm TPI XXX
pravostranné
LT11NR14W 1 - 0,9 1,09 - 14 -|lel|-
LT11NR19W 11 - 0,8 0,99 - 19 —lel-
LT16NR10W 16 - 11 1,50 - 10 -|lel|-
LT16NR11W 16 - 1,1 1,50 - 11 olel-
LT16NR12W 16 - 1,1 1,40 - 12 —lel-
LT16NR14W 16 - 1,0 1,19 - 14 —lel-
LT16NR16W 16 - 0,9 1,09 - 16 -|lel|-
LT16NR19W 16 - 0,8 0,99 - 19 —le|-
LT16NR20W 16 - 0,8 0,89 - 20 —lel-
LT16NR8W 16 - 1,2 1,50 - 8 -lel|-
LT22NR7W 22 - 1,6 2,29 - 7 —le|-
levostranné
LT16NL11W 16 - 1,1 1,50 - 11 —lel-
55°
0.137P
Whitworth BSW,
BSF, BSP-vnitini
LT-NR-WCB
2|8|5
Katalogové Velikost bfitové Rozteé zavitu stoupani zavitu, [S|S(S
cislo desticky RC EX E mm TPI X|X|X
pravostranné
LT16NR11WCB 16 - 1,3 1,50 - 11 -|o]=
LT16NR14WCB 16 - 1,3 1,50 - 14 - -
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KZKENNAMETAIZ

Jak funguje systém katalogovych Cisel?
Kazdy znak v katalogovém Gisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pro rychlou orientaci pouzijte nasledujici sloupce a pfislusné obrazky.

Zavitovani

Systém znaceni drzakd nastrojli zavitovani LT

-—
ot

- -
P o | e e

<< LSASR2525M16 -

‘Z“

EEE i

L S AS R

2525M

16

Typ britové Upnuti Konstrukce Provedeni Nastavitelna Velikost
desticky bfitové nastroje nastroje hlava stopky
desticky

L— Pfima stopka

Trojuhelnikové Laydown
Sh ]

Odsazena stopka Metrickeé:
4 Vyska a Sirka stopky drzéaku v mm a

S— Levostranné Pravostranné
Pouze $roub bfitové desticky nebo upinka

i délka dle standardi ISO.
S

Velikost je rovna nasobkdm 1/8" IC.

Velikost britové
desticky

Velikost bifi- | Velikost
tové desticky |bfitové des- D L1
v palcich | ticky v mm mm mm
2 11 6,4 11,0
3 16 9,5 16,5
4 22 12,7 22,0

POZNAMKA: Drzaky nastrojii s rozmérem stopky v&tsim ne 1/2" nebo 12 mm jsou dodavany véetné upinky a Sroubu bfitové desticky.

Zajistéte britovou desticku upinkou nebo Sroubem. NepouZivejte oboji.
Systém znaceni zavitovacich podloZek naleznete na strané D80.

kennametal.com KKKENN AMETAL

Stanoveny
povrch a délka

Stanoveny konec
a celo, 5" dlouhé

D—
Stanoveny konec
a celo, 6" dlouhé

Stanoveny konec
a celo, 7" dlouhé

'|' —
Stanoveny konec a
celo, 3.25" dlouhé

Q —
Stanoveny
metricky drzak

D77



Zavitovani
Drzaky nastrojt pro zavitovani LT KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

L1

LSA
\-v am
velikost Sroub
Objednaci Katalogové britové Sroub bfitové
Cislo Cislo H B F L1 desticky | podlozka podlozky Torx Torx desticky Torx
pravostranné
1136965 LSASR1212N16 12 12 16 85 LT16ER - - - - SSA3T T10
1136984 LSASR1616H16 16 16 16 100 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1136992 LSASR2020K16 20 20 20 125 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1137000 LSASR2525M16 25 25 25 150 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1137007 LSASR2525M22 25 25 25 150 LT22ER SMYE4 SSY4T T20 T20 SSA4T T20
1125454 LSASR3232P16 32 32 32 170 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1611931 LSASR3232P22 32 32 32 170 LT22ER SMYE4 SSY4T T20 T20 SSA4T T20
levostranné
1136926 LSASL1212N16 12 12 16 85 LT16EL - - - - SSA3T T10
1136935 LSASL1616H16 16 16 16 100 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1136943 LSASL2020K16 20 20 20 125 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1136951 LSASL2525M16 25 25 25 150 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10
1136959 LSASL2525M22 25 25 25 150 LT22EL SMY14 SSY4AT T20 T20 SSA4T T20
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Zavitovani
KZKENNAMETAE Drzaky nastrojti pro zavitovani LT

s @

@
L2
L1 ‘=
Na)
>
2
LSS 3
&) N
N—/
m\g =
velikost Sroub
Objednaci Katalogové bfitové Sroub bfitové
Cislo Cislo H B F L1 LH desticky | podlozka podlozky Torx desticky Torx
pravostranné
1137054 LSSR2020K16Q 20 20 25 125 25 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1137063 LSSR2525M16Q 25 25 32 150 25 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1137069 LSSR2525M22Q 25 25 32 150 30 LT22ER SMYE4 SSY4T T20 SSA4AT T20
1611933 LSSR3232P16Q 32 32 40 170 32 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1611935 LSSR3232P22Q 32 32 40 170 30 LT22ER SMYE4 SSY4T T20 SSA4T T20
levostranné
1192325 LSSL2020K16Q 20 20 25 125 25 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1137022 LSSL2525M16Q 25 25 32 150 25 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1137029 LSSL2525M22Q 25 25 32 150 30 LT22EL SMY14 SSY4T T20 SSA4T T20
1611934 LSSL3232P16Q 32 32 40 170 32 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
H
5 £ K
b
L1
LSS-DH
58 @
gy QW =
\ =
velikost Sroub
Objednaci Katalogové biitové Sroub bitové
Cislo Gislo H B F L1 LH desticky | podlozka podlozky Torx destic¢ky Torx
pravostranné
1174502 LSSRDH2020K16Q 20 20 25 125 38 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1611938 LSSRDH2525M16 25 25 32 150 38 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1137036 LSSRDH2525M22Q 25 25 32 150 38 LT22ER SMYE4 SSY4T T20 SSA4T T20
levostranné
1611939 LSSLDH2525M16 25 25 32 150 38 LT16EL SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
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Zavitovani
Systém znadeni drzaki nastroji zavitovani LT KZKENNAMETAI:
=
. , . v B o R
Jak funguje systém katalogovych Gisel? g
KaZzdy znak v katalogovém ¢isle predstavuje urcitou vlastnost produktu. E &
Pro rychlou orientaci pouZijte nasledujici sloupce a pfislusné obrazky. e,

i
H
i

A N

i
PEl o=

it

[

E16LSER16

i

E 16 L S E R 16

Typ tyce Primarni Sekundarni Typ bfitové Upnuti Typ Provedeni  Velikost
odsazeny primér  (upinaci) desticky britové tyce nastroje  bfitové
vyvrtavaci tyce  primeér tyce desticky desticky
E — Karbidova vyvrtavaci L— Celni fezna hrana
ty¢ s vnitfnim chlazenim Trojuhelnikové
Laydown

C |
e — _
S — Ocelov4 stopka bez b’ () %‘, !

vnitiniho rozvodu chlazeni

N l- ) :
(oY ¥ Levostranné  Pravostranné

S—

H— Vyménné hlavy s Pouze Sroub biitové desticky
vnitfnim chlazenim nebo upinka
VA
5
2o S
Metricky primér v mm.

11—
Velikost bfi- | Velikost
tové desticky |bFitové des- D L1
Metricky primér v mm. v palcich | ticky v mm mm mm
2 11 6,4 11,0
7‘ 3 16 9,5 16,5

[
< 4 22 12,7 22,0
D 4

Systém znaceni podlozek zavitovacich bfitovych destiCek LT

SM Y E 3 2P

Podlozka britové Podlozky pro standardni  Zavitovaci britové desticky  Velikost bfitové desticky Uhel podlozky
desticky britové desticky LT
E = Vngjsi Hodnota D v 1/8” 2P = 2°pozitivni
I = Vnitfni 1P = 1° pozitivni
— = 0°neutrdini
1N = 1°negativni
2N = 2°negativni

3N = 3°negativni
Informace o podlozkach a sadach podlozek naleznete na strané D109-D110.
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Zavitovani
KZKENNAMETAE Zavitovaci tyGe LT

P ‘
Ocelova stopka Lﬁ ‘( |
s vnitinim \ [ )

rozvodem
chlazeni.

D2
e 7

L1

-
[]

YF|

@ D min

Zavitovani

A-LSE \4% W

N
velikost Sroub
Objednaci Katalogové D bfitové Sroub bfitové
Cislo Cislo D min D2 F L1 L2 yF°  yP° |desticky| podlozka podlozky Torx desticky Torx
pravostranné
1131468 A1020LSER11 20 13 - 73 180 25 -150 -1.5 | LT1INR - - - SSN2T T8
1131481 A1320LSER11 20 16 - 8,9 180 32 -150 -15 |LT1INR - - - SSN2T T8
1612581 A1320LSER16 20 17 - 103 180 32 -150 -15 |LT16NR - - - SSA3T T10
1798921 A1616LSER16 16 20 16,0 11,3 150 32 -150 -1.5 | LT16NR - - - SSA3T T10
1131509 A1620LSER16 20 20 - 11,7 180 36 -15.0 -1.5 | LT16NR - - - SSA3T T10
1131524 A2020LSER16 20 24 20,0 134 180 40 -150 -15 [LT16NR | SMYI3 SSY3T T10 SSA3T Ti0
1131547 A2525LSER16 25 29 - 16,1 200 45 -150 -15 [LT16NR | SMYI3 SSY3T T10 SSA3T Ti0
1131566 A2525LSER22 25 32 - 172 200 45 -150 -1.5 |LT22NR | SMYI4 SSYAT T20 SSA4T T20
1612584 A2020LSER22 20 27 200 156 180 50 -15.0 -1.5 | LT22NR - - - SSA4T T20
1131574 A2532LSER16 32 29 - 163 250 60 -150 -1.5 [LT16NR | SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1131582 A2532LSER22 32 32 - 174 250 60 -150 -1.5 |LT22NR | SMYI4 SSY4T T20 SSA4T T20
1612587 A3232LSER22 32 39 320 215 250 60 -15.0 -1.5 |[LT22NR | SMYI4 SSYAT T20 SSA4T T20
1798922 A4040LSER22 40 47 40,0 25,8 300 60 -15.0 -1.5 [LT22NR | SMYI4 SSYAT T20 SSA4T T20
1798920 A1010LSER11 10 13 100 7,3 100 100 -15.0 -1.5 [ LT1INR - - - SSN2T T8
levostranné

1612586 A2532LSEL16 32 29 - 16,3 250 — -150 -15 | LT16NL | SMYE3 SSY3T T10 SSA3T T10
1131458 A1020LSEL11 20 13 - 73 180 25 -150 -1.5 | LT1INL - - - SSN2T T8
1131476 A1320LSEL11 20 16 - 8,9 180 32 -150 -1.5 | LT1INL - - - SSN2T T8
1798980 A1616LSEL16 16 20 16,0 11,3 150 32 -150 -1.5 | LT16NL - - - SSA3T T10
1131499 A1620LSEL16 20 20 - 11,5 180 40 -15.0 -1.5 | LT16NL - - - SSA3T T10
1131516 A2020LSEL16 20 24 20,0 134 180 40 -150 -15 | LT16NL | SMYE3 SSY3T Ti10 SSA3T T10
1131532 A2525LSEL16 25 29 — 16,1 200 45 -150 -1.5 | LT16NL | SMYE3 SSY3T T10 SSA3T Ti10
1131540 A2525LSEL22 25 32 - 172 200 45 -15.0 -1.5 | LT22NL | SMYE4  SSY4T T20 SSA4T T20
1612585 A2020LSEL22 20 27 20,0 156 180 50 -15.0 -1.5 | LT22NL - - - SSA4T T20
1612588 A3232LSEL22 32 39 320 215 250 60 -150 -1.5 | LT22NL | SMYE4 SSY4T T20 SSA4T T20
1799093 A4040LSEL22 40 47 40,0 258 300 60 -15.0 -1.5 | LT22NL | SMYE4  SSY4T T20 SSA4AT T20
1798979 A1010LSEL11 10 13 100 73 100 100 -15.0 -1.5 | LT1INL - - - SSN2T T8
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Zavitovani
Zavitovaci tyce LT e Vyvrtavaci hlavy KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

Q

p A
% = —
Karbidova [ I \Q’T
stopka s vnitfnim
rozvodem * ‘ .
hl i. Z; N
chlazeni E (@2)\ 2 % 3D ;
Y L =

E-LSE \‘? W

velikost Sroub
Objednaci Katalogové D britové Sroub britové
Cislo Cislo D min F L1 A yF° yP° | desticky | podlozka podlozky Torx desticky Torx
pravostranné
1152844 E16RLSER16 16 20 11,5 200,0 6 -15  -1.5 | LT16NR - - — SN3TPKG T10
1152846 E20SLSER16 20 24 13,4 2500 7 -15 -1.5 | LT16NR SMYI3 SSY3T Ti10 SSA3T T10
1152848 E25TLSER16 25 29 15,8 300,0 8 -15 -1.5 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10

POZNAMKA: Nastroje uvedené bez podlozky britové desticky jsou navrzeny pro Ghel nastaveni 1,5°.

&

With through

coolant. E D
2

e l
S —
-
N

H-LSE \4% m

\

velikost Sroub

Objednaci Katalogové bfitové Sroub britové
Cislo Cislo D Dmin L1 F yF° yP° | desticky | podlozka podlozky Torx desticky Torx

pravostranné

1095216 H16LSER3 25 305 413 164 -150 -1.5 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1095218 H20LSER3 32 36,8 413 193 -150 -15 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1095220 H24LSER3 38 447 M3 225 -150 -1.5 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1095224 H24LSER4 38 453 M3 247 -150 -1.5 | LT22NR SMYI4 SSY4T T20 SSA4T T20
1803997 H40LSER22 40 470 413 259 -150 -15 | LT22NR SMYI14 SSY4T T20 SSA4AT T20
1803995 H50LSER16 50 540 413 286 -150 -1.5 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1803999 H50LSER22 50 560 41,3 305 -150 -1.5 | LT22NR SMYI4 SSY4T T20 SSA4T T20
3842905 H50LSER27 50 580 41,3 314 -150 -15 | LT27NR SMYI5 SSY5T T25 SSA5T T25
1095222 H32LSER3 51 61,0 41,3 324 -150 -15 | LT16NR SMYI3 SSY3T T10 SSA3T T10
1095226 H32LSER4 51 61,0 413 324 -150 -15 | LT22NR SMYI14 SSY4T T20 SSA4T T20
3842895 H32LSER5 51 61,0 4413 325 -150 -15 | LT27NR SMYI5 SSY5T T25 SSA5T T25
3842897 H40LSER5 64 770 413 389 -150 -1.5 | LT27NR SMYI5 SSY5T T25 SSA5T T25

POZNAMKA: Vyvrtavaci adaptéry jsou uvedeny na strané B386.
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Zavitovani

KZKENNAMETAII Zévitovani LT e Drzaky nastrojti KM25™

LSE e Celni upinani

Zobrazena upinka se jiz nedodava.

@)

@

Objednaci Katalogové velikost britové |Sroub bfitové Sroub
cislo Cislo L1 F H1 desticky destic¢ky podiozka podlozky
pravostranné
2399506 KM25LSER1630 | 30 22 12,5 | LT16EL | SSA3T SMYI3 SSY3T
levostranné
2399507 KM25LSEL1630 | 30 22 125 | LTI6ER | ssAsT SMYE3 SSY3T
1°30' |
Zobrazena upinka se jiz nedodava.
LSS ¢ Bocni upinani
7 <
N—o
= m\g
Objednaci Katalogové velikost bfitové |Sroub bfitové Sroub
Gislo Gislo L1 F H1 desticky destic¢ky podlozka podlozky
pravostranné
2399504 KM25LSSR1630 30 16 12,5 LT16ER SSA3T SMYE3 SSY3T
3176219 KM25LSSR2230 30 16 12,5 LT22ER SSA4T SMYE4 SSY4AT
levostranné
2399505 KM25LSSL1630 30 16 12,5 LT16EL SSA3T SMYI3 SSY3T
3176220 KM25LSSL2230 30 16 12,5 LT22EL SSA4T SMYI4 SSYA4T
kennametal.com ‘ZKENNAMETA': D83
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Zavitovani
Zavitovani LT e Drzaky nastroji KM40™ KZKENNAMETAIZ

CETRARAN

5 KM
‘©
=>
2
3 QUICK
N CHANGE Zobrazena upinka se jiz nedodava.
LSS 90°
-v %‘W
L1 F velikost|  S$roub
Objednaci Katalogové bfitové | britové Sroub
Cislo cislo mm palce mm palce |desticky| desticky podlozka podlozky kg Ibs
pravostranné
3950857 KM40TSLSSR16 40 1.575 27 1.063 |LT16ER| SSA3T SMYE3 SSY3T 0,31 .68
3950858 KM40TSLSSR22 40 1.575 27 1.063 |LT22ER| SSA4T SMYE4 SSY4T 0,30 .66
3959401 KM40TSLSSR27 45 1.772 27 1.063 |LT27ER| SSA5T SMYES5 SSY5T 0,37 .82
levostranné
3950855 KM40TSLSSL16 40 1.575 27 1.063 | LT16EL | SSA3T SMYI3 SSY3T 0,32 .70
3950856 KM40TSLSSL22 40 1.575 27 1.063 | LT22EL | SSA4T SMYI4 SSYAT 0,31 .68
3959400 KM40TSLSSL27 45 1.772 27 1.063 | LT27EL | SSA5T SMYI5 SSY5T 0,37 .82
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Zavitovani
KZKENNAMETAIZ Zévitovani LT e Drzaky nastroji KM40™

QUICK

CHANGE Zobrazena upinka se jiz nedodava.

Zavitovani

LSE-N 90° e Pouze vnitini

= @
] )
ISV
L1 F D min velikost Sroub
Objednaci Katalogové bfitové | britové Sroub
Cislo Cislo mm_ palce mm palce mm  palce | desticky | desticky podlozka podlozky kg lbs
pravostranné
3950832 KM40TSLSER16N 40 1.575 27 1.063 54 2.126 | LT16NR | SSA3T SMYI3 SSY3T 0,35 77
3950854 KM40TSLSER22N 40 1.575 27 1.063 54 2126 | LT22NR | SSA4T SMYI4 SSY4AT 0,35 a7
3959399 KM40TSLSER27N 45 1.772 27 1.063 54 2.126 | LT27NR | SSAST SMYI5 SSY5T 0,39 .86
levostranné
3950831 KM40TSLSEL16N 40 1.575 27 1.063 54 2126 | LT16NL | SSA3T SMYE3  SSY3T 0,35 77

kennametal.com KZKENNAMETAK D85



Zavitovani
Zavitovani LT e Drzaky nastroji KM40™ KZKENNAMETAIZ

Zavitovani

32339

d'kfai N

L4

LA
1 -
i .
F| 90° °
KM|
QuICK .
CHANGE
Zobrazena upinka se jiz nedodava.
LSE 90°
. velikost
Objednaci Katalogové D2 D min F L4 L1 bfitové
Cislo Cislo mm palce mm palce mm_ palce mm_ palce mm palce desticky kg Ibs
pravostranné

3955464 KM40TSS10DLSER11 10 .39 13 51 7 276 35 1.38 60 2.362 LT11NR 0,22 49
3955466 KM40TSS12ELSER11 12 47 16 .63 9 .354 42 1.66 70 2.756 LT11NR 0,25 .56
3955468 KM40TSS16FLSER16 16 .63 20 .79 1 433 56 2.21 80 3.150 LT16NR 0,28 .61
3955470 KM40TSS20GLSER16 20 .79 25 .98 13 512 70 2.76 90 3.543 LT16NR 0,34 75
3955472 KM40TSS25HLSER16 25 .98 32 1.26 17 .669 75 2.95 100 3.937 LT16NR 0,50 1.1
3955474 KM40TSS32JLSER16 32 1.26 40 1.57 22 .866 96 3.78 110 4.331 LT16NR 0,72 1.58
3955476 KM40TSS32JLSER22 32 1.26 40 1.57 22 .866 96 3.78 110  4.331 LT22NR 0,71 1.56
levostranné
3955463 KM40TSS10DLSEL11 10 .39 13 .51 7 276 35 1.38 60 2.362 LT11NL 0,22 49
3955465 KM40TSS12ELSEL11 12 A7 16 .63 9 .354 42 1.65 70 2.756 LT11NL 0,25 .55
3955469 KM40TSS20GLSEL16 20 .79 25 .98 13 512 70 2.76 90 3.543 LT16NL 0,34 75
3955471 KM40TSS25HLSEL16 25 .98 32 1.26 17 .669 75 2.95 100 3.937 LT16NL 0,50 1.1
3955473 KM40TSS32JLSEL16 32 1.26 40 1.57 22 .866 96 3.78 110  4.331 LT16NL 0,72 1.58
3955475 KM40TSS32JLSEL22 32 1.26 40 1.57 22 .866 96 3.78 110  4.331 LT22NL 0,71 1.56

POZNAMKA: Nastroje uvedené bez podlozky bfitové destitky jsou navrzeny pro thel nastaveni 1,5°.

Nahradni dily
&) @
g \
= Y B)L
Sroub
Katalogové bfitové Sroub
Cislo desticky podlozka podlozky
pravostranné
KM40TSS10DLSER11 SSN2T - -
KM40TSS12ELSER11 SSN2T - -
KM40TSS16FLSER16 SN3TPKG - -
KM40TSS20GLSER16 SSA3T SMYI3 SSY3T
KM40TSS25HLSER16 SSA3T SMYI3 SSY3T
KM40TSS32JLSER16 SSA3T SMYI3 SSY3T
KM40TSS32JLSER22 SSA4T SMYI4 SSYAT
levostranné
KM40TSS10DLSEL11 SSN2T - -
KM40TSS12ELSEL11 SSN2T - -
KM40TSS20GLSEL16 SSA3T SMYE3 SSY3T
KM40TSS25HLSEL 16 SSA3T SMYE3 SSY3T
KM40TSS32JLSEL16 SSA3T SMYE3 SSY3T
KM40TSS32JLSEL22 SSA4T SMYE4 SSYAT
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Zavitovani Laydown
KZKENNAMETAE Pfislusenstvi

Drzaky nastrojli pro zavitovani Laydown

VZdy je nutné vybrat spravnou velikost ustavovaci podlozky.

DrZéaky nastrojl Kennametal jsou dodavany s podlozkami s Ghlem nastaveni 1.5°. Zméiite podlozku, pokud je zavit o vice nez 1° rozdilny.
Dalsi informace o vybéru ustavovaci podlozky naleznete na strané D109-D110.

&
= $
—— Sroub
= bfitové
desticky
Britov.
desticka

Podlozka
biitové
desticky

Velikost bfitové .
desticky a Sroubu Sroub bfitové desticky Podlozka bfitové desticky Sroub podlozky a podlozka
3ER Q SS-A3T SM-YIE3 SS-Y3T
w 4D SS-A3T SM-YI3 S8-Y3T
4ER Q SS-A4T SM-YIE4 SS-Y4T
4EL SS-A4T SM-Yl4 SS-Y4T
Zavitovaci tyce Laydown
2IR A SS-N2T — _
e SS-N2T - _
3IR Q SS-A3T SM-YI3 SS-Y3T
3IL SS-A3T SM-YIE3 SS-Y3T
4R QA SS-A4T SM-Yl4 SS-Y4T
4L SS-AdT SM-YIE4 SS-Y4T

SM - Y E 3 - 2N

Podlozka Podlozka Y pro E — Vngjsi IC — 16 mm Uhel podiozky
bfitové desticky standardni | — Vnitini
britové desticky
Laydown
2P 2° pozitivni
1P 1° pozitivni
— Q°
1N 1° negativni
2N 2° negativni
3N 3° negativni
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Technickeé informace
Znaceni Sroubovych zavitil

KZKENNAMETAIZ

pozadovany thel 3.5° 2.5° 1.5° 05° -0.5° -1.5°
Velikost biitové desticky (IC) Drzék nastroje Objednaci éislo podlozky
napr. pravostranné/palcové LH | gp1.yE3-op SM-YE3-1P SM-YE3 SM-YE3-1N SM-YE3-2N SM-YE3-3N
Bt napr. Levostranné/palcove SM-YI3-2P SM-YI3-1P SM-YI3 SM-YI3-1N SM-YI3-2N SM-YI3-3N
napk pravostraméipalcove Lt | SM.YE4-pP | SM-YE4-1P SM-YE4 SM-YE4-IN | SM-YE4-2N | SM-YE4-3N
22 nap. Levostranné/palcove SM-VI4-2P SM-YI4-1P SM-YI4 SM-YI4-1N SM-YI4-2N SM-YI4-3N
Sada Sikmych ustavovacich podlozek Veli:i(::ttiglzi;ove pomi;f;t(m objednaci Sislo | obsahuje Sikmé podiozky
Nébot nékdy mlizete potiebovat jiné podlozky nez ty, které jsou dodavany
spolecné se standardnimi drzaky néstrojli, doporucujeme vam vybavit 3 16 ABY3SET SM-YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
kazdou dilnu touto sadou nahradnich podlozek. X mm SM-YI3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
SM-YE4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
4D 22 mm ABY4 SM-YI4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
Uhel Sroubovice T —
‘ |
Pfiklad: ¢ = Uhel stoupani p * potet chodi 3 L7
R : ¢ =arctan (PR =143 - \
d = 48,06 mm (1.892") Sroubovice ( o ) T e
D = 3.175mm (125" p = Roztet e |
d = Primér zavitu f

Znaceni Sroubovych zavitil

1. Velky primér — Nejvétsi primér piimého Srouboveho zavitu. Znaceni je
stejné pro vnitfni i vnéjsi zavity.

2. Stiedni primér — u pfimého zavitu je to primér, ktery prochdzi profilem

zavitu v misté, které presné déli Sitku zavitu na poloviny zakladniho

stoupani. U “dokonalého zévitu” se tak stane v misté, kde Sitka

profilu z&vitu a drézky je stejnd.

Vrcholovy tihel zévitu — Uhel sevieny mezi boky jednotlivych zavitd.

Maly priimér — Nejmensi primér pifimého Sroubového zavitu. Znaceni

je stejné pro vnitrni i vnéjsi zavity.

5. Uhel stoupani — U pfimého roubového zavitu je tihel stoupdni vytvéren
mezi $roubovici zavitu na stfednim priiméru a rovinou kolmou k ose.

6. Uhel nastaveni — Vzdalenost, o kterou se zavit Sroubu axialné posune pfi

= @

jednom pootoceni. U jednochodého zavitu jsou rozte¢ a stoupani identické.

RozteC se rovna stoupani krat pocet chodii zavitu.
7. Rozte¢ — Vzdélenost od jednoho bodu na zavitu k dalSimu bodu na
nésledujicim zavitu méfeno paralelné s osou zavitu.
. Vrchol zavitu — Nejkrajnéjsi povrch zavitu, ktery spojuje boky zavitu.

Pata z&vitu — Nejvnitinéjsi povrch zévitu, ktery spojuje boky zavitu.

© o™

D88

‘ZKENNAMETAIZ

Matice

Velky primér

Stredni primér zavitu

Uhel
/ nébéhu

Maly priimér

7\

Uhel
stoupani

)

Vrchol zévitu

Pata zavitu

|
POZNAMKA: Poget zvit(i na palec (TPI) - neni vyobrazeno:
Pocet zavitli na palec méfenych v axialnim sméru.
Vyrazy stoupani a pocet zavitli na palec jsou Gasto
zaménovany. TPl = 1 / stoupdni
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KZKENNAMETAIZ

Technické informace
Bézné tvary zavitli

1SO M (metricky) a UN (Unified National) UNJ (kontrolovany radius paty zavitii) Whitworth (BSW)
P P P
0,1082 P o125 p 0,1082 P 0,1601 P
0,125 P ,125 0,1373P —|
\ A X A
0,0722 P 0,9605 P
0,8660 P 0,6134 P 0,8660 P 0,5774 P - 0,6403 P
60° 60°
£ i A 1
sl 0,2706 P 0,0902 P 0,1373P
0,1804 P 0,1601 P
0,1443 P 0,1443 P ’ 0,1804 P ’
Pouziti: Armatury a spojky potrubi pro rozvody plynu,
Pouziti: VSechny strojirenské obory. Pouziti: Letecky a kosmicky pramysl. vody a kanalizace (nahrazeno ISO).
Nerovnoramenny lichobéznikovy zavit, USA NPT (American National Pipe Thread) BSPT (British Standard Pipe Thread)
Viile 1/2 D = o . P 01600 P
0,1632 P 20020 0,038 P ’
\ - | A
- T
0,8906 P |03P A &,*; i Nl ,*L 0,8657 P ? 0,9602 P
| 1 ‘r 08P 0,6403 P
Y ) ‘ 03P 60° 557
) / 7 .
0,0826 P| | |a— = 0,1373 P
Ville 1/2 D1 oteszp, | | Ylle1/2D2 1116 : 1:16
tle ’ 90° : saiove 00 ’ 0,1600 P
Kuselové '/" 0,0328 P Kuzelove
Pouziti: Armatury a spojky potrubi. Pouziti: Armatury a spojky potrubi. Pouziti: Zavity potrubi pro rozvody pary, plynu a vody.
TRDIN 103 Acme Acme, snizeny
Matice P
- P —— | . P —— |
[ a i
0,6830 P i Vile 1/2 D
Vile 1/2 D [ ‘ Vile 1‘/2 D2
* 0,7167 P JBLT / AGTE
1,8660 P VALY
05P A * /il M| N
Sy / 05P i\ | pitin |/ i 03P
S0 0,6830 P * u
AN & % 1,9334 P 29°
P35 612 >12mm . \ To,71e7 P
A025 05 1,0mm Sroub c \ c ‘ 0,8167 P
Vile 1/2 D1 AVL Vile 1/2 D2 Vile 1/2 D1 H 2L Vile 1/2 04
A =0,0307 P
B =0,3707 P—x vile D A =0,4224 P

Pouziti: Pohonné Srouby ve strojirenstvi.

Pfipojeni k otoénému koleni API

Osy zavitu

POZNAMKA: Kuzel je zobrazen zvétseny.

kennametal.com

C =0,3707 P—(vile D1 — vale D2)
Pouzijte: Acme-General se pouziva ve strojirenstvi
pro pohonné Srouby.

Trubkovy kuzelovy zavit API

[30° |~ p/2

Osy zavitu

90;’

Kuiél = 62,5; mm na ;netr v praméru

POZNAMKA: Kuzel je zobrazen zvétseny.

KZKENNAMETAE

B =0,4224 P—x vile D

C =0,4224 P—(ville D1 — vile D2)
Pouzijte: Tam, kde je bézny Acme pfilis hluboky.

Nerovnoramenny lichobéznikovy zavit API

B(NR) B(ER)
A _
1°47'
10° 30 Paral?lni ke
" T kuzelu
D89



Technické informace
Vybeér biitové desticky KZKENNAMETAII

Doporucéené sorty a fezné rychlosti pro zavitovani
jednotlivych typi material

Doporuéena fezna rychlost — stopy/min
Nepovlakované S PVD povlakem
Materialova skupina Material obrobku K68 Ke5010 KC5025 KC5410 Ku2sT
L 10L18,10L45,1213,12L13,
ﬁ;?(?)ﬂ?ﬂ?lg\?gl;iga 12114, 1140, 1141, 11L44, — 91-198 45-198 — 91-137
1151, 10L50
10063, 1008, 1010, 1015,
Bézné uhlikové oceli 1018, 1020, 1025, 1026, — 76-198 45-175 — 76-122
1108, 1117
Legované oceli/nastrojové oceli
Zaszod‘sgg :gc) 1042, 1045, 1070, 1080, 1085, - 76-198 38-167 - 73122
1090, 1095, 1541, 1561, 1572,
5140, 8620, W1, 01, S1, P20,
Legované / nastrojové oceli H13,D2,A6, H13, L6 o _ _ _ _
330-450 HB (36-47 HRC) 61-160 61-106
Martenzitické/feritické nerezové 416, 420F, 440F, 405, 409, 429, o - . .
oceli/tvrzené nerezové oceli 430, 434, 436, 442, PH 45-160 30122 24-61
201, 202, 301, 302, 303, 304,
Austenitické nerezové oceli 304, 305, 321, 347, 348, 310, 61-106 61-198 46-137 — 24-106
314, 316, 316L, 330
Seds litiny 135-270 HB Trida 20, 30, 35, 45 61-91 61-237 46-122 — 30-110
Seds litiny 275-450 HB Trida 50, 55, 60 45-76 45-175 15-76 — 30-110
« _— P A536, J434C, 60-40-18,
ZuSlechténé nebo tvamé litiny 80-55-06, 100-70-03 45-76 45-198 30-160 — 30-110
o 2024-T4,2014-T6, 6061-T6
ﬁm’;g g’glri‘t’iz“e'“e 2011-T3, 3003-H18, A2, Alcan, 120-244 122-365 — 150-457 30-305
V Alcoa 510, Duralumin
Hlinikové slitiny s vysokym A380,A390, A380-1, . o . o -
obsahem kiemiku A390-1,A380-2
Méd/zinek/mosaz 76-183 76-304 46-236 — 30-244
. i Grafit, Nylon, plasty, pryZe, fenolové . o .
NeZelezné kovy pryskyfice, uhlik 122-457 122-396 46-305 30-244
; Nickel 200, Monel, R405,
Zéruvzdome slitiny Monel K500, INCONEL 600, B B . o B
125-269 HB (az do 27 HRC) INCONEL® 625/901x750/718, 2487 24122 13-76 1-85
Waspaloy, Hastelloy C
5 P Rene 95, Waspaloy A286,
gg%”"_jgg’ﬂg?ggﬂ‘b HRO) Incoloy 800, Haynes 188, 24-30 30-76 6-61 — 11-61
Stellite F, Haynes 25
Titanové slitiny Ti-6Al-4V, TI-5A1-2.55n 34-55 34-99 — — 11-76

POZNAMKA: V piipadé, Ze je tvrdost obrobku na horni hranici rozsahu, pouzijte
nejnizsi doporucenou pocatecni feznou rychlost (stopy/min).

D90

Provedeni fezné hrany:

Pravidelné kontrolujte opotiebeni upinek.

Nepovlakovanad — ostra

PVD povlak — lehce honovana kromé pozitivni geometrie,

‘:ZKENNAMETAIZ

pozitivni geometrie je ostra
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KKKENNAMETAIZ

Technické informace
Priivodce feSenim potizi

Nevhodny prisuv.

Zkontrolujte tvar britové desticky.
Zkontrolujte spravnou distanéni podlozku ze systému LT.

Problém Pfi¢ina Mozna feSeni
Zavit s potrhanym povrchem
o Pouzijte redukovany bocni prisuv.
o Offe o PouZijte britovou desticku s pinym profilem.
. Potrﬁzﬁ' . o ZvySte koncentraci chladici kapaliny.
« Ryhy VP . o Zvyste feznou rychlost.
o . o Zkontrolujte pohyb “Z” osy stroje.
e Nevhodnd podlozka. .
° L]
L]

Spocitejte bocni viili.

Chveéni

Spatnd tuhost.

Pohyb bfitové desticky.
Nevhodny prisuv.

Nastaveni mimo stredovou osu.

PouZijte redukovany bogni pfisuv.

Minimalizujte vyloZeni nastroje.

Zkontrolujte priihyb obrobku.

Zkontrolujte bfitovou desticku a upinku.

Ovéfte, Ze je biitova desticka v ose obrobku.

Upravte pocet priichodti. Méné priichodii snizuje chvéni.

Tvorba nériistku na fezné hrané

A o Zvyste feznou rychlost.
* Nizkd Fezna rychlggt. ) o Zvyste koncentraci a priitok chladici kapaliny.
¢ Nedostatek chladici kapaliny. o U ihel i
o Ubér tfisky. iz L

e Zvyste hloubku fezu.
Deformace

¢ Nevhodna sorta karbidu. o PouZijte redukovany bo¢ni prisuv.
e \lysoka feznd rychlost. e Pouzijte sortu karbidu vice odolnou opotfebeni (napf. KC5010™).
e Nevhodny dhel pfisuvu. o Snizte feznou rychlost.
¢ Nedostatek chladici kapaliny. o ZvySte pritok chladici kapaliny.

Vylamovéni fezné hrany

o Pouzijte redukovany bocni prisuv.
o ZvySte nebo snizte pocet priichodt.
e Eliminujte priichody naprazdno.
_— e PouZijte houzevnatgjsi sortu (nap. KC5025™).

: ggg??ggl)(/yprlsuv. . Zvyvéte feznou rychlost pokud dochézj k vylamovén’l' z?dnl' ’ngné’hrany.

o Nevhodnd 'SO rta karbidu o Sqiz_te reznou rychvlos'g pgkud_dochaﬂ k vylamovani predni fezné hrany.

o Nespravnd rychlost ’ e Minimalizujte vylozer]| na§tr01e. 5 )

o8 patnd tuhost ) o Zkontrolujte pohyb bfitové destiCky/zkontrolujte upnuti.

’ Dotéhnéte Sroub nebo upinku na spravnou hodnotu.
o Zkontrolujte priihyb obrobku.
o Spocitejte bocni viili.
o PouZijte spravnou podlozku.
Zlomeny hrot

o Velké mnozstvi trisek. o PouZijte redukovany bo¢ni prisuv.

o Maly rohovy radius. o Snizte Ubér tiisek

e Nevhodnd sorta karbidu. o Pouzijte velky radius hrotu, pokud je to mozné.

o Nevhodny pfisuv. o Pouzijte houzevnatéjsi sortu (napr. KC5025).

Opotfebeni na boku e Pouzijte spravnou podiozku.
Nevhodna podlozka. o Pouzijte sortu karbidu vice odolnou opotfebeni (napr. KC5025).
Nevhodna sorta karbidu. o Zvyste pritok chladici kapaliny.

L]

kennametal.com

Nedostatek chladici kapaliny.
Nastaveni mimo stfedovou osu.
Nedostate¢na bocni viile.
Nevhodny thel prisuvu.

Zkontrolujte nastaveni bfitové desticky do osy obrobku.

(Cim mensi je primér, tim dleZitéjsi je presnost nastaveni).
Spocitejte bocni viili a vyménite podlozku pro zvyseni viile

na opotiebeném boku.

o Pokud je opotfebeni na zadnim boku, zvyste viili v Ghlu prisuvu.

(pokracovani na dalsi strané)
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KZKENNAMETAIZ

feSenim potizi

Technické informace
Priivodce
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(Technické informace ® Pravodce
Problém

hodu)

Chveéni
pfii prvnim pric!

Zlomena $picka
(po prvnim priichodu)
Nedofiznuti zavitu
Nenapojené zavity

Zlomena Spicka

Spatny odvod trisek

Krétkd Zivotnost néstroje
Vlylomena fezna hrana
Vlylomena vodici hrana
(

Otfep na hiebenu zavitu
Nariistek na fezné hrané
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Technickeé informace
KZKENNAMETAIZ Doporuceni pro obecné obrabéni

Kennametal pfinasi diky platformé Top Notch™ technologii bfitovych desticek pro Posledni prﬁchod

zévitovani s utvarecem. Vlastni systém Kennametal se zapu$ténou drazkou pro

odvod tfisek zarucuje u vétiny aplikaci dobré utvarent tfisky, pokud je pouzivan Nékteré CNC fidici systémy vyZaduji posledni prichod nastavit s 0° uhlem
podle nasich doporugeni. Pozitivni geometrie snizuje fezné sily, které zpisobuji pfisuvu, nebot pfi poslednim priichodu nedochazi k utvarent tfisek. Pfi
mensi vyvin tepla a tim zlepSuji Zivotnost nastroje. Dlouhé, chuchvalcovité tfisky obrabéni vétSiny uhlikovych a legovanych oceli je mozné pfi poslednim
tak jiz nepogkozuji povrch obrobku. SniZuje je se tak i riziko poranéni operatora prichodu zachovat hloubku fezu 0,127 mm a dosahnout dobrého povrchu.
pfi odstrariovani tiisek z obrobku nebo sklicidla. VSechny tyto vyhody zvysuiji Pro nékteré materily je nutné nastavit posledni prichod s hloubkou fezu
vasi produktivitu pfi zavitovani. 0,025 mm az 0,076 mm (nacisto) pro dosazeni dobrého povrchu, i kdyz

muZe dochazet k hor§Simu utvareni tfisek..

Programovani stroje

Moderni CNC fizeni umozriuji programétorovi snadno nastavit tihel pfisuvu,
pocet priichod(i a hloubku fezu pro kazdy priichod. Britové desticky pro
zavitovani s utvarecem tfisek maji nejlepsi vykon pfi dhlu pfisuvu 29°

30, i kdyz 15° az 30° je piijatelnych. Pfi kazdém priichodu je dilezité
zachovavat minimalni hloubku fezu 0,127 mm. U vétSiny aplikaci nevede
poutziti pripravenych CNC programii k uspokojivym vysledktim. Vhodnéjsi
jsou specialné vytvorené programy, které doporucujeme.

Uhel pfisuvu

Pro zajiSténi efektivniho a konzistentniho utvareni tfisek je nutné pouZivat dhel
pisuvu v rozsahu od 28° do 29° 30’. NepouZzivejte biitové desticky s utvafecem
tfisek pfi Uhlu pfisuvu mensim nez 15°.

29° 30'
™= Vrcholovy
uhel zavitu

upraveny bok

kennametal.com KZKEN NAMETAL D93



Technickeé informace
Doporuceni pro obecné obrabéni KZKENNAMETAIZ

Radialni Upraveny boéni prisuv Stiidavy bocni Opacny upraveny bocni pfisuv

upraveny boéni pfisuv

b

X .
A Uhel
pfisuvu

upraveny boéni pfisuv

15°-29° 30’

Uhel
pfisuvu

Stridavy boéni pisuv

[SENG Y
—“wo~N

upraveny bo¢ni pfisuv

152930

Uhel
prisuvu

Vyhoda —

o Rezani na obou stranach zavitu
zajistuje rovnomérné namahani
fezné hrany a chrani ji proti
vylamovani.

* Dokonce i pri opotiebeni britové
desticky.

Nevyhody —

Néstroj vytvéri kandlovou tfisku,
kterd se sloZitéji odvadi z mista fezu.
K vylamovani bfitu dochdzi pfi
obrabéni materialli s vysokou
pevnosti.

Moznost tvorby otfepdl je vySsi.

Celé fezna hrana je v kontaktu s
obrobkem pfi dokonGovani, coz
miZe vést k vyskytu vibraci.

D94

Vyhoda —

o Nastroj feZe obé strany profilu zavitu,
takZe je chranén proti vylamovani
fezné hrany podobné jako pfi pfisuvu
0", Vznikaji tiisky kanalového typu,
ale nerovnomérna tloustka pomaha
tfisku odstranit, podobné jako pfi
boénim pfisuvu.

Toto je doporucena metoda, zvlaste
pokud se pouZije s bfitovou destickou
s utvarecem tisek.

Kombinovany radidlni a/nebo stfidavy
boéni prisuv.

Vede k dobré Zivotnosti néstroje s
rozloZenim opotfebeni mezi oba

boky.

Nevyhody —

¢ Podobné nevyhody jako u pfisuvu
0°, i kdyZ ponékud mensi, nebot
fezné sily jsou Iépe vyrovnané a
odvod tisek predstavuje mnohem
mensi problém.

Vyhoda —

o ZvySend Zivotnost nastroje diky
rovnomérnému opotrebeni obou
feznych hran.

POZNAMKA: Nékteré obrabéci stroje
mohou vyZadovat specidlni
programy, aby doséhly tento
zplisob prisuvu.

Nevyhody —

o Tézce proveditelné na konvenénich
strojich.

‘:ZKENNAMETAIZ

Vyhoda —

o Néstroj feZe obé strany profilu
zavitu, takze je chranén proti
vylamovani fezné hrany podobné
jako pfi pfisuvu 0°. Vznikaji trisky
kandlového typu, ale nerovnomeérna
tloustka pomaha trisku odstranit,
podobné jako pfi boénim pfisuvu.
Toto je doporucend metoda, zvIasté
pokud se pouZije s bfitovou
destickou s utvarecem trisek.
Kombinovany radiaini a/nebo
stfidavy bocni prisuv.

Vede k dobré Zivotnosti néstroje

s rozloZenim opotfebeni mezi

oba boky.

Jednd se vybornou volbu pro vnitfni
zavitovani, nebot odchod tisek je v
opacném sméru nez pohyb posuvu.

Nevyhody —

e Programovani po radcich.

kennametal.com



Technické informace
KKKENNAMETAII Zavitovani

CGastecny profil Plny profil Vicebfity profil
Profil zubti s univerzalnim tvarem: Plny profil zubii véetné zarovnani vnéjsiho Vicebrity piny profil s dvéma az tfemi zuby:
priméru zavitu:
o NizSi skladové zasoby. o Piesné zavity bez otiepti s definovanou roztedi. o \lysoce produktivni zavitovani s méné priichody
e Pro rlizné roztece v omezeném rozsahu. o \/Seobecné aplikace. a delsi Zivotnosti ndstroje.
o Hlavni/vedlej$i primeéry musi byt presné obrobeny. e Pidavek na obrabéni pro vnéjsi priméry priblizné o Vlyzaduje tuhé upnuti a dlouhé priichozi zavity.
.004-.006".
Vzorce
Metrické vzorce Symboly
Vypocitat Zadani Vzorec m/min = metry za minutu
RPM = otdcky za minutu
axD _ o x
m/min gt(?rm) m/mn= ——— xot/min D = primér obrobku
’ 1000 w = 3.1416
m/min x 1000
ot./min. D (mm) ot/min= ———M8M
m/min D
X7

Maximalni fezna rychlost Viile boku
Na starsich strojich je maximdlini fezna rychlost ¢asto omezena maximalni rychlosti y = arctan (sin (8/2) * tan(c)
posuvu nastroje (palce/min nebo mm/min). Zkontrolujte si svoji maximalni feznou Y

i e . y = lile boku
rychlost pomoci nésledujiciho vzorce: . i

s . NPT . B = Vrcholovy uhel tvaru zavitu

Metricky vzorec: Maximalni feznd rychlost (m/min) = o o
priimér obrobku (mm) x 3.14 x (1/roztec) x max mm/min o = Radidlni thel stoupani

1000mm
Zavit Uhel Vnéjsi Vniténi
UN & ISO 60 53 8
BSW 55 438 7.3
TR 30 2.6 4
ACME 29 2.6 3.9
AMBUT 7 6 9
AMBUT 45 4 6
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Technické informace
Zavitovani KZKENNAMETAE

Doporuceni poctu priichodi pfi zavitovani

Stoupéni zavitu, TPI 48-32 | 28-24 | 20-16 | 14-12 | 11,5-9 8-6 5-4 3-2
Metrické stoupani (mm) 0,50-0,75( 0,80-1 |1,25-1,5| 1,75-2 2,5-3 3,5-4 4,5-6 8,0
typ zavitu Doporuéeny pocet prichodi

B&Zné zavity typu ISO, UN, UNJ, NPT, Whitworth, BSPT, AP pro pfipojeni k otocnému koleni |  4-5 5-6 6-8 8-10 9-12 12-15 | 14-16 | 15-25

LichobéZnikovy Acme, Trapez, obly, obly API — — 5-6 7-8 10-11 | 12-13 | 13-15 | 18-20
Snizeny Acme, AP nerovnoramenny — — 5 5-6 7-8 8-10 10-12 | 14-16
Nerovnoramenny lichobéznikovy zavit, USA — — 7-8 9-10 11-12 | 1315 | 17-19 | 22-24

POZNAMKA: Pii poslednim préichodu zajistéte minimaini prisuv 0,05 mm, aby jste zabranili zpevnéni materidlu a nadmémému opotiebeni néstroje.

Konstantni hodnoty pfisuvii pfi zavitovani

U vétsiny aplikaci nevede pouZiti pripravenych CNC programdi k uspokojivym 1 ¥
vysledkiim. Napfiklad vnéjsi zavit se stoupanim 8 ma hloubku 2 mm (.0789"). Vzorec H konstantni ety do rezu

Aap = radidlni pfisuv
aktudlni prichod (od 1 do nap)
pocet priichodl

ap . ¢ = 1.prlchod, 0.3
Aapy= ——— "9/ ¢ 2. priichod, 1

V nap-1 3. priichod a déle, x-1

X
nap

Pouziti radialniho pfisuvu Pouziti boéniho prisuvu

PFi obrabéni houZevnatych materialli dochazi k namahani Mensi naméhani v ohybu a stabilnéjsi fezné hrany
fezné hrany ohybovym momentem od tfisek ve tvaru V. vytvareji vhodnéjsi tvary tfisek a vétsi abéry.
Vlysokeé fezné sily v kombinaci s malymi (ibéry materidlu Doporucuji se karbidy s vysokou tvrdosti, dobrou
vyZaduji ostré fezné hrany s vysokou pevnosti. odolnosti proti opotiebeni a teplotni stabilitou.

Obecna doporuceni pro pfisuvy —
Jak urcit pocet a velikost priichodii

Pocet priichodti “s” pro zavit je rozhodujici pro Uispé$né zavitovani a zavitové Pokud dojde k prasknuti britové desticky, musi se zvysit pocet priichod(.
soustruzeni. Nasledujici tabulka uddva standardni hodnoty pfi obrabéni oceli. V pripadé zvySeného opotfebeni doporucujeme snizeni poctu priichodd.
Spravny pocet priichod( je nutné urcit empiricky. Tloustka trisky by neméla byt mensi nez 0,05 mm. Odchylka velikosti

priméru by neméla presahovat 0,2 mm.
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Technické informace
KZKENNAMETAI: Tabulky prisuvil

ISO - metrické zavity, vnéjsi zavitovani

Rozte¢
zavitu P (mm)

T Ap (mm) 0,305 0,457 0,610 0,762 0,914 1,067 1,219 1,524 1,829 2,159 2,464 2,769 3,073

0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00

N Ap 4 4 5 6 6 8 8 10 12 14 15 15 16

Hodnoty pro boéni prisuv (X/2)

Sled priichodi Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 0,096 0,145 0,167 0,187 0,224 0,221 0,252 0,278 0,302 0,328 0,361 0,405 0,435
2 0,080 0,119 0,138 0,154 0,185 0,182 0,208 0,230 0,249 0,271 0,298 0,335 0,359
3 0,073 0,109 0,126 0,141 0,169 0,167 0,191 0,210 0,228 0,248 0,273 0,306 0,329
4 0,056 0,084 0,097 0,108 0,130 0,128 0,146 0,161 0,175 0,190 0,209 0,235 0,252
5 0,082 0,091 0,110 0,108 0,123 0,136 0,148 0,160 0,176 0,198 0,213
6 0,080 0,097 0,095 0,109 0,120 0,130 0,141 0,155 0,175 0,187
7 0,086 0,098 0,108 0,118 0,128 0,141 0,158 0,169
8 0,079 0,090 0,100 0,108 0,118 0,129 0,145 0,156
9 0,093 0,101 0,109 0,120 0,135 0,145
10 0,087 0,095 0,103 0,113 0,127 0,136
11 0,089 0,097 0,107 0,120 0,129
12 0,085 0,092 0,102 0,114 0,122
13 0,088 0,097 0,109 0,117
14 0,085 0,093 0,105 0,112
15 0,090 0,101 0,108

16 0,104
T Ap (mm) 0,305 0,457 0,610 0,762 0,914 1,067 1,219 1,624 1,829 2,159 2,464 2,769 3,073

POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s biitovymi destickami s plnym profilem.

ISO - metrické zavity, vnitini zavitovani

Rozte¢
zavitu P (mm)

T Ap (mm) 0,279 0,406 0,533 0,686 0,813 0,940 1,092 1,346 1,626 1,905 2,159 2,438 2,118

0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00

N Ap 4 4 5 6 6 8 8 10 1 12 14 15 16

Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z)

Sled priichodt Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 0,088 0,129 0,146 0,168 0,199 0,195 0,226 0,246 0,282 0,315 0,328 0,357 0,384
2 0,073 0,106 0,121 0,139 0,164 0,161 0,187 0,203 0,232 0,260 0,271 0,295 0,317
3 0,067 0,097 0,110 0,127 0,151 0,147 0,171 0,186 0,213 0,238 0,248 0,270 0,291
4 0,051 0,075 0,085 0,097 0,116 0,113 0,131 0,143 0,163 0,183 0,190 0,207 0,223
5 0,071 0,082 0,097 0,095 0,111 0,120 0,138 0,154 0,160 0,175 0,188
6 0,072 0,086 0,084 0,097 0,106 0,121 0,136 0,141 0,154 0,166
7 0,076 0,088 0,096 0,110 0,123 0,128 0,139 0,150
8 0,070 0,081 0,088 0,101 0,113 0,118 0,128 0,138
9 0,082 0,094 0,105 0,109 0,119 0,128
10 0,077 0,088 0,099 0,103 0,112 0,120
11 0,083 0,093 0,097 0,106 0,114
12 0,000 0,089 0,092 0,101 0,108
13 0,000 0,088 0,096 0,103
14 0,000 0,085 0,092 0,099
15 0,000 0,089 0,096

16 0,092
T Ap (mm) 0,279 0,406 0,533 0,686 0,813 0,940 1,092 1,346 1,626 1,905 2,159 2,438 2,718

POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s biitovymi destickami s pinym profilem.
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Tabulky pfisuvd KZKENNAMETAIZ

Zavit UN, vnéjSi zavitovani

Stoupéni zavitu, TPl 24 20 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
T Ap (mm) 0,660 0,787 0,864 0,965 0,914 1,067 1,219 1,524 1,829 2,159 2,464 2,769 3,073
N Ap 5 6 6 7 9 9 10 1 12 13 14 15 16

Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z)

Sled priichodii Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 0,181 0,193 0,212 0,216 0,177 0,207 0,223 0,264 0,302 0,341 0,374 0,405 0,435
2 0,149 0,159 0,175 0,178 0,146 0,171 0,184 0,218 0,249 0,282 0,309 0,335 0,359
3 0,137 0,146 0,160 0,163 0,134 0,156 0,168 0,200 0,228 0,258 0,283 0,306 0,329
4 0,105 0,112 0,123 0,125 0,103 0,120 0,129 0,153 0,175 0,198 0,217 0,235 0,252
5 0,088 0,094 0,103 0,106 0,087 0,101 0,109 0,129 0,148 0,167 0,183 0,198 0,213
6 0,083 0,091 0,093 0,076 0,089 0,096 0,114 0,130 0,147 0,161 0,175 0,187
7 0,084 0,069 0,080 0,087 0,103 0,118 0,133 0,146 0,158 0,169
8 0,063 0,074 0,080 0,095 0,108 0,122 0,134 0,145 0,156
9 0,059 0,069 0,074 0,088 0,101 0,114 0,125 0,135 0,145
10 0,070 0,083 0,095 0,107 0,117 0,127 0,136
1 0,078 0,089 0,101 0,111 0,120 0,129
12 0,085 0,096 0,105 0,114 0,122
13 0,092 0,101 0,109 0,117
14 0,097 0,105 0,112
15 0,101 0,108
16 0,104

T Ap (mm) 0,660 0,787 0,864 0,965 0,914 1,067 1,219 1,524 1,829 2,159 2,464 2,769 3,073
POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s bitovymi destickami s pinym profilem.

Zavit UN, vnitini zavitovani

Stoupéni zavitu, TPl 24 20 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
T Ap (mm) 0,584 0,686 0,762 0,864 0,991 1,143 1,245 1,372 1,524 1,727 1,956 2,286 2,743
N Ap 5 6 6 7 8 9 9 10 1 12 13 14 15

Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z)

Sled priichodi Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 0,160 0,168 0,187 0,193 0,205 0,221 0,241 0,250 0,264 0,285 0,309 0,347 0,402
2 0,132 0,139 0,154 0,159 0,169 0,183 0,199 0,207 0,218 0,236 0,255 0,287 0,332
3 0,121 0,127 0,141 0,146 0,155 0,167 0,182 0,189 0,200 0,216 0,234 0,263 0,304
4 0,093 0,097 0,108 0,112 0,119 0,128 0,140 0,145 0,153 0,166 0,179 0,202 0,233
5 0,078 0,082 0,091 0,094 0,100 0,108 0,118 0,123 0,129 0,140 0,151 0,170 0,196
6 0,072 0,080 0,083 0,088 0,095 0,104 0,108 0,114 0,123 0,133 0,150 0,173
7 0,075 0,080 0,086 0,094 0,098 0,103 0,111 0,120 0,135 0,156
8 0,073 0,079 0,086 0,090 0,095 0,102 0,111 0,124 0,144
9 0,074 0,080 0,084 0,088 0,095 0,103 0,116 0,134
10 0,078 0,083 0,089 0,097 0,109 0,126
1 0,078 0,085 0,092 0,103 0,119
12 0,080 0,087 0,098 0,113
13 0,083 0,094 0,108
14 0,080 0,090 0,104
15 0,100
16

T Ap (mm) 0,584 0,686 0,762 0,864 0,991 1,143 1,245 1,372 1,524 1,727 2,036 2,286 2,743

POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s biitovymi destickami s plnym profilem.
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KZKENNAMETAI: Tabulky pfisuv(

Zavit NPT, vnéjsi a vnitini zavitovani Zavit BSPT, vnéjsi a vnitini zavitovani
Stoupani zavitu, TP|| 27 18 14 11,5 8 Stoupani zavitu, TP|| 28 19 14 1
T Ap (mm) 0,762 1,118 1,422 1,727 2,489 T Ap (mm) 0,584 0,864 1,168 1,448
N Ap 6 8 10 12 14 N Ap 5 8 10 12
Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z) Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z)
Sled prichodii Xz Xz Xz Xz Xz Sled prichodii Xz Xz Xz Xz
1 0,187 0,231 0,260 0,285 0,378 1 0,160 0,179 0,213 0,239
2 0,154 0,191 0,214 0,236 0,312 2 0,132 0,148 0,176 0,197
3 0,141 0,175 0,196 0,216 0,286 3 0,121 0,135 0,161 0,181
4 0,108 0,134 0,151 0,166 0,219 4 0,093 0,104 0,124 0,139
5 0,091 0,113 0,127 0,140 0,185 5 0,078 0,087 0,104 0,117
6 0,080 0,100 0,112 0,123 0,163 6 0,077 0,092 0,103
7 0,090 0,101 0,111 0,147 7 0,070 0,083 0,093
8 0,083 0,093 0,102 0,135 8 0,064 0,076 0,086
9 0,087 0,095 0,126 9 0,071 0,080
10 0,081 0,089 0,118 10 0,067 0,075
1 0,085 0,112 1 0,071
12 0,080 0,107 12 0,067
13 0,102 13
14 0,098 14
15 15
16 16
T Ap (mm) 0,762 1,118 1,422 1,727 2,489 T Ap (mm) 0,584 0,864 1,168 1,448
POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s bfitovymi destickami s plnym profilem.
Trapézovy zavit dle DIN 103, vnéjSi a vnitini zavitovani  Obly zavit dle DIN 405, vnéjSi a vnitini zavitovani
Rozte¢ 15 2 3 4 5 Rozteé 10 8 6
T Ap (mm) 1,016 1,245 1,753 2,261 2,743 T Ap (mm) 1,321 1,626 2,159
N Ap 6 8 10 12 14 N Ap 8 10 12
Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z) Hodnoty pro boéni pfisuv (X/2)
Sled priichodii Xz Xz Xz X1z X1z Sled prichodii Xz Xz X/Z
1 0,249 0,258 0,320 0,373 0,417 1 0,273 0,297 0,357
2 0,206 0,213 0,264 0,308 0,344 2 0,226 0,245 0,294
3 0,188 0,195 0,242 0,282 0,315 3 0,207 0,224 0,270
4 0,144 0,150 0,186 0,217 0,242 4 0,159 0,172 0,207
5 0,122 0,126 0,157 0,183 0,204 5 0,134 0,145 0,174
6 0,107 0,111 0,138 0,161 0,180 6 0,118 0,128 0,154
7 0,100 0,125 0,145 0,162 7 0,107 0,116 0,139
8 0,092 0,115 0,134 0,149 8 0,098 0,106 0,128
9 0,107 0,125 0,139 9 0,099 0,119
10 0,100 0,117 0,131 10 0,093 0,112
11 0,111 0,123 11 0,106
12 0,105 0,117 12 0,100
13 0,112 13
14 0,108 14
15 15
16 16
T Ap (mm) 1,016 1,245 1,753 2,261 2,743 T Ap (mm) 1,321 1,626 2,159

POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s bfitovymi destickami s plnym profilem.
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Tabulky pfisuvd KZKENNAMETAIZ

Whitworth, vnéjsi a vnitini zavitovani

Stoupani zévitu, TPI 28 20 19 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
T Ap (mm) 0,584 0,813 0,813 0,864 1,016 1,346 1,473 1,626 1,803 2,032 2,311 2,718 3,251

N Ap 5 6 6 8 8 9 9 10 1 12 14 15 16

Hodnoty pro bocni pfisuv (X/Z)

Sled priichodti Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 0,160 0,199 0,199 0,179 0,210 0,261 0,285 0,297 0,312 0,336 0,351 0,398 0,460
2 0,132 0,164 0,164 0,148 0,174 0,215 0,236 0,245 0,258 0,277 0,290 0,329 0,380
3 0,121 0,151 0,151 0,135 0,159 0,197 0,216 0,224 0,236 0,254 0,266 0,301 0,348
4 0,093 0,116 0,116 0,104 0,122 0,151 0,166 0,172 0,181 0,195 0,204 0,231 0,267
5 0,078 0,097 0,097 0,087 0,103 0,128 0,140 0,145 0,153 0,164 0,172 0,195 0,225
6 0,086 0,086 0,077 0,091 0,112 0,123 0,128 0,135 0,145 0,151 0,171 0,198
7 0,070 0,082 0,102 0,111 0,116 0,122 0,131 0,137 0,155 0,179
8 0,064 0,075 0,093 0,102 0,106 0,112 0,120 0,126 0,143 0,165
9 0,087 0,095 0,099 0,104 0,112 0,117 0,133 0,153
10 0,093 0,098 0,105 0,110 0,125 0,144
11 0,093 0,099 0,104 0,118 0,136
12 0,095 0,099 0,112 0,130
13 0,095 0,107 0,124
14 0,091 0,103 0,119
15 0,099 0,114
16 0,110

T Ap (mm) 0,584 0,813 0,813 0,864 1,016 1,346 1,473 1,626 1,803 2,032 2,311 2,718 3,251
POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s bfitovymi destickami s plnym profilem.

Vicezubé zavity, vnitini zavitovani

1SO metricky ISO UN Whitworth NPT
Typ 3M 2M 3M 2M 3M 2M 2M 3M 2M 3M 2M 2M 2M 3M 2M
Stoupéani (mm) 1,0 15 {135 2,0 2,0 3,0 = = — — — — — — —
Stoupani zavitu, TPI| — = = = = = 16 16 12 12 8 11 11,5 11,5 8

Celkova hloubka | 0,609 | 0,838 | 0,838 | 1,168 | 1,168 | 1,778 | 0,939 | 0,939 | 1,245 | 1,245 | 1,880 1,575 1,753 | 1,753 | 2,540

1 0,330 | 0381 | 0508 [ 0508 | 0711 | 0558 | 0431 | 0558 | 0,558 | 0762 | 0584 | 0736 | 0584 | 0812 | 0,889
2 0,279 | 0254 | 0330 [ 0,381 | 0457 | 0482 [ 0304 | 0381 | 0406 | 0482 | 0508 [ 0482 [ 0508 | 0558 | 0,635
3 — o208 ] — Jo2r9| — (o431 o023 | — [o029] — [o0431 | 035 | 0355 03815 0558
4 — | =1 =1 =1 —=TJosu| — [ — 1 — 1 — [o3% — 0304 | — | 0457

Doporuceni pro ocelové obrobky (<300 HBN)

Celkovd hloubka — na poloméru

Katalogové cislo Velikost britové desticky Profil TPI 1. priichod 2. priichod 3. prlichod
NTC-8R/LS8EM 8 8 UN 1,21 1,63 2,00
NTC-8R/L8IM 8 8 UN 1,19 1,55 1,88
NTC-8R/L10EM 8 10 UN 0,92 1,27 1,60
NTC-8R/L10IM 8 10 UN 0,90 1,22 1,52
NTC-8R/L12EM 8 12 UN 0,76 1,04 1,32
NTC-8R/L12IM 8 12 UN 0,76 0,93 1,20
NTC-8R/L14EM 8 14 UN 0,68 0,95 1,12
NTC-8R/L14IM 8 14 UN 0,60 0,78 1,04
NTC-8R/L16EM 8 8 16 UN 0,58 0,81 0,96
NTC-8R/L16IM 8 16 UN 0,50 0,68 0,93
NTC-8R/L18EM 8 18 UN 0,48 0,66 0,86
NTC-8R/L18IM 8 18 UN 0,48 0,60 0,83
NDC-68RDR/L-75M 8 8 obly 1,47 1,65 1,85
NDC-61RDR/L-75M 8 10 obly 1,11 1,29 1,45
NDC-88RDRD/L-75M 8 8 obly 1,29 1,75 1,85
NDC-88VR/L-75M 8 8 NPT 1,01 1,72 2,45
NDC-8115VR/L-75M 8 11,5 NPT 0,96 1,37 1,70
NDN-814VR/L-75M 8 14 NPT 0,96 1,22 1,36

POZNAMKA: Vzdy je mozné obrabét s pridavkem 0,08-0,13 mm s bitovymi destitkami s pinym profilem.
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KZKENNAMETAI: Tabulky pfisuv(

Lichobéznikovy ACME, vné;si

Stoupani zavitu, TPI 28 20 19 16 14 12 11 10 9 8 7 6 5
T Ap .028 .032 .032 034 .040 .053 .058 .064 071 .080 .091 107 0.128
N Ap 5 6 6 8 8 9 9 10 1 12 14 15 16
Hodnoty pro boéni prisuv (X/2)
Sled priichodi Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz Xz
1 .039 .041 .050 .063 .074 .095 112 138 180 .256 .008/- .008/- .008/-
2 .009 .008 .009 .010 .010 .011 .012 .013 .019 .028 | .013/.007 |.014/.007 | .017/.009
3 .009 .008 .009 .009 .010 .011 .011 .012 .018 .026 .01/.005 | .011/.006 | .013/.007
4 .007 .007 .007 .009 .009 .010 .010 .011 .016 .023 .008/.004 | .009/.005 | .011/.006
5 .006 .006 .007 .007 .007 .009 .010 011 015 .022  |.007/.004 | .008/.004 | .009/.005
6 .005 .005 .005 .006 .006 .008 .009 010 013 .019  |.007/.003 | .007/.004 | .009/.004
7 .003 .004 .005 .005 .005 .007 .008 .010 .011 .017 .006/.003 | .007/.004 | .008/.004
8 .003 .004 .005 .005 .006 .007 .009 011 .015 | .006/.003 | .006/.003 | .007/.004
9 .004 .004 .005 .006 .007 .008 .009 .013 | .005/.003 | .006/.003 | .007/.004
10 .004 .005 .006 .007 .008 .009 .013 .005/.003 | .005/.003 | .006/.003
11 .004 .004 .006 .006 .007 .009 .011 .005/.002 | .005/.003 | .006/.003
12 .004 .006 .006 .007 .008 .011 .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
13 .004 .005 .006 .006 .007 .010 | .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
14 .004 .005 .006 .007 .009 .004/.002 | .005/.002 | .005/.003
15 .004 .006 .007 .009 .005/.002 | .005/.003
16 .004 .006 .006 .008 .005/.003
17 .004 .005 .007 .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
18 .004 .005 .007 | .004/.002 | .005/.002 | .005/.003
19 .005 .006 .005/.002 | .005/.003
20 .006 .005/.003

Lichobéznikovy ACME, vnitini

Stoupani zavitu, TPl 28 20 19 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
T Ap .028 .032 .032 .034 .040 .053 .058 .064 .071 .080 .091 107 0.128
N Ap 5 6 6 8 8 9 9 10 1 12 14 15 16
Hodnoty pro boéni prisuv (X/2)
Sled priichodi Xz Xz X1z Xz Xz Xz Xz Xz X1z Xz Xz X/Z X/Z

1 .039 041 .050 .063 074 .095 112 138 .180 .256 .008/- .008/- .008/-

2 .009 .008 .009 .010 .010 011 012 .013 .019 .028 | .013/.007 | .014/.007 | .017/.009
3 .009 .008 .009 .009 .010 011 011 .012 .018 .026 .01/.005 | .011/.006 | .013/.007
4 .007 .007 .007 .009 .009 .010 .010 .01 .016 .023 .008/.004 | .009/.005 | .011/.006
5 .006 .006 .007 .007 .007 .009 .010 .011 015 .022 | .007/.004 | .008/.004 |.009/.005
6 .005 .005 .005 .006 .006 .008 .009 .010 013 .019 | .007/.003 | .007/.004 | .009/.004
7 .003 .004 .005 .005 .005 .007 .008 .010 .011 .017 .006/.003 | .007/.004 | .008/.004
8 .003 .004 .005 .005 .006 .007 .009 011 .015 | .006/.003 | .006/.003 | .007/.004
9 .004 .004 .005 .006 .007 .008 .009 .013 | .005/.003 | .006/.003 | .007/.004
10 .004 .005 .006 .007 .008 .009 .013 | .005/.003 | .005/.003 | .006/.003
11 .004 .004 .006 .006 .007 .009 011 .005/.002 | .005/.003 | .006/.003
12 .004 .006 .006 .007 .008 011 .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
13 .004 .005 .006 .006 .007 .010 | .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
14 .004 .005 .006 .007 .009 .004/.002 | .005/.002 | .005/.003
15 .004 .006 .007 .009 .005/.002 | .005/.003
16 .004 .006 .006 .008 .005/.003
17 .004 .005 .007 | .004/.002 | .005/.003 | .006/.003
18 .004 .005 .007 | .004/.002 | .005/.002 | .005/.003
19 .005 .006 .005/.002 | .005/.003
20 .006 .005/.003
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TopNotch™

Nasledujici tabulky uvadgji pfehled nejvétsiho stoupéni zavitu, které Ize
vytvorit pfi vnitfnim zavitovani a zavitovani lichobéznikového zavitu ACME
za pouziti britovych desticek Top Notch 60° V.

Limity Fezani metrickych zavitii s vrcholovym hlem 60°
Limity vnitfniho zavitovani s biitovymi destickami
tvaru NT-1, NT-2 60° V

Jmenovita Minimalni
Stoupani velikost zavitu préimér zavitu (mm)
zavitu, TPI
NT-1 NT-2 NT-1 NT-2
4,00 M48 x 4.00 - 43,67 -
3,00 M42 x 3.00 - 38,75 -
2,50 M39 x 2.50 M24 x 2,50 36,29 21,29
2,00 M33 x 2.00 M15 x 2,00 30,84 12,84
1,75 M32 x1.75 M15x 1,75 30,11 13,11
1,50 M32 x 1.50 M15 x 1,50 30,38 13,38
1,25 M29 x 1.29 M14x1,25 27,65 12,65
1,00* M27 x 1.00 M14 x 1,00 25,92 12,92
0,75 M22 x 0.75 M12x0,75 21,19 11,19

*Stoupani zavitu mensi nez 1,0 mm Ize fezat pomoci britové desticky NT-2 z
predpokladu, Ze priimér diry je vétsi nez 25,0 mm (11,0 mm nebo vétsi pro NT-1).

Limity vnitfniho zavitovani s biitovymi destickami
NT-3 aNT-460°V

Stoupani Jmenovita Minimalni
zavitu, TPI velikost zavitu pramér zavitu (mm)
6,00** M76 x 6.00 69,50
5,50 M73 x 5.50 67,05
5,00 M70 x 5.00 64,59
4,00 M64 x 4.00 59,67
3,00 M52 x 3.00 48,75
2,50 M48 x 2.50 45,29
2,00 M42 x 2.00 39,84
1,75 M40 x 1.75 38,11
1,50* M38 x 1.50 36,38

*Stoupani zavitu mensi nez 1,5 mm Ize fezat za predpokladu, Ze primér
otvoru je vétsi nez 35 mm.
**Pouze britové desticky NT-4.

D102 ‘ZKENNAMETAI:

KZKENNAMETAIZ

Nominaini velikost
zavitu (maximalni
primér)

Minimalni vnitini primér
(minimalni vrtani)

Limity fezani zaviti Acme
Limity vnitfniho zavitovani pro bfitové desticky NA a
NAS-2, -3, -4 a -6 pro zavity Acme

Jmenovita Minimalni
Stoupani velikost zavitu priimér zavitu (mm)
zavitu, TPI
NT-1 NT-1 NT-2
2 5 4,500 1143
2-1/2** 4-1/2 4.100 104.1
& 4 3.665 93.1
4 3-1/2 3,250 82.6
5 3 2.800 711
6 2-1/2 2.333 59.3
8 2-1/4 2,125 54,0
10 2 1,900 48.3
12 1-3/4 1,667 42.4
14 1-5/8 1.554 39.5
16* 1-1/2 1,438 36.5

*Mohou fezat Sestnact zavitil na palec a vice za predpokladu, Ze primér
otvoru je vétsi nez 36,5 mm (1.438").
**Pouze britové desticky NA-6.

Zvétsend vile

Pro zajisténi dostatecné spiralovité viile pro fezani hrubsich a vicechodych zavitli je
mozné na piedni hrané britové desticky vytvorit vétsi viili. Upravené biitové desticky
Ize potom pouZit i pro vy$$i nez uvedené rozsahy.

kennametal.com



Technické informace
KZKENNAMETAE Top Notch™

PIny profil - zaviti 60° V - aplikacni data PIny profil - zaviti 60° V - aplikaéni data

Katalogové ¢islo Rohovy radius Polomér zavitu dle
britové desticky bfitové desticky (mm) MIL-S-8879A (mm)

NJ-3014R/L12 0,317/0,342 0,317/0,381
NJK-3008R/L20 0,190/0,215 0,190/0,0228

Smér posuvu Smér posuvu

« « “J” zavit - katalogova poznamka

Tvar zavitu s kontrolovanym radiusem paty (SAE8879C) je definovén pouze pro
vnéjsi zévity. Pro obrabéni prisluSného vnitfniho zavitu vyberte jakoukoli bfitovou
desticku, kterd bude fezat unifikovany zavit tfidy 2B, potom odvrtejte maly
priimér do pfislu$né velikosti. Viz. SAE8879C a MIL-S-8879C a SAEAS8879D
POZNAMKA: Bfitové desticky NTC automaticky kontroluji rozméry pata - vrchol pro informace o spravnych hodnotdch malého priméru “J” zavitu.

zavitu. Proto pfi nastavovani zavitovacich operaci pomoci britovych

desticek NTC kontrolujte pouze vnitini nebo vnéjsi primér u

vrcholu zavitu.

Britové desticky NTC s plnym profilem  Bfitové desticky NTC s pinym
(P <2 mm) nebo jemnéjsi. profilem( P = 3 mm) nebo hrubsi.

Rezani zavit( 60° V - aplikaéni data

Doporuéeny pocet Doporuéena metricka
zavitti na palec TPI* stoupani zavitu TP
Typ Britova D E
britové desticky destic¢ka (mm) (mm) Vnéjsi Vnitini Vnéjsi Vnitini
NT-1 1,90 1,11 = 24-12 = 1,00-2,00
NT-2 28,70 1,90 36-8 20-7 0,70-3,00 1,25-3,50
- NT-2-K 28,70 1,90 36-8 20-7 0,70-3,00 1,25-3,50
—‘__ e NTF-2 15,75 1,01 4414 2412 0,60-1,75 1,00-2,00
_[')_ NTK-2 15,75 1,01 4414 24-12 0,60-1,75 1,00-2,00
NTP-2 28,70 1,90 36-8 20-7 0,70-3,0 1,25-3,50
NT-3 37,59 2,46 20-6 12-5 1,25-4,00 2,00-5,00
SN NT-3-K 37,59 2,46 20-6 12-5 1,25-4,00 2,00-5,00
NT-3-C 37,59 2,46 11-6 6 (celkem) 2,50-4,00 4 (celkem)
o NT-3-CK 37,59 2,46 11-6 6 (celkem) 2,50-4,00 4 (celkem)
NTF-3 21,08 1,37 44-10 24-9 0,60-2,50 1,00-2,50
AL R NTK-3 21,08 137 44-10 24-9 0,60-2,50 1,00-2,50
[I NTP-3 37,59 2,46 20-6 12-5 1,25-4,00 2,00-5,00
,M NT-4 49,78 3,22 20-4 12-4 1,25-6,25 2,00-6,25
~a—— Smér posuvu NT-4-K 49,78 3,22 20-4 12-4 1,25-6,25 2,00-6,25
NT-4-C 49,78 3,22 11-41/2 6-41/2 2,50-5,50 4,00-5,50
NT-4-CK 49,78 3,22 11-41/2 6-41/2 2,50-5,50 4,00-5,50
NTF-4 21,08 1,37 44-10 24-9 0,60-2,50 1,00-2,50
NTK-4 21,08 1,37 44-10 24-9 0,60-2,50 1,00-2,50
NTP-4 49,78 3,22 20-4 12-4 1,25-6,25 2,00-6,25

*\ zavislosti na maximalni velikosti poloméru Spicky britové desticky a specifikaci zavit tfidy 2A a 2B.
** metrickych rozmérl vynasobte rozméry D a E koeficientem 25,4.
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Technické informace
Top Notch™ KZKENNAMETAIZ

API zavity e Tabulka pouziti bfitovych desti¢ek pro oto¢na pripojna kolena API

Britové desticky Kennametal™ s
Tvar Minimalni
zavitu Plny profil CGastecny profil Typ spoje velikost pouzdra*
2-3/8 APl vnitfni pfimy
2-7/8 API vnitfni pfimy
3-1/2 API vnitini pfimy
V-.038R 4 1/2'1¥Pitfni P
-.03 - vnitfni primy
W NDC-4038R/L2 Al API #31
2" TPF g ND-3038R/L 5-1/2 API vnitni pfimy X
4P 4-EAR4API382 6-5/8 API vnitfni pimy 2718 IF
4 API plny otvor
API #23, API #26, APl #31,
API #35, API #38, API #40,
API #44, API #46, API #50
V-.038R NDC-4038R/L3 ND-3038R/L API #56 API #56
3" TPF 4-E/IR4API383 API #61
4TPI API #70
API #77
V-.050 L 5-1/2 API pIny otvor
2" TPF e ND-4050R/L 6-5/8 API standardni 5-1/2 API piny otvor
4TPI 6-5/8 API pIny otvor
V-.050 5-1/2 API standardni
3" TPF P e ND-4050R/L 7-5/8 API standardni 5-1/2 API standardni
4TPI 8-5/8 API standardni
2-3/8 API standardni
V-.040 NDC-3040R/L3 .
3" TPF NDC-4040R/L3 iy 2y S ctand 3-1/2 APl standardni
5TPI 4-EARSAPI403 4-1/2 API standardni
* Minimalni velikost krabice, kterou Ize obrabét se standardni britovou destickou TopNotch vzhledem k minimalnimu otvoru pro vybaveni.
Tvary zavitd API
Rozméry zavitl ® Oto¢na piipojna kolena (palcova)
Sitka plochy
Polomér
kuzelovy |VySka zavitu, | Vyska zavitu, | Snizena pata| SniZeny Polomér paty v Rozte¢
palcii na bez snizeni | se snizenim Sm=Sys | vrchol zavitu | Vrchol zavitu | Vrchol zévitu paty rozich zavitu zavitu
Tvar zavitu stopu H Hy=hg fm=fs fen=fcs fen=fes fm=fs 'm=rs r p
0,250
V-.038R 2 .216005 121844 .038000 .056161 .065 — .038 .015
V-.038R 3 .215379 .121381 .038000 .055998 .065 — 038 015
V-.040 3 172303 117842 .020000 .034461 .040 — 020 015 0,250
V-.050 3 .215379 147303 .025000 .043076 .050 — 025 015
V-.050 2 .216005 147804 .025000 .043201 .050 — 025 015 0250
POZNAMKA: Vsechny rozméry jsou uvedeny v palcich.
V-.040 a V-.050 zavity Obly zavit pro pouzdra a potrubi (rozméry vysky)
P Kuzel je zobrazen 10 TPI(zavitd/palec) | 8 TPI(zavitii/palec)
Sm Skiifi Ziceny) Rozmér zavitu p =.1000 p=.1250
# \/ H =.866p .08660 10825
T ? Hg =hy =.626p - .007 .05560 .07125
H hy Sg=Sy  =.120p +.002 .01400 .01700
i 1 L/ Ses=Scn  =.120p + 005 01700 02000
an
0Osy zavitu j\
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KKKENNAMETAIZ

Technické informace
Doporuceni pro obecné obrabéni

Nerovnomérny lichobéznikovy (7° boéni tlaéné vedeni) britové desticky NTB-A ¢ Tlacny typ

SKitidlo SKitidlo Orientace britové desticky vs. drzak nastroje
Ot4ceni proti sméru Oté{:eni proti sméru Vngjsi Vnitini
hodinovych rucicek hodinovych rucicek

70
NTB-2RA
O Posuv NTB-3RA poooeeeeeees
= NTB-2LA NTB-4RA 3 Dosedac
NTB-3LA Dosedac i li;"v/!'c“
hy ; —{ povrch v viycl
_— NTB-4LA drzéku néstroje ’/
P et | Zlahek ~--
o 7° wnéjsi Zidbek biitové
NTB-2RA nerovnoramenny 70 i brlloxe desticky
NTB-3RA lichobéZnikovy zavit nerovnoramenny desticky
NTB-4RA lichob&znikovy zavit
7° bocni tlacné vedeni 7° bocni tlacné vedeni
Vnitfni nerovnoramenny lichobéznikovy zavit Vnitini nerovnoramenny lichobéznikovy zvit
Referenéni rozméry Uhel piisuvu vs. tloustka tfisky 7° boéni tlaéné vedeni
Ubér trisek
= "A" reference e .010"
[ .010" Prisuvu
Polomér §picky i 0052" o Uber tiisek
L Ubeér tiisky Uber trisek 007"
Ubér trisky .0012"
D maximalni
hloubka s
destickou
l typu A
15° Uhel prisuvu —~t-— Unel pfisuvu 0°
Smér posuvu Smér posuvu

Britova desticka NTB-A

Britova D “A” ref. |Velikost rohového | Stoupani na zakladé
desti¢ka (palce) (palce) radiusu (palce) | maximalniho radiusu
NTB-2A 133 0,024 0,002-0,004 1620 TPI
NTB-3A 0,171 0,031 0,005-0,008 8-16 TPI
NTB-4A 218 0,049 0,008-0,012 4-6TPI

POZNAMKA: Pro optimaini tloustku tfisky se doporucuje tihel prisuvu 15°.

Limity vnitfniho zavitovani
Limity vnitiniho zavitovani
Pro biitové desticky NTB-2A

Limity vnitiniho zavitovani
Pro bfitové desticky NTB-3 a NTB-4A.

Minimalni maly . Miniméln[maly
Jmenovita primeér L Jmenovita primeér
Stoupani zavitu, TPI velikost zavitu (palce) Stoupani zavitu, TPI velikost zavitu (palce)
8 1-3/4 1,600 4 2-1/2 2,200
10 1-5/8 1,505 2 e 2,010
12 1-1/2 1,4 6 2 1.800
v A00 8 1-3/4 1,600
16 1-1/4 1.175 10 1-5/8 1,505
20 1-1/16 1,002 2% 1-1/2 1,400

*Pouze britové desticky NTB-4A.
**M(iZe fezat 16 nebo 20 zavitli na palec za predpokladu, Zze maly primér je 1,375"
nebo vétsi.

Tabulka poctu zavitl na palec vs. maximalni radius paty (palce)

Stoupéni zavitu, TPI |20 |16 | 120 ] 8] 6|5 |a]| s |2ae] 2 |t
|0.0036] .0045 | .0059 | .0071 | 0089 | 0119 | 0143 | .0179 | .0238 | .0268 | .0375 | .0476 | 0572 | .0714

POZNAMKA: Specidini tvary nerovnoramennych lichob&znikovych zavittl jsou k dispozici na vyzadani.

Maximalni radius paty

‘:ZKEN NAMETAL D105
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Technickeé informace
Doporuceni pro obecné obrabéni

v s

KZKENNAMETAIZ

Nerovnoramenny lichobéznikovy zavit, USA (45° vile boku, pfedni): Bfitové desticky NTB-B ¢ Tazny typ

Orientace bfitové desti¢ky vs. drzak nastroje
Sklicidlo Skligidlo
V. L, Vnéjsi Vnitini
Otaceni proti sméru Otaceni proti sméru
hodinovych rucicek hodinovych rucicek NTB-2RB
NTB-3RB
NTB-4RB
S
- i
7 1 714
ST A B 7 I I () W . ‘ o
NTB-3LB | Dosedaci ~
o desticky
45° vile boky  NTB-4LB e L -
zavitu je boénim vedenim } Zlv.abeif ! nastroje Dosedaci
je boénim NTB-2RB | britové | povrch v
vedenim NTB-3RB ! desticky tyGi
NTB-4RB NTB-2LB
NTB-3LB
NTB-4LB
Vnitfni nerovnoramenny lichobéznikovy Vnéjsi nerovnoramenny lichobéznikovy - . ,
zait, 45° vile boku zavit, 45° ville boku 45° viile bocniho vedeni
Referenéni rozméry Uhel prisuvu vs. tloustka trisky 45° viile boéniho vedeni
“A” reference ~
.010" Pisuvu
.010" Pisuvu L
Polomér Spicky .007"
o 0039" Ubér tisky 0012"
Ubér trisky Ubér tisky Ubér trisky
Maximaini hloubka s
bfitovou destickou typu B

Uhel pfisuvu 0°

15° Uhel pFisuvu
Britova desticka NTB-B

D “A” ref. Velikost rohového Stoupani na zékladé
Britova desticka (palce) (palce) radiusu (palce) maximalniho radiusu
NTB-3B 0,171 0,031 0,005-0,004 8-16 TPI

POZNAMKA: Pro optimélni tloustku tfisky se doporuguie obraceny tihel pfisuvu 15°.

Limity vnitiniho zavitovani

Limity vnitiniho zavitovani
pro biitové desticky NTB-3 a NTB-4B.

Limity vnitfniho zavitovani
pro britové desticky NTB-2B

Minimalni maly Minimalni maly

Jmenovita pramér Jmenovita pramér

Stoupani zavitu, TPI velikost zavitu (palce) Stoupani zavitu, TPI velikost zavitu (palce)
8 1-3/4 1,600 4* 2-7/8 2.575
10 1-5/8 1,505 5 2-3/4 2,510
12 1-1/2 1,400 6 2-3/8 2175
16 1-1/4 1175 8 2-1/8 1,975
20 1-1/16 1,002 10 1-7/8 1.755
12 1-5/8 1,525

16 1-1/2 1.407

20 1-7/16 1,378

*Pouze britové desticky NTB-4B.

‘:ZKENNAMETAIZ
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Technické informace
VnéjSi zavitovani LT

KZKENNAMETAE
4

Celisti upinaciho
sklicidla

Pozadované informace

otaceni proti sméru

Z vykresu dilu: hodinovych rucicekn SUN tfida 2A
Materidl: ~ 316SS, 200 HB
Tvar zavitu:  8UN
Tolerance:  Trida 2A
Operace:  Vnéjsi zavitovani

Stredni priimér:

50 mm x 25 mm hluboky

Z dat nastaveni stroje:

Néstroj:

20 mm x 20 mm

Otacky vietene:  Proti sméru hodinovych rucicek
posuv:  smérem k upinacimu sklicidlu

70mm ——=

Kroky pro uspésné zavitovani

Krok 1 e
Zvolte metodu zavitovani

Potiebujete védét:
e QOperace (vnéjsi).

o (tacky vietene (proti sméru hod. ruc.).
Otéaceni proti sméru hodinovych rucicek.

Smér posuvu (k upinacimu sklicidlu).
Pravostranny drzak nastroje.
Pravostranné britové desticky (ER).
Metoda standardni Sroubovice.

Krok 3 ¢

Zvolte sortu a feznou rychlost
Potiebujete védét:

o Material obrobku (316SS-200HB).
e QOperace (vnéjsi).

Moznosti: Doporuceni pro vybér
sorty a fezné rychlosti

zavitovaci Nerezova
Operace ocel Oceli
Obecné pouZiti
a vysoce vykonny
Vnéjsi
KC5025
50-360 stop/min

kennametal.com

Krok 2 ¢
Vyberte bfitovou desticku

Potiebujete védét:
o Tvar zavitu (ISO R262 rozte¢ 1 mm).
e Provedeni nastroje (pravostranny — ER).

Vyberte feSeni s maximalnim vykonem

Velikost KCU25/
Katalogové ¢islo britové desticky KC5025
3ER10ISO 3 .

Volba nejvykonnéjsi varianty

POZNAMKA: Poufijte biitovou desticku s nejvétsi moznou velikosti.
Britova desticka: 3ER10ISO
Sorta:  KCU25/KC5025
Rezna rychlost: 150 m/min

Krok 4 Krok 5 ¢

Vyberte drzak nastroje Vyberte ustavovaci podlozku
Potiebujete védét: Potiebujete védét:

o V/néjSi nebo vnitfni operace (vnéjsi). e Tvar zavitu — Stoupéni nebo
o Priimér zavitu pro uréeni minimélniho roztec (8 TPI).

priiméru otvoru (N/A).

o Typ nastroje — , vyvrtavaci tyce
(nastrojovy drZak).

Stfedni prlimér zavitu (50 mm).

Metoda Sroubovice(standardni).
Viz. tabulka vybéru ustavovacich

o Provedeni nastroje (pravostranny). p(’)d'loie,k !.aydown(LT) RO
: — - zavitovani.
o Velikost bfitové desticky (16).
Zvolte podlozku SM-YE3
POZNAMKA: Pro tuto aplikaci je nutné
vyménit standardné
dodavanou ustavovaci
Moznosti: podlozku za typ SM-YE3.
Velikost
Katalogové cislo britové desti¢ky podlozka
AL203R 3 SM-YE3

Prvni volba: Drzak nastroje LSASR-123
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Technické informace

Vnitfni LT zavitovani KZKENNAMETAIZ

Celisti upinaciho
sklicidla

Pozadované informace

Z vykresu dilu:

Materidl:
Tvar zavitu:
Tolerance:
Operace:

70mm  ——-t

1ISO R262
2,5 mm pitch
50 mm deep

35 mm —=

Ocel 4140

IS0 R262 stoupani 2,5 mm
1SO metricky, tfida 6G/6H
vnitfni zavitovani

Posuv

AN

Z dat nastaveni stroje:

Néstroj: 20 mm vyvrtavaci ty¢
Otacky vietene:  po sméru hodinovych rucicek

po sméru hod. rué.
Kroky pro Uspésné zavitovani

Krok 2 ¢
Vyberte bfitovou desticku

Krok 1 e
Zvolte metodu zavitovani

Potiebujete védét:
o Tvar zavitu (ISO metricky, tfida 6G/6H).
o Provedeni néstroje (levostranny — NL).

Potiebujete védét:

o Qperace (vnitfni).

e Qtacky vietene (po sméru hod. ruc.).
Otaceni po sméru hodinovych rucicek.

o Smér posuvu (smérem od sklicidla).

o Levostranny drzak nastroje.
o Levostranné britové desticky (NL).
o Metoda zpétné Sroubovice.

Vyberte feSeni s maximalnim vykonem

KCU25/
Katalogové ¢islo KC5025

31L251S0 3 L

Velikost britové desticky

Volba nejvykonnéjsi varianty

POZNAMKA: Pouzijte biitovou desticku s nejvétsi moznou velikosti, kterou je
mozné pouzit do daného otvoru.

Bfitova desticka: 3IL251S0
; Sorta: KCU25/KC5025
Rezna rychlost: 130 m/min

Krok 3 e Krok 4 Krok 5 ¢
Zvolte sortu a feznou rychlost Vyberte drzak nastroje Vyberte ustavovaci podlozku
Potiebujete védét: Potiebujete védét: Potiebujete védét:

o Material obrobku (ocel 4010).
o operace (vnitfni).

Moznosti: Doporuceni pro vybér sorty
a fezné rychlosti

D108

o VnéjSi nebo vnitfni operace (vnitini).

o Stiedni primér zavitu pro uréeni
minimalniho priiméru otvoru pro
vnitfni operace (40mm).

e Typ nastroje — vyvrtavaci tyCe
(vyvrtavaci tyc).

o Provedeni nastroje (levostranny).

Prvni volba: Drzak nastroje LSASR-123

‘ZKENNAMETAIZ

e Tvar zavitu — Stoupéni nebo
rozte¢ 2,5 mm stoupéni.

o Stfedni primér zavitu (50 mm).

e Metoda Sroubovice(standardni).
Viz. tabulka vybéru ustavovacich

podlozek Laydown(LT) pro
zévitovani.

o Velikost britové desticky (16). Zvolte podiozku SM-VE3
zavitovaci
Operace Oceli ]
a POZNAMKA: Pro tuto aplikaci je nutné
Obecné pouziti vyménit standardné
a vysoce vykonny dodévvanou ustavovaci
Vnitfni MozZnosti: podlozku za typ SM-YE3.
s Velikost bfitové | Podlozka
40-200 stop/min Katalogové ¢islo desticky britové desticky
AVR32D3R 3 SM-YE3

kennametal.com



Technické informace
KZKENNAMETAIZ Tabulka pro vybér ustavovaci podlozky LT

Tabulka pro vybér ustavovaci podlozky Laydown
Pro zajisténi jakosti zavitu a maximalni Zivotnosti nastroje je dlileZité zvolit spravnou podlozku bfitové desticky.
Zapotfebi jsou nasledujici parametry:

e Rozte¢

o Stiedni primér
o Pocet chodii
e Smér posuvu

POZNAMKA: Pfi uvazovani o zplisobu zavitovani jsou hlavnimi rozhodovacimi kritérii tvar dilu, jeho stabilita a odchod tisek.

Vybér nastroje Laydown

Stoupani
(mm)

Pravy zavit/pravostranny nastroj Levy zavit/levostranny néstroj

10—
9—
8 —
7—
6—
5
4—
3
2 —

0—
2
3
4—

Posuv smérem ke sklicidlu (standardni Sroubovice)

bovice)

opacna Srou

5—
6 —
—

8 —
9—
10—

Posuv smérem od sklicidla (

Levy zavit/pravostranny nastroj Pravy zavit/levostranny néstroj

Stoupani
(mm)

POZNAMKA: Pro vicechodé zavity pouZijte hodnotu roztece misto stoupani.

Vykres GhlG stoupani zavitu

Pro vypocet Uhlu stoupani zavitu pouZijte tento vzorec: Vsechny drzaky néstroji maji sklon = 1.5°. Uhel stoupani
1-2° pfi soustruzeni standardnich zavit(i zarucuje
spravnou vili boku zubu zévitovaci bfitové desticky.

B = hel stoupani zavitu Uhel stoupdni zavitu a poZadovany Uhel néklonu bfitové

PeS Dy = efektivni stfedni primér zavitu desticky je roven dhlu B.
B =Arctan ——— P=1/TPI VlySka fezné hrany je konstantni pro kazdou kombinaci
7 Dg TPl = Zavity na palec podlozky a biitové desticky. VSechny drzéky nastrojti jsou

S = Potet chodil dodavény s uhlem nastaveni 1-1/2°.

Jednochody zavit, stoupani = rozte¢
Vicechody, stoupani = rozte¢ krat pocet chodi zavitu
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Technickeé informace
Tabulka pro vybér ustavovaci podlozky LT

Tabulka pro vybér ustavovaci podlozky Laydown e Metrické

KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

(posuv smérem ke skli¢idlu)

Drzék
Velikost nastroje Objednaci ¢islo podlozky (mm)
biitové
desticky Vnéjsi Vnitini Standardni
3(9,52) | Pravostranné | levostranné | SM-YE3-3P | SM-YE3-2P | SM-YE3—1P SM-YE3 SM-YE3-1N | SM-YE3-1.5N| SM-YE3-2N | SM-YE3-3N
3(9,52) levostranné | Pravostranné | SM-YI3-3P | SM-YI3-2P | SM-YI3—1P SM-YI3 SM-YI3—1N | SM=YI3—1.5N | SM-YI3-2N | SM-YI3-3N
4(12,7) | Pravostranné | levostranné | SM-YE4-3P | SM-YE4—2P | SM-YE4—1P SM-YE4 SM-YE4—1N | SM-YE4-1.5N | SM-YE4-2N | SM-YE4-3N
4(12,7) levostranné | Pravostranné | SM-YI4-3P | SM-YI4—2P | SM-YI4—1P SM-Y14 SM-YI4—1IN | SM=YI4—1.5N | SM-YI4—2N | SM-YI4-3N
stoupani zavitu, TPI s‘?;g]a)"' primeér zavitu (mm)
72 — — — — 3,1-8 8-21,4 >21,4 21,4-8 8-3,1
— 0,35 = = = 3,0-8 8-21,3 >21,3 21,3-8 3-8
64 — — — — 3,4-9 9-241 >24,1 24,1-9 9-3,4
— 0,40 = = — 3,5-9,1 9,1-24,3 >24,3 24,391 9,1-3,5
56 0,45 — — — 3,9-10,3 10,3-27,6 >27,6 27,6-10,3 10,3-3,9
— 0,50 — — 2,8-4,3 4,3-11,4 11,4-30,4 >30,4 30,4-11,4 11,4-4,3
48 — — — 3-4,6 4,6-12,1 12,1-32,2 >32,2 32,2-121 12,1-4,6
44 — — — 3,35 5-13,2 13,2-35,1 >35,1 35,1-13,2 13,2-5
— 0,60 — 2,6-3,4 3,4-5,2 5,2-13,7 13,7-36,5 >36,5 36,5-13,7 13,7-5,2
40 — — 2,8-3,6 3,6-5,5 5,5-14,5 14,5-38,6 >38,6 38,6-14,5 14,5-5,5
— 0,70 — 3,0-4 4-6,1 6,1-16 16-42,6 >42,6 42,6-16 16-6,1
36 — — 3,14 4-6,1 6,1-16,1 16,1-42,9 >429 42,9-16,1 16,1-6,1
— 0,75 2,8-3,2 3,3-4,3 4,3-6,5 6,5-17,1 17,1-45,6 >45,6 45,6-171 17,1-6,5
32 — 3-3,4 3,4-45 4,5-6,9 6,9-18,1 18,1-48,3 >48,3 48,3-18,1 18,1-6,9
— 0,80 3-3,5 3,5-4,6 4,6-6,9 6,9-18,2 18,2-48,6 >48,6 48,6-18,2 18,2-6,9
28 — 3,4-3,9 3,9-5,2 5,2-7,9 7,9-20,7 20,7-55,1 >b5,1 55,1-20,7 20,7-7,9
27 — 3,6-4,1 4,1-5,4 5,4-8,2 8,2-21,4 21,4-57,2 >57,2 57,2-21,4 21,4-8,2
— 1,00 3,8-4,3 4,3-5,7 5,7-8,7 8,7-22,8 22,8-60,8 >60,8 60,8-22,8 22,8-8,7
24 — 4-4,6 4,6-6 6-9,2 9,2-24,1 24,1-64,3 >64,3 64,3-24,1 24,1-9,2
— 1,25 4,7-5,4 5,4-7,1 7,1-10,8 10,9-28,5 28,5-76 >76,0 76-28,5 28,5-10,8
20 — 4,855 5,5-7,2 7,2-11 11-28,9 29-77,2 >77,2 77,2-28,9 29-11
18 — 5,3-6,1 6,1-8 8-12,2 12,2-32,2 32,2-85,8 >85,8 85,8-32,2 32,2-12,2
— 1,50 5,7-6,5 6,5-8,5 8,5-13 13-34,2 34,2-91,2 >91,2 91,2-34,2 34,2-13
16 — 6-6,9 6,9-9 9-13,8 13,8-36,2 36,2-96,5 >96,5 96,5-36,2 36,2-13,8
— 1,75 6,6-7,96 7,6-10 10-15,2 15,2-39,9 | 39,9-106,4 >106,4 106,4-39,9 | 39,9-15.2
14 — 6,9-7,9 7,9-10,3 10,3-15,7 15,7-41,4 | 41,4-110,3 >110,3 110,3-41,4 | 41,4157
13 — 7,4-8,5 8,5-11,1 11,117 17-44,5 44,5-118,8 >118,8 118,8-44,5 44,5-17
— 2,00 7,6-8,7 8,7-11,4 11,4-17,4 17,4-456 | 45,6-121,6 >121,6 121,6-456 | 456-17,4
12 — 8-9,2 9,2-12 12,1-18,4 18,4-48,2 | 48,3-128,7 >128,7 128,7-48,2 | 48,2-18/4
11,5 — 8,4-9,6 9,6-12,6 12,6-19,2 19,2-50,3 50,3-134,3 >134,3 134,3-50,3 50,3-19,2
11 — 8,8-10 10-131 13,1-20 20-52,6 52,6-140,4 >140,4 140,4-52,6 52,6-20
— 2,50 9,5-10,8 10,8-14,2 14,2-21,7 21,7-57 57-152 >152,0 152-57 57-21,7
10 — 9,6-11 11-14,5 14,5-22 22-579 57,9-154,4 >154,4 154,4-57,9 57,9-22
9 — 10,7-12,2 12,2-16,1 16,1-24,5 24,5-64,3 64,3-171,6 >171,6 171,6-64,3 64,3-24,5
— 3,00 11,4-13 13-171 17,1-26 26-68,4 68,4-182,4 >182,4 182,4-68,4 68,4—26
8 — 12-13,8 13,8-18,1 18,1-27,6 27,6-72,4 72,4-193 >193,0 193-72,4 72,4-27,6
— 3,50 13,3-15,2 15,2-19,9 19,9-30,4 30,4-79.8 | 79,8-212,8 >212,8 212,8-79,8 | 79,8-30,4
7 — 13,8-15,7 15,7-20,7 20,7-31,5 31,5-82,7 82,7-220,6 >220,6 220,6-82,7 82,7-31,5
— 4,00 15,2-17,3 17,3-22,8 22,8-34,7 34,7-91,2 91,2-2432 >243,2 243,2-91,2 91,2-34,7
6 — 16-18,3 18,3-24,1 24,1-36,7 36,7-96,5 96,5-257,4 >257,4 257,4-96,5 96,5-36,7
— 5,00 19-21,7 21,7-28,5 28,5-43,4 43,4-114 114-304 >304,0 304-114 114-43,4
5 — 19,3-22 22-28,9 28,9-441 441-115,8 | 115,8-308,8 >308,8 308,8-115,8 | 115,8-44,1
4,5 — 21,4-24,5 24,5-32,1 32,1-49 49-128,7 128,7-343,1 >343,1 343,1-128,7 128,7-49
— 6,00 22,7-26 26-34,2 34,2-52,1 52,1-136,8 | 136,8-364,8 >364,8 364,8-136,8 | 136,8-52,1
4 — 24,1-27,5 27,5-36,2 36,2-55,1 55,1-144,8 144,8-386 >386 386-144,8 144,8-55,1
tihel stoupani 45 3,5 2,5 1,5 0,5 0,0 -0,5 -1,5
Standardni Sroubovice Opacna Sroubovice

(posuv smérem od skli¢idla)

1. Zvolte TPI nebo stoupdni ze sloupcti vievo.

2.V fadku prislusného primeéru zavitu naleznete sprévny smer posuvu.
3.V zéhlavi sloupce naleznete informace o vhodné ustavovaci podloZce zavislé na velikosti drzaku néstroje a britové desticky.

Metoda standardni Sroubovice:
PouZijte v pfipadé fezani pravych zavit(i
pravostrannym nastrojem nebo levych
zavitil levostrannym nastrojem.

D110

4L

Metoda zpétné Sroubovice:

i

\

PouZijte v pripadé fezani levych zavitli
1 pravostrannym néstrojem nebo pravych 1.5 std.
\ zavitli levostrannym nastrojem.

SR

SR
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KZKENNAMETAE

NOVO Vi JAK HLEDAT

Viyhledavani nastroje bylo usnadnéno funkcemi Poradit
a Zvolit z NOVO™ — Setfi vas Cas i penize.

DOPORUCENI

Pro doporuceni fezného nastroje vyuziva postupu na zakladé pravidel:
o Definujte obrabéci operaci (Celni frézovani, drazkovani, slepé otvory, atd.)
* Zadejte konstrukéni pozadavky (geometrické, materidlové, tolerancni, atd.)
o Uvedte postup obrabéni (jedno nebo vicestupriova operace, hrubovani

a pak dokondovani atd.)
o Zobrazit vysledky vyhledavani

VOLBA

Zpisob vybéru obrabécich nastrojli ze stromového diagramu pomoci

hierarchického nebo parametrického vyhledévani:

o Pokud vite, ktery produkt hledate, je mozné provést rychlé vyhledavani
zadanim katalogového Cisla nebo popisu produktu.

e Chytré filtry vyrazné snizuji poCet potencialnich néstrojovych feSeni.

o Po vybéru nastroje vam NOVO k vaSemu feSeni nabidne fezné podminky
a dopliikové polozky.

NOVO vas ujisti, Ze mate spravné nastroje na vasich strojich, ve spravném sledu.
Vede k bezchybnym tikonGim, které urychluji kazdou operaci a maximalizuji
kazdou sménu. kennametal.com/novo

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS
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