KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

Vrtaky rady HTS
pro hluboke vrtani

Hlavni aplikace

Rada vrtak{ HTS je uréena pro hluboké vrtani oceli, nerezovych oceli, tvarnych litin a neZeleznych
materidlli a7 do hloubky 10 x D. Dva systémy HTS — HTS a HTS-R — pokryji rozsah priimér(
40-270mm (1.575-10.629").

Vlastnosti a vyhody

Vrtaky HTS s VBD

e Velky rozsah priméri od 45-270 mm (1.750-10.629") se
standardnimi vrtacimi hlavami.

¢ Trojuhelnikové britové desticky Drill Fix™ DFT™ ve vnitfnim i
vnéjSim l0zku zajistuji nejlepsi stfedici vlastnosti; ¢tvercové
bfitové desticky ve vnéjSich kazetdch zarucuiji vyssi jakost
povrchd a provedeni otvoru.

e Ve standardni nabidce jsou riizné geometrie bfitovych
desticek a sorty.

o Upravte hloubku vrtani a rozsah primér( s vhodnymi
prodlouzenimi a redukcemi.

e Uprava pr(iméru zmen$enim vnéjsi vrtaci kazety.

¢ Specidlni nastavitelné hlavy az do 540 mm (21.259").
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Vrtaky HTS-R s VBD

e Modularni systém s nastavitelnymi hlavami a kazetami
s bfitovymi destickami DFR™.

e Pét nastavitelnych hlav pokryva rozsah priméri
40-55 mm (1.575-2.165").

e (Obdélnikové britové desticky Drill Fix™ DFR ve vnitfnim a vnéjSim
[Gzku zarucuiji nejvy$si hodnoty posuvl u otvord malych prameérd.

e \/e standardni nabidce jsou riizné geometrie britovych desti¢ek a sorty.

o Nastavitelna hloubka vrtani a rozsah priméri diky prodlouzenim
a redukcim.

e Uprava priméru zmensenim vnéjsi vriaci kazety.
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Vrtaky HTS s VBD

nerezovych oceli, tvarnych litin a nezeleznych material(i do hloubek az do 10 x D. Rdizné vrtaci hlavy pokryvaji
rozsah pramérd 45-270 mm (1.77-10.63").

NastaviteIné hlavy HTS jsou vybaveny stfedicimi vrtaky a kazetami s trojuhelnikovymi britovymi destickami
Drill Fix™ DFT™. Pro tpravy vrtanych priimérd a hloubek vrtani pouZzijte prodlouzeni a redukce HTS.

Pro dosazeni vy$si jakosti povrchl a vy$si spolehlivosti pouzijte standardné doddvané dokoncovaci
kazety HTS se Ctvercovymi bfitovymi destickami,

Vlastnosti a vyhody

Produktivita Univerzalnost
o \lysoka presnost otvorti diky pouziti stfedicich o Rozsah primér 45-270 mm (1.77-10.63").
vrtak( a trojuihelnikovych britovych desticek. e Standardni délky aZ do 10 x D.
* V88 jakost povrchii diky dokonCovacim kazetdm * Bfitové desticky a stfedici vrtaky Ize pouzit v nastavitelnych
se Ctvercovymi britovymi destickami. hlavach a kazetach riznych primérd.
* Niz8i skladové zasoby nastrojii diky moznosti nastaveni « Siroka $kala sort a geometrii biitovych desticek DFT.
vnej§| kazety ne’l polzadovanxf'vr’tany ?rumer. B e Dokoncovaci kazety se ¢tvercovymi britovymi destickami ve
* Ve vSech kazetach jsou pouzivany britove desticky vnéjsim l6zku se Etyfmi feznymi hranami zajistuji vysokou
stejné velikosti pro sniZeni skladovych nakladd. stabilitu procesu.

o Karbidové stredici vrtaky jsou k dispozici na vyzadani.
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Pro upravy vrtanych primeéru a hloubek
vriani pouzijte prodlouzeni a redukce HTS.

Zakaznicka reSeni
¢ Dodate¢na otéruvzdorna voditka pro vysSi stabilitu.
¢ K dispozici jsou zakaznicka reSeni.

¢ Specialni feSeni pokryvaji rozsah primérl az
do 540 mm (21.259").
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Vrtaky HTS-R s VBD

Vrtaky HTS-R rozsituji oblast pouziti nastrojii HTS o prliméry v rozsahu 40—-55 mm (1.575-2.165").

AZ 0 30% vySSi posuvy diky obdélnikovym britovym destickam Drill Fix™ DFR™ s lepSim utvarenim tfisek.

Vlastnosti a vyhody

Produktivita Univerzalnost

e LepsSi utvareni trisek a vysSi stabilita bfitové desticky e Pgt nastavitelnych hlav pokryva rozsah primérd
zajiStuje delSi Zivotnost vrtaciho télesa. 40-55 mm (1.575-2.165").

e Ve vSech kazetach jsou pouzivany brfitové desticky * Sirokd kéla sort a geometrii biitovych desticek DFR.

stejné velikosti. e Vnéjsi kazety Ize upravit na pozadované priméry vrtani.

Standardné dodavana prodlouZeni a redukce.

Pro konkrétni podminky obrabéni jsou v nabidce
karbidové i HSS stiedici vrtaky.
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LepSi utvareni trisek a vyssi stabilita britoveé desticky

zajiStuje delSi zivotnost vrtaciho télesa.

Stredici vrtak musi byt namontovan Nainstalujte vnitfni kazetu a Namontuijte do kazety
a nastaven na pozadovanou délku nasledné vnéjsi biitvou desticku. vnitfni bfitovou desticku.
pred montazi vnitfni kazety.

Zakaznicka reSeni
¢ Dodatecna otéruvzdorna voditka pro vySsi stabilitu.
e K dispozici jsou zakaznicka resSeni.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Provedeni sestav HTS se specialnimi adaptéry HTS KZKENNAMETAIZ

HTS-R

9 Nastavitelna hlava HTS-R ‘

Vnitfni kazeta

)

Stedici vrtak

e

Vnéjsi kazeta

HTS 0 45-102 mm

®

Vnitfni kazeta*

'

Stredici vrtak

*Pro @ 180-186 mm:
jsou pouZity 2 vnitfni
a vnéjsi kazety

!

Vnéjsi kazeta*

Prodlouzeni

HTS 0 102-170 mm

CV s rotaénim krouzkem

o

Stfedici rtak / ‘ ’\, &

°
\
\

Vnitfni kazeta
Prodlouzeni Prodlouzeni

|

&3
ProdlouZeni Redukce 7
Vnéjsi kazeta . \ il
HTS 0 195-270 mm \
Redukce

r----------
lUPOZORNI'ENi

-

N |

o NEPREKRACUJTE 2 prodlouzeni 1
nebo 1 prodlouZeni a 1 redukci.

|

ol

3
3

Vnitfni kazeta 1
1
[

%

Pfipojeni chladici kapaliny HTS
Sttedici vrtak

Nastavitelna hlava HTS

2
2

Vnéjsi kazeta

HTS s vnéjsimi britovymi
destickami SPHX

®

Vnitfni kazeta

&

Stredici vrtak **Pro @ 102-170 mm & @ 195-240 mm:
vneéjsi kazety pouZivaji 3 biitové destiCky

°

Vnéjsi kazeta™
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KZKENNAMETAE Provedeni sestav HTS se specidlnimi adaptéry HTS
Ay ARy sy

HTS-R

Nastavitelna hlava HTS-R

¢

)

-

Vnitfni kazeta
)

\

Stredici vrtak

©

Vnéjsi kazeta

HTS 0 45-102 mm

®

Vnitfni kazeta*

b

Stredici vrtak

*Pro @ 180-186 mm:
jsou pouzity 2 vnitfni
a vnéjsi kazety

0
¢

Vnéjsi kazeta* BT

HTS 0 102-170 mm

Prodlouzeni Redukce

Vnitrni kazeta / o

Zakladni stopky

BT s krouzkem
pro privod chlazeni

G

3

|

Stredici vrtak ProdlouZeni
redici vrtal
- cv
Vnéjsi kazeta Redukce ‘/
CV s krouzkem
LAk L pro privod chlazeni
Vnitini kazeta -

b

Stredici vrtak

Nastavitelna hlava HTS

2
2

Vnéjsi kazeta

HTS s vnéjSimi bitovymi
destickami SPHX

®

Vnitfni kazeta

b

Stredici vrtak **Pro @ 102-170 mm & @ 195-240 mm:
vnéjsi kazety pouzivaji 3 britové desticky

@

*k

Vnéjsi kazeta
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Priivodce sloZenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory

Pfi montdZi nastavitelné hlavy HTS(-R) si zvolte poZzadovany rozsah priimérii z levého sloupce.

Nésledné sledujte sloupce smérem doprava a zvolte si poZzadovany dil z kazdého sloupce pro sloZeni vasi nastavitelné hlavy HTS(-R).

KZKENNAMETAIZ

Nastavitelna hlava HTS(-R) s biitovymi destickami DFR™/DFT™

Vnitini kazeta

Vnéjsi kazeta

Rozsah ' '

vrtanych praméri L1
Nastavitelna Biitova Biitova stredici
mm palce hlava HTS mm | palce kazeta n desticka n kazeta n desticka n vriak
é% 40-43 1.57-1.69 | HTSR040R025M 60 2,36 HTSR10CI 1 DFR0302. | 2 HTSR10CE 1 DFRO302. | 2 B513S08.
Eg 43-46 1.69-1.81 | HTSR043R025M HTSR11Cl 1 DFR0302. | 2 HTSR11CE 1 DFR0302. | 2 B513S10.
Eg 46-49 1.81-1.93 | HTSR046R028M 70 276 HTSR12CI 1 DFR0403. | 2 HTSR12CE 1 DFR0403. | 2 B513S10.
-;:E 49-52 1.93-2.05 | HTSR049R028M ' HTSR13CI 1 DFR0403. | 2 HTSR13CE 1 | DFR0403.. | 2 B513S10.
Eg 52-55 2.05-2.17 | HTSR052R028M HTSR14CI 1 DFR0403. | 2 HTSR14CE 1 | DFR0403.. | 2 B513S10.
45-50 1.77-1.97 | 3.76045R028V o 167 3.77000R050V | 1 DFT0303. 2 | 3.77000R051V | 1 DFT0303. 2 B510S08.
50-55 1.97-2.17 | 3.76050R028V 3.77000R052V | 1 DFT0303. 2 | 3.77000R053V | 1 DFT0303. 2 B510S08.
55-58 2.17-2.28 | 3.76055R032V 3.77000R038V | 1 DFTO5T3. 2 | 3.77000R039V | 1 DFTO5T3. 2 B510S08.
58-63 2.28-2.48 | 3.76058R032V 60 2,36 | 3.77000R023V | 1 DFTO05T3. 2 | 3.77000R024V | 1 DFT05T3. 2 B510S10.
63-68 2.48-2.68 | 3.76063R032V 3.77000R025V | 1 DFTO5T3. 2 | 3.77000R024V | 1 DFTO5T3. 2 B510S10.
63-68 2.48-2.68 | 3.76063R040V* 3.77000R025V | 1 DFTO5T3. 2 | 3.77000R024V | 1 DFTO5T3. 2 B510S10.
68-73 2.68-2.87 | 3.76068R040V 20 276 3.77000R026V | 1 DFTO5T3. 2 | 3.77000R027V | 1 DFT05T3. 2 B510S10.
73-78 2.87-3.07 | 3.76073R040V 3.77000R026V | 1 DFTO5T3. 2 | 3.77000R027V | 1 DFTO5T3. 2 B510S15.
78-84 3.07-3.31 | 3.76078R040V 3.77000R028V | 1 DFTO06T3. 2 | 3.77000R029V | 1 DFT06T3. 2 B510S15.
o~ 78-84 3.07-3.31 | 3.76078R048V* 3.77000R028V | 1 DFTO6T3. 2 | 3.77000R029V | 1 DFTO6T3. 2 B510S15.
g 84-90 3.31-3.54 | 3.76084R048V 3.77000R028V | 1 DFTO6T3. 2 | 3.77000R029V | 1 DFTO6T3. 2 B510S15.
E— 90-94° 3.54-3.70 | 3.76090R048V - - - - - - - - -
E 90-96 3.54-3.78 | 3.76090R048V 0 270 3.77000R030V | 1 DFTO6T3. 2 | 3.77000R031V | 1 DFTO6T3. 2 B510S15.
’f—-‘-: 96-100° | 3.78-3.93 | 3.76096R048V - - - - - - - - -
g 96-102 3.78-4.02 | 3.76096R048V 3.77000R030V | 1 DFTO06T3. 2 | 3.77000R031V | 1 DFT06T3. 2 B510S20.
E‘ 96-100° | 3.78-3.93 | 3.76096R058V* - - - - - - - - -
% 96-102 3.78-4.02 | 3.76096R058V* o 315 3.77000R030V | 1 DFTO06T3. 2 | 3.77000R031V | 1 DFT06T3. 2 B510S20.
E 102-108 | 4.02-4.25 | 3.76102R058V 3.77000R081V | 1 DFTO5T3. 3 | 3.77000R082V | 1 DFTO5T3. 3 | B510S20.
% 108-115 | 4.25-4.53 | 3.76108R058V 3.77000R083V | 1 DFTO6T3. 3 | 3.77000R084V | 1 DFTO6T3. 3 | B510S20.
;:, 115-122 | 4.53-4.80 | 3.76115R070V 3.77000R085V | 1 DFTO06T3. 3 | 3.77000R086V | 1 DFTO6T3. 3 | B510S25.
,-‘E’ 122-130 | 4.80-5.12 | 3.76122R070V 90 3,54 | 3.77000R079V | 1 DFTO6T3. 3 | 3.77000R080V | 1 DFTO6T3. 3 | B510S25.
% 130-140 | 5.12-5.51 | 3.76130R070V 3.77000R087V | 1 DFTO06T3. 3 | 3.77000R088V | 1 DFTO6T3. 3 | B510S25.
= | 140-150 | 551-591 | 3.76140R080V 3.77000R077V | 1 DFT0704. 3 | 3.77000R078V | 1 DFT0704. 3 | B510S25.
150-158 | 5.91-6.22 | 3.76150R080V - 304 3.77000R075V | 1 DFT0704. 3 | 3.77000R076V | 1 DFT0704. 3 | B510S25.
158-162 | 6.22-6.38 | 3.76158R080V 3.77000R073V | 1 DFT0704. 3 | 3.77000R074V | 1 DFT0704. 3 | B510S25.
162-170 | 6.38-6.70 | 3.76162R080V 3.77000R048V | 1 DFT0704. 3 | 3.77000R049V | 1 DFT0704. 3 | B510S30.
180-184° | 7.08-7.24 3.76180R110 - - - - - - - - -
180-186 | 7.08-7.32 3.76180R110 - 402 3.77000R030V | 3 DFTO06T3. 4 | 3.77000R031V | 1 DFT06T3. 4 | B510S30.
195-201 7.68-7.91 3.76195R110 3.77000R081V | 3 DFTO5T3. 6 | 3.77000R082V | 1 DFT05T3 6 | B510S30.
213-220 | 8.39-8.66 3.76213R125 3.77000R083V | 3 DFTO6T3. 6 | 3.77000R084V | 1 DFTO6T3. 6 | B510S30.
230-240 | 9.06-9.45 3.76230R160 - 51 3.77000R079V | 2 DFTO6T3. 6 | 3.77000R080V | 2 DFTO6T3. 6 | B510S30.
260-270 |10.24-10.63 | 3.76260R160 3.77000R077V | 2 DFTO6T3. 6 | 3.77000R078V | 2 DFTO6T3. 6 | B510S30.

° Mensi rozsah priimér pfi poufiti britovych desticek SPHX ve vnéjsi kazeté.

* Nastavitelné hlavy se zesilenym télesem nastroje pro materidly s kratkou tfiskou.
n = PoZadovany pocet.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

Priivodce sloZzenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory

Nastavitelna hlava HTS s biitovymi destickami DFT™ a s bfitovymi destickami SPHX ve vnéj$im IGzku.
Vnitini kazeta Vnéjsi kazeta
Biitova Britova Britova stiedici
kazeta n kazeta desticka n kazeta desticka n desticka vriak

3.77000R250V 1 - DFT0303. 2 3.77000R251V DFT0303. 1 SPHX0703. B510S08.
3.77000R252V 1 - DFT0303. 2 3.77000R253V DFT0303. 1 SPHX0703. B510S08.
3.77000R038V 1 - DFTO05T3. 2 3.77000R239V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S08.
3.77000R023V 1 - DFTO5T3. 2 3.77000R224V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S10.
3.77000R025V 1 - DFTO5T3. 2 3.77000R224V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S10.
3.77000R025V 1 - DFTO5T3. 2 3.77000R224V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S10.
3.77000R026V 1 - DFTO5TS3. 2 3.77000R227V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S10.
3.77000R026V 1 - DFTO05T3. 2 3.77000R227V DFTO5T3. 1 SPHX0903. B510S15.
3.77000R028V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R229V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S15.
3.77000R028V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R229V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S15.
3.77000R228V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R229V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S15.
3.77000R230V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R231V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S15.
3.77000R230V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R231V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S20.
3.77000R230V 1 - DFTO6T3. 2 3.77000R231V DFTO6T3. 1 SPHX0903. B510S20.
3.77000R081V 1 - DFTO5T3. 3 3.77000R282V DFTO5TS3. 2 SPHX0903. B510S20.
3.77000R083V 1 - DFTO6T3. 3 3.77000R284V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S20.
3.77000R085V 1 - DFTO6T3. 3 3.77000R286V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S25.
3.77000R079V 1 - DFTO6T3. 3 3.77000R280V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S25.
3.77000R087V 1 - DFTO6T3. 3 3.77000R288V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S25.
3.77000R077V 1 - DFT0704. 3 3.77000R278V DFT0704. 2 SPHX1505. B510S25.
3.77000R075V 1 - DFT0704. 3 3.77000R276V DFT0704. 2 SPHX1204. B510S25.
3.77000R073V 1 - DFT0704. 3 3.77000R274V DFT0704. 2 SPHX1204. B510S25.
3.77000R248V 1 - DFT0704. 3 3.77000R249V DFT0704. 2 SPHX1505. B510S30.
3.77000R230V | 3 - DFTO6T3. 4 3.77000R231V DFTO6T3. 3 SPHX0903. B510S30.
3.77000R081V 3 - DFTO5T3. 9 3.77000R282V DFTO5T3. 2 SPHX0903. B510S30.
3.77000R083V | 3 - DFTO6T3. 9 3.77000R284V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S30.
3.77000R079V 2 3.77000R080V DFTO6T3. 9 3.77000R280V DFTO6T3. 2 SPHX1204. B510S30.

- - - - - - - - - B510S30
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Priivodce sloZenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory

Kombinace sestav nastroji HTS
® Zvolte pozadovany rozsah primért vrtaku.
e Zvolte pozadovany adaptér a velikost stopky.

o Postupuijte sloupcem smérem doprava a zvolte si poZadovany
dil z kazdého sloupce pro sloZeni vaSeho néstroje HTS(-R).

KZKENNAMETAIZ

DV BT cV
|t I'/
4
Rozsah
vrtanych priméri| Stopka Detaily sestavy Detaily sestavy Detaily sestavy Detaily sestavy
mm | Palcové D1 40 50 40 50 40 50 50/63/100
HSK50ASWN32110M
DVA4OBWD32075M | DVS0BWD32060M CVA0BWD32M343 | CVS0BWD32M343
. 32 BT40BWD32070M | BTS0BWD32080M HSKB3ASWN32090M
& . DVAORMWD32115M**| DVSORMWD32140M** CVAORMWD32MA53| CVSORMWD32M453| eSS TIEZIST,
a WN
E | 403 | 157150 5 ~ DV50BWD50075M _ BT50BWD50085M ~ CV50BWD50M343 B
S | e DVSORMWDS50144M* BT50RMWDS50162M** CV50RMWDS50M472+*
S 691,
7 CV50S5150400 (AD)
= ~ ~ ~ B CV50S5150600 (AD) _
= SS() | 1,50 CVADBSSFISO575 | (/2053120800 (AD
= CV50BSSF150450
o
b= 39 | DVAOBWD32075M | DVSOBWD32060M _ BTS0BWD32080M | CVAOBWD32MI3A3 | CVS0BWD32M343 B
@ W/ DVAORMWD32115M** | DV50RMWD32140M* CVAORMWD32MA53+*|CV50RMWD32M453+
N
= o ~ DV50BWDS50075M ~ BT50BWD50085M ~ CV50BWDS50M343 B
s DV50RMWDS50144M+ BTS0RMWD50162M** CV50RMWDS50M472**
= | 46-49 | 1.81-193
£ ggzgé ;ggj?g (V5055200562 (AD)
S 05217 1 556 | 2,00 - - - - - CV5055200762 (AD) -
£ CV50BSSF200550
2
= CV50BHTS50M314
HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - VRORMATSZOMA13 -
HSK50ASWN32110M
DV4OBWD32075M | DVS0BWD32060M CV40BWD32M343 | CV50BWD32M343
3 BT40BWD32070M | BTS0BWD32080M HSKE3ASWN32090M
. DVAORMWD32115M** DVSORMWD32140M** CVADRMWD32M453+*|CVSORMWD32M453++| Kes B EEZ0R0LE
WN
DV50BWD50075M BT50BWD50085M CV50BWD50M343
&0 - DVSORMWDS50144M* - BT50RMWDS50162M** - CU50RMWD50MA72+| SK100ASWN50110M
45-50 | 1.77-1.97
50-85 | 1.97-2.17 (V5055200562 (AD)
> SS) [ 2,00 - - - - - CV5055200762 (AD) -
= CV50BSSF200550
g
E _ g _ ~ CV50BHTS50M314 B
& HTS | 50 5.36050-154050 BT50BHTS50080M VR ORMHTS2OMA13™
=
s HSK50ASWN32110M
2 DVA4OBWD32075M | DVS0BWD32060M CVA0BWD32M343 | CVS0BWD32M343
2 32 |DVAORMWD32115W DVSORMWD3214on+<(  BT40BWD3Z070 | BTS0BWDS2080M - oygoppain3amasa+ |cus0RMND32MAS3{ HSKESSIISZ090M,
@ WD/
.E WN
] DV50BWD50075M BT50BWD50085M CV50BWD50M343
s %0 - DVS0RMWDS50144M* - BT50RMWDS50162M* - CV50RMWDS50MA72+| 1SK100ASWNS0110M
B | 5558 | 217228
i | 56-63 | 2.26-2.48
[ 63-68 | 2.48-2.68 CV5055200562 (AD)
2 SS( | 2,00 - - - - - CV5055200762 (AD) -
= CV50BSSF200550
>
©
= CV50BHTS50M314
= HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - VR ORITS2OM 13 -
S
e
b wo/ ~ DV50BWD50075M _ BT50BWD50085M ~ CV50BWD50M343
s wn | 0 DVS0RMWD50144M** BTS0RMWD50162M** CVSORMWD50M472++| HSK100ASWNSOT10M
63-68" | 2.48-2.68
68-73 | 2.68-2.87 V5055200562 (AD)
73-18 | 2.87-3.07 | sgF | 2,00 - - - - - CV5085200762 (AD) -
78-84 | 3.07-3.31 CV50BSSF200550
CV50BHTS50M314
HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - VRORMATS2OMAT3™ -

* Nastavitelné hlavy HTS se zesilenym télesem nastroje pro materidly s kratkou tfiskou.
** Adaptér s krouzkem pro pfivod chlazeni.
Uvedené kombinace nejsou kompletni. Kontaktujte svého obchodniho zéstupce Kennametal ohledné nejvhodnéjSiho feSeni pro vasi aplikaci.
Upozorfiujeme, Ze celkova délka sestavy vrtaku neni nutné maximalni moznd hloubka vrtani.

J62

kennametal.com




Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

o . v . , , ,
KZKENNAMETAL Pravodce slozenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory
KM Zakladni stopky Redukce Prodlouzeni e e
= ’ )
= -
Uréené pro adaptéry
Detaily sestavy L4 L4 L1 s pfivodem chlazeni L1
Adaptér
pro piivod |Nastréna fréza
80 Metrické mm palcové in mm | in chlazeni DV/BT mm |palce
B 5.34032-025115 | 110 B B _ L _ B
5.34032-025200 | 195
5.34050-025300 | 270
- 5.34050-025450 | 420 - - - - - - - 5.34125R025150 | 160 | 6,30 ﬂgggﬁgsgggm
SSF150HTS130239 | .39
~ _ | SSF150HTS130664 | 4.65 B | _ ~
SSF150HTS131114 | 9.14
SSF150HTS131764 | 15.64
_ 5.34032-028115 | 110 B _ _ | _ _
5.34032-028200 | 195
B 5.34050-028300 | 265 B B _ L _ B
5.34050-028450 | 415
HTSRO46R028M
SSF200HTS130239 | .39 5.34128R028150 | 160 | 6,30 | HTSRO49R028M
B B | SSF200HTS130664 | 4.65 ~ | ~ ~ HTSR052R028M
SSF200HTS131114 | 9.14
SSF200HTS131764 | 15.64
KMBOATCHTS50085M DV50SM60070M
KMBOATOHTES0100M = = = - (5342808028080 90 | 3,54 [5.34350-090100| prZiohe oo
B 5.34032-025115 | 110 B B B ] _ B
5.34032-025200 | 195
_ 5.34050-028300 | 265 B _ _ | _ _
5.34050-028450 | 415
3.76045R028V
SSF200HTS130239 | .39 5.34128R028150 | 160 | 6:30 | 376050R028Y
_ _ | SSF200HTS130664 | 4.65 _ | _ _
SSF200HTS131114 | 9.14
SSF200HTS131764 | 15.64
KMBOATCHTS50085M DV50SMB0070M
KMBOATCHTES0100M = = = - [5:34280R028080| 90 | 3,54 [5.34350-000100| prZicherion
= 5.34032-032125 | 120 = = = = | = = =
5.34050-032500 | 165
= 5.34050-032350 | 315 = = = = || = = =
SSENIERASY | 438 5:34132R032100 | 110 | 433 | 376050R082
SSF200HTS160239 | 39 5341328032200 | 210 | 827 [ 57eBen ooy
~ _ | SSF200HTS160714 | 5.14 _ | _ ~
SSF200HTS161214 |10.14
SSF200HTS161964 | 17.64
KMBOATCHTS50085M DV50SM60070M
KMBOATCHTS50100M = = = - [5:34280R032080| 90 | 35 [5.34350-000100| prZichienoan
5.34050-040148 | 140
_ 5.34050-040300 | 267 B B _ ] _ B
5.34050-040450 | 417
5.34050-040600 | 567
SSF200HTS220297 | .47 ity
: 3.76068R040V
) ) | ssr200HTS220922 | 7.22 ) | ) ) 5341408040200 | 212 | 835 [ 37eoencioy
SSF200HTS221572 | 13.72 3.76078R040V
SSF200HTS222572 | 23.72
KMBOATCHTS50085M DV50SMB0070M
KMBOATCHTSS0100M = = = - [5:34280R040080| 90 | 362 [5.34350-000100| prZichieroon

(pokracovani na dalsi strané)
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

o 2 A q 2 2 .
Priivodce slozenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory KZKENNAMETAL
(Kombinace sestav nastrojii HTS — pokracovani)
Kombinace sestav nastroji HTS
® Zvolte pozadovany rozsah primért vrtaku.
e Zvolte pozadovany adaptér a velikost stopky.
o Postupuijte sloupcem smérem doprava a zvolte si poZadovany
dil z kazdého sloupce pro sloZeni vaSeho néstroje HTS(-R).
DV BT cVv HSK
o |l s
4 )
Rozsah vrtanych
pramérd Stopka Detaily sestavy Detaily sestavy Detaily sestavy Detaily sestavy
mm in D1 40 50 40 50 40 50 50/63/100
WD/ DV50BWD50075M BT50BWD50085M CV50BWD50M343
wy | %0 - DVSORMWDS50144M* - BT50RMWDS50162M** - CV50RMWDS50MA72~+| 1SK100ASWNS0110M
78-84* | 3.07-3.31
84-90 | 3.31-3.54
CV5085200562 (AD)
90-96 | 3.54-3.70 | ogF) | 2,00 - - - - - (V5085200762 (AD) -
96-102 | 3.78-4.02 CV50BSSF200550
CV50BHTS50M314
= HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - CVSORMHTS50MA13+ -
=
=
g WD/ DV50BWD50075M BT50BWD50085M CV50BWD50M343
& wn | %0 - DVS0RMWDS50144M** - BT50RMWDS50162M* - C50RMWDS50MA72~+| 15K 100ASWNS0110M
E lo6-102| 378402
36 [102-108| 4.02-4.25 (V505200562 (AD)
@ |108-115| 4.25-4.53 | SS(F) | 2,00 - - - - - (V5085200762 (AD) -
3 CV50BSSF200550
E
= CV50BHTS50M314
2 HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - CVSORMHTS50MA13+ -
=
w
(7]
= SS(F) | 40 - - - - - CV5055250800 -
©
é 115-122| 453-4.80
122-130| 4.80-5.12
= CV50BHTS40M314
130-140| 5.12-5.51 40 5.36050154040 - BT50BHTS40080M - - HSK100AHTS40085M
,Tf» s ICVS0RMHTS40M412*+
S
s _ . _ _ CV50BHTS50M314
] 50 5.36050-154050 BT50BHTS50080M CVSORMHTS50Ma13+| HSK100AHTS50090M
]
140-150| 5.51-5.91
150-158| 5.91-6.22 CV50BHTS50M314
158-162| 622638 | HTS | 50 - 5.36050-154050 - BT50BHTS50080M - CVSORMHTS50Ma13+| HSK100AHTS50090M
162-170| 6.38-6.70
180-186| 7.08-7.32
195-201| 7.68-7.91 Specidlni néstroje jsou k dispozici na vyzadani.
213-220| 8.39-8.66
328:%‘7‘3 1322:%23 Specidlni néstroje jsou k dispozici na vyzadani.

* Nastavitelné hlavy HTS se zesilenym télesem nastroje pro materidly s kratkou tfiskou.
** Adaptér s krouzkem pro pfivod chlazeni.
Uvedené kombinace nejsou kompletni. Kontaktujte svého obchodniho zastupce Kennametal ohledné nejvhodnéjSiho feseni pro vasi aplikaci.
Upozorfiujeme, Ze celkova délka sestavy vrtaku neni nutné maximalni moznd hloubka vrtani.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

. o = q , ,
KZKENNAMETAL Pravodce slozenim vrtaciho systému HTS pro hluboké otvory
KM Zékladni stopk Redukce Prodlouzeni Hastiviteing
PKY hlava HTS
ol
- R o
.‘f” s :\
Urcéené pro adaptéry s
Detaily sestavy L4 L4 L1 pfivodem chlazeni L1
Adaptér
pro pfivod |Nastréna fréza
80 Metrické | mm Palcové palce mm [palce| chlazeni DV/BT mm |palce
5.34050-048168 | 160
B 5.34050-048300 | 267 B _ B | B B
5.34050-048450 | 417
5.34050-048600 | 567
SSF200HTS270297 | 1.47 ooy
E 3.76084R048V
. ) | ssraookTs2r1122 | 9.22 ) | ) . 5.34140R048200 | 212 | 835 | 57e0cien ey
SSF200HTS271922 | 17.22 3.76096R048V
SSF200HTS273122 | 29.22
KMBOATCHTS50085M DV50SMB0070M
KMBOATCHTS50100M - - - — | 5.34280R048080 | 92 | 3,62 | 5.34350-090100 BT50SMG0090M
5.34050-058186 | 180
~ 5.34050-058300 | 254 B _ ~ | ~ ~
5.34050-058450 | 404
5.34050-058600 | 554
3.76096R058*
gg;gggn}g}ggﬁg 5"3;94 5.34158R058300 | 314 |12,36| 3.76102R058V
- - | SSF200HTS161214 [10.14 - i - - 3.76108R058Y
SSF200HTS161964 | 17.64
KMB80ATCHTS50085M DV50SM60070M
KMBOATCHTS50100M = — — — | 5.34280R058080 | 94 | 3,70 |5.34350-090100 BT50SM60090M
SSF250HTS400355 | 1.63
B _ | SSF250HTS401055 | 8.21 B | B B _ _ |
SSF250HTS401555 |13.21
SSF250HTS402555 | 23.21 3.76115R070V
KMBOATCHTS40085M DV50SM60070M 3.76122R070V
- - - — | 5.34280R070150 | 164 | 6.45 | 5.34350-090100 3.76130R070V
KMBOATCHTS40100M BTSOSMBO09OM | ¢ 022000000 | 314 [ 12.36
KMBOATCHTS50085M - ] . - - Bl - j 5.34170R070500 | 514 |20.24
KMBOATCHTS50100M
SSF300HTS500413 | 1.87 3.76140R080V
KMBOATCHTS50085M B | SSF300HTS501313 [10.55 B | _ |534350-000100 | DVBOSME007oM | 3341608080208 | 220 ) BES |3 7615080800
KM8OATCHTS50100M SSF300HTS502113 | 18.55 : BT50SM60090M 5'34180R080500 516 20'32 3.76158R080V
SSF300HTS503113 | 28.55 : : 3.76162R080V
3.76180R110
Specidlni néstroje jsou k dispozici na vyzadani. 3.76195R110
3.76213R125
AT B 3.76230R160
Specidlni néstroje jsou k dispozici na vyzadani. 3.76260R160
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
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Vrtaky HTS pro hluboké vrtani KZKENNAMETAIZ
Adaptér Upinka o
¢ o
Vstupni zapich 2
DIN 8338 ¢ :02,45y e
- ¢ s01 30Y 1= =[01B 5’
5 502x45Y %% W B
2 N L
0 |
ysov . ?Nt o
%’ Wiiil'j—\i’i?’;t»“‘“
AR E
Bl [
1,005 —
Zahloubeni se =] 0,1]B
srazenim hrany hi
B Rozméry adaptért 0,01
§
s g -
8 v
o
g Upinaci Sroub
S unaseci  upinaci MAn*  Posuvny M12x25
s d3 d4 h] 12 13 M b r f1 f2 krouzek Sroub Zavit Nm blok pro posuvny blok
= 25 13 28 124 70 M8x1,0 80 3 05 05 193.371 193.372 M8 x 1,0 10 - -
= 28 13 28 124 70 M8x10 80 8 05 05 192.419 193.372 M8 x 1,0 10 - -
S 32 16 32 144 75 M8x10 80 3 05 05 192.420 192.156 M8 x 1,0 10 - -
I 40 22 3 134 85 M10x1,0 100 3 05 05 192.421 192.157 | M10x1,0 16 - -
2 48 | 27 40 154 9,0 Mi12x1,0 120 3 1,0 1,0 192.422 191.727 | M12x1,0 16 - -
» 58 | 32 38 154 100 M12x10 140 3 1,0 1,0 192.423 191.727 | M12x1,0 20 - -
= 70 40 43 164 100 Mi16x15 160 3 1,0 1,0 192.424 191.728 | M16x1,5 34 - -
= 80 50 46 204 125 Mi16x15 180 4 1,0 1,0 192.425 191.728 | M16x1,5 34 - -
= 90 50 46 204 125 Mi16x15 180 4 1,0 1,0 192.426 191.729 | M16x1,5 34 - -
110 | 60 46 204 125 Mi16x15 200 4 1,0 1,0 192.427 191.729 | M16x1,5 34 - -
1251)| 60 77 40,0 125 M24x20 255 4 1,0 1,0 - 193.107 | M24x2,0 120 191.019 125.225
1401)| 70 82 400 125 M24x20 255 4 1,0 1,0 - 193.107 | M24x2,0 120 191.019 125.225
1601)| 80 82 40,0 125 M24x20 255 4 1,0 1,0 - 193.107 | M24x2,0 120 191.019 125.225
* MAn = Kroutici moment upinaciho Sroubu v Nm.
Montazni rozméry
d3 d4 d5 dé 3] 12 13 t1 t2 b r f1 f2
25 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 6,7 6,50 8,0 3 0,5 0,5
28 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 7,0 6,50 8,0 3 0,5 0,5
32 16 8,30 6,5 40 24,0 7,50 8,5 7,50 8,0 3 0,5 0,5
40 22 10,50 7,0 45 25,0 8,50 11,5 10,00 10,0 3 0,5 0,5
48 27 12,75 9,0 50 27,0 9,00 14,0 12,00 12,0 3 1,0 1,0
58 32 11,50 9,0 50 29,0 10,00 16,5 7,25 14,0 3 1,0 1,0
70 40 15,25 12,2 55 30,0 10,50 20,5 10,00 16,0 3 1,0 1,0
80 50 15,25 12,2 60 36,0 12,50 255 12,50 18,0 4 1,0 1,0
90 50 16,50 12,2 60 36,0 12,50 25,5 12,50 18,0 4 1,0 1,0
110 60 14,50 12,2 60 36,0 13,65 30,5 10,00 20,0 4 1,0 1,0
1251) 60 25,00 18,0 75 39,5 17,00 35,0 20,25 255 6 1,0 1,0
1401) 70 25,00 18,0 80 39,5 17,00 42,0 20,25 255 6 1,0 1,0
160 1) 80 25,00 18,0 80 39,5 17,00 42,0 20,25 25,5 6 1,0 1,0
15203
F fr02 xasy 1) Adaptér pro d3 = 125, 140 a 160
(Al
L*** f
1
f702x45Y £ |
1~ o
o
5x45Y
|210,05
1,23
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KKKENNAMETAIZ Systém pro hluboké vrtani HTS-R
- 4 Ay

¢ Vrtaci hlava se dodavé s upinacimi a nastavovacimi Srouby.

e Stfedici vrtaky a kazety objednavejte samostatné; stfedici
vrtaky naleznete na strané J68.

D1 max

oL
0]

L1

Nastavitelné hlavy HTS s bfitovymi destiCkami DFR™

€
<
g
£ £ -
<~ o~ g
118° 130° 13
E
velikost =
Katalogové D1 stredici vrtak  stiedici vrtak vnitini vnéjsi bfitové p=
cislo DI max D5 D L1 HSS karbidovy kazeta n kazeta n desticky ni S
HTSR040R025M 40 43 25 13A 60 B513S08.. B514S08.. HTSR10CI 1 HTSR10CE 1 DFR0302.. 4 E
HTSR043R025M 43 46 25 13A 70 B513S10.. B514S10.. HTSR11CI 1 HTSR11CE 1 DFR0302.. 4 =
HTSR046R028M 446 49 28 13B 70 B513S10.. B514S10.. HTSR12CI 1 HTSR12CE 1 DFR0403.. 4 'S
HTSR049R028M 49 52 28 13B 70 B513S10.. B514S10.. HTSR13CI 1 HTSR13CE 1 DFR0403.. 4 §,
HTSR052R028M 52 55 28 13B 70 B513510.. B514S10.. HTSR14ClI 1 HTSR14CE 1 DFR0403.. 4 >
w
POZNAMKA: n: pocet kazet ve vrtaci hlavé. 2
ni: pocet britovych desticek ve vrtaci hlave. "‘-E
=
(-
= @\\\
=
Pramér D1 -
upinaci stavéci
mm palce Sroub Sroub
40-42 1.57-1.68 190.116 128.610
4352 169205 | 193.397 190.458 B ‘
Kazety HTS DFR
&
=/
2 &8
= S
velikost Sroub
Katalogové bFitové bfitové Sroub
Cislo desticky Nm ft. Ibs. desticky kazety podlozka
HTSR10CE DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.902
HTSR10CI DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.902
HTSR11CE DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.902
HTSR11CI DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.902
HTSR12CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902
HTSR12CI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902
HTSR13CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902
HTSR13CI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902
HTSR14CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902
HTSR14ClI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.902

o Zkracenim vnéjsich kazet zmérite primeér vrtaku.
o Zkraceni provedte pod Uhlem 90° ke kontaktni ploSe A a dorazové plose B.
o Efektivni vrtaci primeér se zmensi o 2x posunuti.

Zde zkratte
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi desti¢kami

Vrtaky s vyménnymi britovymi destickam
Vrtaky HTS-R pro hlubokeé vrtani

e Zvolte si mezi HSS a karbidovymi nastroji.

SIGMA D1

HTS DFR™ e Stfedici vrtaky

KZKENNAMETAIZ

i

® prvni volba
O alternativni volba

nepovlakovana povlakovana povlakovany
rychlofezna ocel rychlofezna ocel karbid
A30 | AS3 | KC7030 | D1
B513S08000 A30 B513S08000 AS3 B514S08000 KC7030 8
B513S10000 A30 ‘ B513S10000 AS3 ‘ B514S10000 KC7030 ‘ 10

HTS DFR™ e Stfedici vrtaky

Rychlofezna ocel

<>~
130°

Karbidovy zavitnik

D1 L6 L7 L6 L7
mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce
8,00 0,315 414 0,163 1,73 0,068 3,61 0,142 1,73 0,068
10,00 0,394 4,88 192 1,88 0,074 4,19 0,165 1,88 0,074
J68 KZKENNAMETN: kennametal.com



Vrtaky s vyménnymi britovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Rezné podminky
- AW Ay

HTS DFR™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
) Doporuéeny posuv (f) podle priiméru
3 2 2 Rozsah — m/min
e £ @
2| £ £ £ £ PoééteénJ DFR03... DFR04
=% e 3 S A min | hodnota | max (4] 40,00-46,00 mm 46,00-55,00 mm
S ? mg Egggg 79 | 190 | 229 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18
L ? mg Eggig 71 130 | 171 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18
I ? mg Egmg 44 80 | 106 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18
S ? gg Egg;g 75 | 180 | 217 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 B
21 U ? gg igﬂjg 71 120 | 271 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 §
[ cl) gg Egmg 44 70 | 106 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 g
s ? gg Egg;g 60 | 140 | 169 [ mmoot 0,10-0,14 0,12-0,18 :g
3| U ? gg Eggjg 50 | 100 | 121 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 _‘g
[ ? gg Egmg 30 60 72 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 E.
S ? gg Egg;g 79 | 120 | 229 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 ?5;
4| U ? gg Eggjg 71 100 | 171 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 ;
[ ? gg Egmg 44 80 | 106 mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 g
S ? gg Eggjg 62 100 190 mm/ot 0,06-0,11 0,07-0,14
5 u ? gg Eg;} 28 47 60 114 mm/ot 0,06-0,11 0,07-0,14
l ? gg Egmg 31 40 76 mm/ot 0,06-0,11 0,07-0,14
S ? gg Eggjg 59 95 | 180 mm/ot 0,07-0,11 0,08-0,13
6|1 U ? gg igmg 45 57 | 108 mm/ot 0,07-0,11 0,08-0,13
I ? gg Eg;} 38 30 38 72 mm/ot 0,07-0,11 0,08-0,13
S ? mg Egm% 40 | 110 | 134 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18
1 v ? mg Egmg 31 70 | 86 mmyot 0,07-0,11 0,12-0,18
' ? mg Egmg 22 50 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18
S ? mg Egﬁi% 38 | 99 | 127 mmyot 0,07-0,11 0,12-0,18
Mi2| U] o e ] 2| ® | @ | mwe 0,07-0,11 0,12-0,18
' (|) mg Egmg 22 45 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18
S (|) mg L(gm% 32 | 8 | 107 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18
3 U ? mg Eg;]jg 31 56 86 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18
I ? mg Eg;]?‘g 22 40 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = PferuSované fezné podminky
Ldzko: | = Vnitini bfitova desticka;
O = Vnéjsi bfitova desticka
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ
e

HTS DFR™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
- _ Doporuceny posuv (f) podle priméru
é o %- .% Rozsah — m/min
£ HERE: § £ PoééteénJ DFRO3... DFRO4...
=% & 3 3 3 min | hodnota | max Q 40,00-46,00 mm 46,00-55,00 mm
11 U cl) tg Egﬂig 64 | 117 | 156 mmy/ot 0,11-0,20 013-0,27
I ? tg igﬂjg 40 72 9 mm/ot 0,11-0,20 0,13-0,27
S S ? gg Egmg 75 162 | 217 mm/ot 0,11-0,20 0,13-0.27
EE 2 U CI) gg Egﬂgz 64 111 156 mm/ot 0,11-0,20 0,13-0,27
g- l ? tg Egﬂjg 40 68 9% mm/ot 0,11-0,20 0,13-0,27
g S ? gg Egmg 68 146 | 195 mmy/ot 0,11-0,20 0,13-0.27
g 3 U ? gg Egﬂ;g 59 100 | 144 mmy/ot 0,11-0,20 0,13-0,27
% l ? gg Egﬂjg 35 | 62 | 84 mm/ot 0,11-0,20 0.13-027
‘_§ S (|) 2: Egl iig 128 240 358 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
1 u (I) ::B Egﬂ:g 102 160 239 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
I (I) tg Egﬂjg 67 104 | 155 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
S ? g Egl j;: 119 223 333 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
2| U ? ::g Egﬂ:g 102 | 149 | 239 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
l CI) ::B igﬂjg 67 97 | 155 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
S ? :i Egl 222 110 | 206 | 308 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
LY CI) ll:g Egﬂjg 102 el 239 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
l ? ::B Egﬂ:g 67 | 8 | 155 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
S ? :I igl :;2 119 | 223 | 333 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
4] U ? tg Egﬂjg 102 | 149 | 239 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
! cI> tg Egﬂjg 67 | 91 | 155 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
S c|> :I Eglgg 92 | 220 | 262 mmy/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
5 U Cl) tg Egﬂig 72 140 167 mm/ot 0,06-0,09 0,11-0,19
! ? tg Egﬂig 46 | 90 | 107 | mmiot 0,06-0,09 0,11-0,19

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = PreruSované fezné podminky
LGzko: | = Vnitfni bfitova desticka;
O = Vnéjsi biitova desticka
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Usnadni vam narocne
aplikace

Pfi obrabéni nizkouhlikovych oceli
zamezite tvorbé chuchvalcovitych,
dlouhych a zamotanych tfisek diky
pouziti geometrii DS a LP.

¢ Novy typ britovych destiek DS je mozné
pouzit v nastrojovych systémech Drill
Fix™ DFT™, HTS a KSEM PLUS™.

¢ Bfitové desticky LP je mozné pouzit ve
vnéjsich llzkach vrtaka Drill Fix DFSP™.

¢ Nové geometrie pouzijte pfi vSech
aplikacich, kde mate potize
s dlouhymi tfiskami.

Vrtaky s VBD Drill Fix jsou uvedeny na strané J4-J50.

Hlavy KSEM PLUS A1 a B1 jsou uvedeny na strané

H80-H82, H84-H101 a H106. A

)

VlyzkouSeite jejich vyhody u svého autorizovaného distributora
Kennametal nebo na kennametal.com.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaky HTS pro hluboké vrtani KZKENNAMETAIZ

Vrtaky s vyménnymi bfitovymi desti¢kami

e Vrtaci hlava se dodava s upinacimi a nastavovacimi Srouby.
e Stfedici vrtaky objednavejte samostatné, viz. strana J76.
e Kazety objednavejte samostatné, viz. strana J74.

D1 max D5

Nastavitelné hlavy HTS e Britové desticky DFT™

e = 5
e e
118°

velikost

Katalogové stredici vnitini vnéjsi bfitové
Cislo D1 Dimax D5 D L L1 kg vrtak kazeta n kazeta n desticCky ni
3.76045R028V 45 50 28 13 85 50 0.3 [B510S08.| 3.77000R050V 1  3.77000R051V 1 DFT0303. 4
3.76050R028V 50 55 28 13 85 50 0.4 |B510S08.| 3.77000R052V 1 3.77000R053V 1 DFT0303. 4
3.76055R032V 55 58 33 16 100 60 0.4 |B510S08.| 3.77000R038V 1 3.77000R039V 1 DFT05T3. 4
3.76058R032V 58 63 33 16 100 60 0.4 |B510S10.| 3.77000R023V 1 3.77000R024V 1 DFT05T3. 4
3.76063R032V 63 68 33 16 100 60 0.4 |B510S10.| 3.77000R025V 1 3.77000R024V 1 DFTO5T3. 4
3.76063R040V 63 68 4 22 115 70 0.5 |B510S10.| 3.77000R025V 1 3.77000R024V 1 DFTO5T3. 4
3.76068R040V 68 73 41 22 115 70 0.8 [B510S10.| 3.77000R026V 1  3.77000R027V 1 DFT05T3. 4
3.76073R040V 73 78 41 22 115 70 0.8 [B510S15.| 3.77000R026V 1  3.77000R027V 1 DFT05T3. 4
3.76078R040V 78 84 4 22 115 70 0.8 |B510S15.| 3.77000R028V 1 3.77000R029V 1 DFTO6T3. 4
3.76078R048V 78 84 49 27 120 70 0.9 |[B510S15.| 3.77000R028V 1 3.77000R029V 1 DFTO6T3. 4
3.76084R048V 84 90 49 27 120 70 1.0 |B510S15.| 3.77000R028V 1  3.77000R029V 1 DFTO06T3. 4
3.76090R048V 90 96 49 27 120 70 1.0 |B510S15.| 3.77000R030V 1  3.77000R031V 1 DFT06T3. 4
3.76096R048V 96 102 49 27 120 70 1.1 |B510S20.| 3.77000R030V 1 3.77000R031V 1 DFTO06T3. 4
3.76096R058V 96 102 59 32 130 80 1.2 |B510S20.| 3.77000R030V 1 3.77000R031V 1 DFTO06T3. 4
3.76102R058V 102 108 59 32 130 80 1.7 |B510S20.| 3.77000R081V 1  3.77000R082V 1 DFTO05T3. 6
3.76108R058V 108 115 59 32 130 80 1.8 |B510S20.[ 3.77000R083V 1  3.77000R084V 1 DFT06T3. 6
3.76115R070V 115 122 71 40 145 90 2.9 |B510S20.| 3.77000R085V 1 3.77000R086V 1 DFTO6T3. 6
3.76122R070V 122 130 71 40 145 90 2.9 |B510S25.| 3.77000R079V 1  3.77000R080V 1 DFTO6T3. 6
3.76130R070V 130 140 71 40 145 90 3.0 |B510S25.| 3.77000R087V 1 3.77000R088V 1 DFTO6T3. 6
3.76140R080V 140 150 81 50 160 100 43 |B510S25.| 3.77000R077V 1 3.77000R078V 1 DFT0704. 6
3.76150R080V 150 158 81 50 160 100 45 |B510S25.| 3.77000R075V 1  3.77000R076V 1 DFT0704. 6
3.76158R080V 158 162 81 50 160 100 45 |B510S25.| 3.77000R073V 1 3.77000R074V 1 DFT0704. 6
3.76162R080V 162 170 80 50 160 100 45 |B510S30.| 3.77000R048V 1 3.77000R049V 1 DFT0704. 6
3.76180R110 180 186 110 60 185 125 6.0 |[B510S30.| 3.77000R030V 3 3.77000R031V 1 DFTO6T3. 8
3.76195R110 195 201 110 60 185 125 6.5 |[B510S30.| 3.77000R081V 3 3.77000R082V 1 DFTO5T3. 12
3.76213R125 213 220 125 60 200 125 7.5 |B510S30.| 3.77000R083V 3 3.77000R084V 1 DFTO6T3. 12
3.76230R160 230 240 160 80 230 150 8.5 |[B510S30.| 3.77000R079V 2 3.77000R0O80V 2 DFTO6T3. 12
3.76260R160 * 260 270 160 80 230 150 9.0 |B510S30.| 3.77000RO77V 2 3.77000R078V 2 DFTO6T3. 12

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimaini objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
n: pocet kazet ve vrtaci hlavé.
ni: pocet britovych desticek ve vrtaci hlavé
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KZKENNAMETAE Vrtaky HTS pro hluboké vrtani
- 4 Ay

e Vrtaci hlava se dodava s upinacimi a nastavovacimi Srouby. ﬁ[ﬁ
e Stfedici vrtaky objednavejte samostatné, viz. strana J76.

e Kazety objednavejte samostatné, viz. strana J74-J75.

D1 max

Nastavitelné hlavy HTS e Britové destiCky DFT™ a SPHX

€

<

g

=

@

(<5}

-

( ! ﬁ ‘ €

S>>

S

P -9

\"Q ' ' @ 2

=]

velikost §,

Katalogové stredici vnitini vnitini Britova vnéjsi kazeta biitové s

¢islo D1 D1 max vrtak kazeta n kazeta n desticka ni pro SPHX n desticky ni ,E

3.76045R028V 45 50 B510S08. | 3.77000R250V 1 - — DFT0303. 3 | 3.77000R251V 1 SPHX0703. 1 =

3.76050R028V 50 55 B510S08. | 3.77000R252V 1 - — DFT0303. 3 | 3.77000R253V 1 SPHX0703. 1 :

3.76055R032V 55 58 B510S08. | 3.77000R038V 1 - — DFTO5T3. 3 | 3.77000R239V 1 SPHX0903. 1 =5

3.76058R032V 58 63 B510S10. | 3.77000R023V 1 - — DFTO5T3. 3 | 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1 E
3.76063R032V 63 68 B510S10. | 3.77000R025V 1 - — DFTO5T3. 3 | 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1
3.76063R040V 63 68 B510S10. | 3.77000R025V 1 - — DFTO5T3. 3 | 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1
3.76068R040V 68 73 B510S10. | 3.77000R026V 1 - — DFT05T3. 3 | 3.77000R227V 1 SPHX0903. 1
3.76073R040V 73 78 B510S15. | 3.77000R026V 1 - — DFTO5T3. 3 | 3.77000R227V 1 SPHX0903. 1
3.76078R040V 78 84 B510S15. | 3.77000R028V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1
3.76078R048V 78 84 B510S15. | 3.77000R028V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1
3.76084R048V 84 90 B510S15. | 3.77000R228V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1
3.76090R048V 90 96 B510S15. | 3.77000R230V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1
3.76096R048V 96 102 B510S20. | 3.77000R230V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1
3.76096R058V 96 102 B510S20. | 3.77000R230V 1 - — DFTO6T3. 3 | 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1
3.76102R058V 102 108 B510S20. | 3.77000R081V 1 - — DFTO5T3. 5 | 3.77000R282V 1 SPHX0903. 1
3.76108R058V 108 115 B510S20. | 3.77000R083V 1 - — DFTO6T3. 5 | 3.77000R284V 1 SPHX1204. 1
3.76115R070V 115 122 B510S20. | 3.77000R085V 1 - — DFTO6T3. 5 | 3.77000R286V 1 SPHX1204. 1
3.76122R070V 122 130 B510S25. | 3.77000R079V 1 - — DFTO6T3. 5 | 3.77000R280V 1 SPHX1204. 1
3.76130R070V 130 140 B510S25. | 3.77000R087V 1 - — DFTO6T3. 5 | 3.77000R288V 1 SPHX1204. 1
3.76140R080V 140 150 B510S25. | 3.77000R077V 1 - — DFTO0704. 5 | 3.77000R278V 1 SPHX1505. 1
3.76150R080V 150 158 B510S25. | 3.77000R075V 1 - — DFT0704. 5 | 3.77000R276V 1 SPHX1204. 1
3.76158R080V 158 162 B510S25. | 3.77000R073V 1 - — DFTO0704. 5 | 3.77000R274V 1 SPHX1204. 1
3.76162R080V 162 170 B510S30. | 3.77000R248V 1 - — DFTO0704. 5 | 3.77000R249V 1 SPHX1505. 1
3.76180R110 180 186 B510S30. | 3.77000R230V 3 - — DFTO6T3. 7 | 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1
3.76195R110 195 201 B510S30. | 3.77000R081V 3 - — DFTO5T3. 11| 3.77000R282V 1 SPHX0903. 1
3.76213R125 213 220 B510S30. | 3.77000R083V 3 - — DFTO6T3. 11 | 3.77000R284V 1 SPHX1204. 1
3.76230R160 230 240 B510S30. | 3.77000R079V 2 3.77000R080V 1 DFTO06T3. 11 | 3.77000R280V 1 SPHX1204. 1
3.76260R160 * 260 270 B510S30. - 2 - 1 DFTO06T3. 11 | 3.77000R078V 1 SPHX1204. 1

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
n: pocet kazet ve vrtaci hlavé.
ni: pocet britovych desticek ve vrtaci hlavé.
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi desti¢kami

Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaky HTS pro hluboké vrtani

Vnitini a vnéjsi kazety HTS e Bfitové destiCky DFT™

O

KZKENNAMETAI:

J74

velikost pocet Sroub
Katalogové bfitové bfitovych bfitové Sroub véjifova

cislo desticky desticek destic¢ky kazety podlozka Nm ft. Ibs.
3.77000R023V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 50 3.69
3.77000R024V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R025V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R026V DFTO05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R027V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R028V DFTO6TS.. 2 191.848 129.612 192.111 10,0 7.38
3.77000R029V DFTO06T3.. 2 191.848 129.612 192.111 10,0 7.38
3.77000R030V DFTO6TS.. 2 191.848 129.616 192.111 10,0 7.38
3.77000R031V DFTO6TS.. 2 191.848 129.616 192.111 10,0 7.38
3.77000R038V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R039V DFTO5TS.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R048V DFT0704.. 3 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81
3.77000R049V DFT0704.. 3 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81
3.77000R050V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69
3.77000R051V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 50 3.69
3.77000R052V DFTO0303.. 2 192.432 192.592 192.902 50 3.69
3.77000R053V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69
3.77000R073V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R074V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R075V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R076V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R077V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R078V DFT0704.. 3 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R079V DFTO6TS.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R080V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R081V DFTO5T3.. 3 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R082V DFTO5TS.. 3 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R083V DFTO6TS.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R084V DFTO6TS.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R085V DFTO6TS.. 3] 191.848 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R086V DFTO6TS.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R087V DFTO06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R088V DFTO6TS.. 3] 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

KZKENNAMETAIZ
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KZKENNAMETAE Vrtaky HTS pro hluboké vrtani
- 4 Ay ARy sy

Vnitini dokon&ovaci kazety HTS e Ur€ené pro pouziti s vnéjSimi kazetami s biitovymi destickami SPHX

O

velikost pocet Sroub
Katalogové biitové bfitovych bitové
Cislo desticky desticek desticky podlozka Nm ft. Ibs.
3.77000R228V DFTO6TS.. 2 191.848 192.111 10,0 7.38
3.77000R230V DFTO6TS.. 2 191.848 192.111 10,0 7.38
3.77000R248V DFTQ704.. 3 191.698 192.112 35,0 25.81
3.77000R250V DFT0303.. 2 192.432 192.902 5,0 3.69
3.77000R252V DFT0303.. 2 192.432 192.902 5,0 3.69

POZNAMKA: V kombinaci s vn&j$imi kazetami s bitovymi desti¢kami SPHX je mozné pouzit pouze upravené vnitini kazety.

Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami

Vnéjsi dokoncovaci kazety HTS e Bfitové desticky SPHX

§ §0Q
velikost pocet velikost pocet Sroub
Katalogové vnitni bfitové britovych vnéjsi bfitové britovych bfitové

¢islo desticky desticek desticky desticek desticky Sroub podlozka Nm ft. Ibs.
3.77000R224V DFTO5TS.. 2 SPHX09083.. 1 191.924 193.451 192.903 5,0 3.69
3.77000R227V DFTO5T3.. 2 SPHX09083.. 1 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69
3.77000R229V DFTO6TS.. 2 SPHX09083.. 1 191.916 129.612 192.111 10,0 7.38
3.77000R231V DFTO6TS.. 2 SPHX0903.. 1 191.916 129.616 192.111 10,0 7.38
3.77000R239V DFTO5T3.. 2 SPHX09083.. 1 191.924 193.451 192.903 5,0 3.69
3.77000R249V DFTO0704.. 8 SPHX1505.. 1 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81
3.77000R251V DFT0303.. 2 SPHX0703.. 1 192.432 193.450 192.902 5,0 3.69
3.77000R253V DFT03083.. 2 SPHX07083.. 1 192.432 193.450 192.902 5,0 3.69
3.77000R274V DFTO0704.. 8 SPHX1505.. 1 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R276V DFTO704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R278V DFT0704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R280V DFTO6T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R282V DFTO5TS.. 3 SPHX0903.. 1 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R284V DFTO6TS.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81
3.77000R286V DFTO6T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 - 192.112 35,0 25.81
3.77000R288V DFTO6TS.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81

o Zkracenim vnéjSich kazet zmérnte primér vrtaku. A

o Zkraceni provedte pod thlem 90° ke kontaktni ploSe A a dorazové plose B.
o Efektivni vrtaci primér se zmensi o dvojnasobek posunuti.

L[ T[] L]

: a B
T—Zde zkratte
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaky HTS pro hluboké vrtani

HTS DFT™ e Stiedici vrtaky

Velikosti 8-10 mm nemaiji vnitfni chlazeni.

KZKENNAMETAIZ

€

«

§ ® prvni volba

"%‘ O alternativni volba

-

£

>

=

2

s nepovlakovana povlakovana

= rychlofezna ocel rychlofezna ocel karbid

>

§ A30 AS3 KC7315 D1

; B510S08000 A30 B510S08000 AS3 B511S08000 KC7315 8,00

: B510S10000 A30 B510S10000 AS3 B511S10000 KC7315 10,00

> B510S15000 A30 B510S15000 AS3 B511S15000 KC7315 15,00

“é B510S20000 A30 B510S20000 AS3 B511S20000 KC7315 20,00

= B510S25000 A30 B510S25000 AS3 B511S25000 KC7315 25,00

B510S30000 A30 B510S30000 AS3 B511S30000 KC7315 30,00
Nastavovaci délka stredicich vrtaki
D1 2-4xD 4-6xD >6xD
L6 L7 L6 L7 L6 L7

mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce mm palce
8,00 315 3,00 118 0,80 .032 3,40 134 1,20 .047 3,80 150 1,60 .063
10,00 .394 4,00 .158 1,30 .051 4,30 169 1,60 .063 4,60 181 1,90 .075
15,00 591 6,20 244 2,10 .083 6,50 .256 2,40 .095 6,80 .268 2,70 106
20,00 787 8,10 319 2,60 102 8,40 331 2,90 114 8,70 .343 3,20 126
25,00 .984 10,50 413 3,50 138 7,40 429 3,90 154 11,30 445 4,30 169
30,00 1181 12,30 484 4,10 158 12,80 504 4,50 a7 13,20 520 5,00 197

J76 KKEMNAMETAIi
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Vrtaky HTS pro hluboké vrtani
- 4 Ay

¢ Redukce jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

D2 D5
Redukce

g
2
Katalogové velikost velikost unaseci upinaci §
cislo upinani D1 upinani D D2 D5 L1 L1S L4 krouzek Sroub Nm ft. Ibs. —
5.34280R028080 13B 50 27,6 80,0 90,0 80,0 50,0 192.419 192.156 10,2 7.5 §~
5.34280R032080 16 50 31,6 80,0 90,0 80,0 55,0 192.420 192.156 10,2 7.5 ;-g
5.34280R040080 22 50 39,6 80,0 92,0 80,0 57,0 192.421 192.157 16,3 12.0 =
5.34280R048080 27 50 47,6 80,0 92,0 80,0 57,0 192.422 191.727 20,3 15.0 E
5.34280R058080 32 50 57,6 80,0 93,9 80,0 58,9 192.423 191.727 20,3 15.0 ,E
5.34240R032100 16 22 31,6 40,0 110,0  100,0 55,0 192.420 192.156 10,2 7.5 g
5.34248R040100 22 27 39,6 48,0 112,0  100,0 57,0 192.421 192.157 16,3 12.0 :
5.34258R048100 27 32 47,6 58,0 112,0  100,0 57,0 192.422 191.727 20,3 15.0 2
5.34270R058100 32 40 57,6 70,0 1139  100,0 58,9 192.423 191.727 20,3 15.0 g

5.34280R070150 40 50 69,6 80,0 163,9  150,0 68,9 192.424 191.728 33,9 25.0

POZNAMKA: Montaz dilii provedte podle doporugenych dotahovacich momentt.

¢ Prodlouzeni jsou dodavana s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

.
D2 D1L D::—:::::::::::::::::::J[:zzi TD
,ﬁrr -4 1 ! _r
Prodlouzeni
S
Katalogové velikost velikost unaseci upinaci
cislo upinani D1 upinani D D2 L1 L1S krouzek Sroub Nm ft. Ibs.
5.34132R032100 16 16 32,0 110,0 100,0 192.420 192.156 10,2 7.5
5.34125R025150 13A 13A 25,0 160,0 150,0 193.371 193.372 10,2 7.5
5.34128R028150 13B 13B 28,0 160,0 150,0 192.419 192.156 10,2 7.5
5.34170R070186 40 40 70,0 200,0 186,0 192.424 191.728 33,9 25.0
5.34132R032200 16 16 32,0 210,0 200,0 192.420 192.156 10,2 7.5
5.34140R040200 22 22 40,0 212,0 200,0 192.421 192.157 16,3 12.0
5.34148R048200 27 27 48,0 212,0 200,0 192.422 191.727 20,3 15.0
5.34180R080204 50 50 80,0 220,0 204,0 192.425 191.728 33,9 25.0
5.34158R058300 32 32 58,0 314,0 300,0 192.423 191.727 33,9 25.0
5.34170R070300 40 40 70,0 314,0 300,0 192.424 191.728 33,9 25.0
5.34180R080300 50 50 80,0 316,0 300,0 192.425 191.728 33,9 25.0
5.34170R070500 40 40 70,0 514,0 500,0 192.424 191.728 33,9 25.0
5.34180R080500 50 50 80,0 516,0 500,0 192.425 191.728 33,9 25.0

POZNAMKA: Montaz dilii provedte podle doporugenych dotahovacich momentt.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaky HTS pro hluboké vrtani KZKENNAMETAIZ

bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

NS

L1 LS
‘ L1S
L e =1
D2 D1{ ;:ﬁ::::::::::::::::::::::i:: = :ﬂéi D
I 1
L4 J‘

Zakladni stopky WN/WD e Metrické NXN
Katalogové velikost unaseci upinaci

Cislo upinani D1 D D2 L1 L1S L4 LS krouzek Sroub Nm
5.34032-025115 13A 32,0 25,0 125,0 115,0 110,0 58,0 193.371 193.372 10,2
5.34032-028115 13B 32,0 28,0 125,0 115,0 110,0 58,0 192.419 192.156 10,2
5.34032-032125 16 32,0 32,0 135,0 125,0 120,0 58,0 192.420 192.156 10,2
5.34050-040148 22 50,0 40,0 160,0 148,0 140,0 68,0 192.421 192,157 16,3
5.34050-048168 27 50,0 48,0 175,0 168,0 160,0 68,0 192.422 191.727 20,3
5.34050-058186 32 50,0 58,0 200,0 186,0 180,0 68,0 192.423 191.727 20,3
5.34032-025200 13A 32,0 25,0 210,0 200,0 195,0 58,0 193.371 193.372 10,2
5.34032-028200 13B 32,0 28,0 210,0 200,0 195,0 58,0 192.419 192.156 10,2
5.34050-032200 16 50,0 32,0 210,0 200,0 165,0 68,0 192.420 192.156 10,2
5.34050-025300 13A 50,0 25,0 310,0 300,0 270,0 68,0 193.371 193.372 10,2
5.34050-028300 13B 50,0 28,0 310,0 300,0 265,0 68,0 192.419 192.156 10,2
5.34050-040300 22 50,0 40,0 312,0 300,0 267,0 68,0 192.421 192.157 10,2
5.34050-048300 27 50,0 48,0 312,0 300,0 267,0 68,0 192.422 191.727 16,3
5.34050-058300 32 50,0 58,0 314,0 300,0 254,0 68,0 192.423 191.727 20,3
5.34050-032350 16 50,0 32,0 360,0 350,0 315,0 68,0 192.420 192.156 10,2
5.34050-025450 13A 50,0 25,0 460,0 450,0 420,0 68,0 193.371 193.372 10,2
5.34050-028450 13B 50,0 28,0 460,0 450,0 415,0 68,0 192.419 192.156 10,2
5.34050-040450 22 50,0 40,0 462,0 450,0 417,0 68,0 192.421 192.157 10,2
5.34050-048450 27 50,0 48,0 462,0 450,0 417,0 68,0 192.422 191.727 16,3
5.34050-058450 32 50,0 58,0 464,0 450,0 404,0 68,0 192.423 191.727 20,3
5.34050-032500 16 50,0 32,0 510,0 500,0 465,0 68,0 192.420 192.156 10,2
5.34050-040600 22 50,0 40,0 612,0 600,0 567,0 68,0 192.422 192.157 10,2
5.34050-048600 27 50,0 48,0 612,0 600,0 567,0 68,0 192.422 191.727 16,3
5.34050-058600 32 50,0 58,0 614,0 600,0 554,0 68,0 192.423 191.727 20,3

POZNAMKA: Montaz diléi provedte podle doporugenych dotahovacich momentti.

J78 ‘ZKENNAMETAK kennametal.com



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KZKENNAMETAE Vrtaky HTS pro hluboké vrtani
- 4 Ay

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

L1
L1S

TW
il

Kuzelova stopka CV e Tvar AD e Rotacni krouzek s pfivodem chlazeni

D2| D1

c

E

g

]

\ 2

ﬂ @ @ -

. velikost . L S . P . E.

Katalogové systému velikost upinaci Sestihranny unaseci krouzek pro 2
Cislo CSMS upinani D1 Sroub kli¢ krouzek pfivod chlazeni ft. Ibs. =
CV50RMHTS13M394 CV50 13B 192.156 170.004 192.419 302.011 7.5 =
CV50RMHTS16M394 CV50 16 192.156 170.004 192.420 302.011 7.5 g.
CV50RMHTS22M394 CV50 22 192.157 170.004 192.421 302.011 12.0 'S
CV50RMHTS27M394 CV50 27 191.727 170.006 192.422 302.011 15.0 E
CV50RMHTS32M394 * CV50 32 191.727 170.006 192.423 302.011 15.0 :
CV50RMHTS40M413 CV50 40 191.728 170.008 192.424 302.009 26.0 _E‘
CV50RMHTS50M413 CV50 50 191.728 170.008 192.425 302.010 26.0 E

POZNAMKA: Montaz dilti provedte podle doporugenych dotahovacich momentti.
* Plati standardni ceny, dodaci terminy a miniméalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

L1

L1S / CSMS

D2| Dt

KuZelova stopka CV e Tvar B/AD s pfivodem chlazeni

S =

velikost
Katalogové systému velikost upinaci Sestihranny unaseci
cislo CSMS upinani D1 Sroub kli¢ krouzek ft. Ibs.
CV50BHTS13M295 CV50 13B 192.156 170.004 192.419 7.5
CV50BHTS16M295 CV50 16 192.156 170.004 192.420 7.5
CV50BHTS22M295 CV50 22 192.157 170.004 192.421 12.0
CV50BHTS27M295 CV50 27 191.727 170.006 192.422 15.0
CV50BHTS32M314 CV50 32 191.727 170.006 192.423 15.0
CV50BHTS40M314 CV50 40 191.728 170.008 192.424 26.0
CV50BHTS50M314 CV50 50 191.728 170.008 192.425 26.0

POZNAMKA: Montaz diléi provedte podle doporugenych dotahovacich momentti.
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaky HTS pro hluboké vrtani KZKENNAMETAIZ

Vrtaky s vyménnymi bfitovymi desti¢kami

e Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

L1

L1S /CSMS
0T T

D2| D1

Kuzelova stopka BT e Tvar B/AD s pfivodem chlazeni

9 < &

velikost
Katalogové systému velikost upinaci Sestihranny unaseci
cislo CSMS upinani D1 D2 L1 L1S Sroub kli¢ krouzek Nm ft. Ibs.
BT50BHTS22075M BT50 22 40,0 87,0 75,0 192.157 170.005 192.421 16,0 12.0
BT50BHTS32080M BT50 32 58,0 94,0 80,0 MS1276 170.006 192.423 20,0 15.0
BT50BHTS40080M BT50 40 70,0 94,0 80,0 191.728 170.008 192.424 34,0 26.0
BT50BHTS50080M BT50 50 80,0 96,0 80,0 191.728 170.008 192.425 34,0 26.0

POZNAMKA: Montaz dilii provedte podle doporugenych dotahovacich momentt.

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

T
=

*::

I

D2 | Dt

T

T
=, =t
:r{»

Pl

=

Kuzelova stopka DV e Tvar B/AD s pfivodem chlazeni

D =

velikost
Katalogové systému velikost upinaci Sestihranny unaseci
Cislo CSMS upinani D1 D2 L1 L1S Sroub kli¢ krouzek
5.36050-154040 DV50 40 70,0 100,0 84,0 191.728 170.008 192.424
5.36050-154050 DV50 50 90,0 100,0 84,0 191.729 170.008 192.426

POZNAMKA: Montaz diléi provedte podle doporugenych dotahovacich momentti.

=" &®

/2 | 40 |@2x)MS22218| 2,5mm

>Nav | os0 |@x) MS1296§| 3mm
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Vrtaky HTS pro hluboké vrtani
- 4 Ay

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem.

D2 D1

Kuzelova stopka HSK100A

€

<

o

\ =

) & :

(]

=]

velikost g

Katalogové systému velikost upinaci Sestihranny unaseci S

cislo CSMS upinani D1 D2 L1 L1S Sroub kli¢ krouzek Nm ft. Ibs. i
HSK100AHTS40085M HSK100A 40 70,0 99,0 85,0 191.728 170.008 192.424 35,0 25.0 ‘E
HSK100AHTS50090M HSK100A 50 80,0 106,0 90,0 191.728 170.008 192.425 35,0 25.0 2

{=

. <t}
POZNAMKA: Montaz dilli provedte podle doporuc¢enych dotahovacich momentti. E
>

w

=z

¢ Stopky jsou dodavany s upinacim krouzkem a upinacim Sroubem. =
=

upinaci

axialni podlozka
— M O-krouzek
%Ili bezpeé&nostni krouzek

Krouzek Roto-Glyd™

Adaptér s prirubou (v€etné rota¢niho krouzku)

Katalogové
cislo D1
5.34350-090100 | 50,00
POZNAMKA: Adaptér obsahuje v8echny vyobrazené dily kromé matice. Matice se objednavaji samostatné.
V pfipadé potteby je matice z bezpe¢nostnich divodd vyrobena a prednastavenym bodem lomu.
Maximalni otacky jsou 1500 ot./min. Maximalini tlak je 72 psi nebo 5 bar.
Nahradni dily

unaseci upinaci krouzek pro bezpecnostni axialni krouzek dorazova
krouzek Sroub pfivod chlazeni O krouzek krouzek podlozka Roto-Glyd tyé tryska
192.426 191.729 302.014 192.731 192.126 192.158 192.730 460.716 192.759

kennametal.com KZKENNAMETAE J81



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ
e

HTS DFT™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
- . Doporuéeny posuv (f) podle priméru
% . g % Rozsah — m/min
AR IR £ PoééteénJ DFT03... DFTO5... DFT06... DFTO7...
s%| 83| & 3 min | hodnota | max %] 45,00-55,00 mm 55,00-78,00 mm 78,00-140,00 mm | 140,00-270,00 mm
S ? mg Eggig 94 190 229 | mm/ot 0,06-0,10 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,19
11 U (l) mg :((g;'ﬁ% 71 130 171 | mm/ot 0,06-0,10 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,19
| (l) mg KKg;'ﬁ% 44 80 106 | mm/ot 0,06-0,10 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,19
E S (|) :E Eggig 94 180 229 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
f_‘; 2| U (l) ::z Kngi% 14! 120 1714 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
% | (I) :E KKg;{li% 44 70 106 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
% S ? ::::Z Eggig 70 140 169 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
ié 3| U z EE KECZ%I}E 50 100 121 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
>§ . | | ap KC7140 30 60 72 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
~§. S ? :E Eggig 94 120 229 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
é 4| U ? :E KK(?;‘L% 71 100 171 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
g | ? :E KK(?;AL% 44 80 106 | mm/ot 0,10-0,14 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,20
S ? :E Eggig 78 100 190 | mm/ot 0,05-0,07 0,06-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
5| U ? :E KKC(?:;‘Z% 47 60 114 | mm/ot 0,05-0,07 0,06-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
| ? :E KKC?%‘L(()) 31 40 76 | mm/ot 0,05-0,07 0,06-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
S ? :E Eggig 74 95 180 | mm/ot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
6| U ? :E }E(:C%i% 45 57 108 | mm/ot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
| ? :E }ngi% 30 38 72 | mm/ot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,06-0,10 0,08-0,12
S CIJ mg Egﬂig 48 110 134 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
11 U CIJ mg :(?;ii% 31 70 86 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
| (l) mg ig;‘ jg 22 50 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
S (l) mg Egﬂig 48 99 134 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
M2 U (|) mg Egii% 31 63 86 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
| (lj mg ig;l ig 22 45 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
S (lj mg Egﬂig 48 88 134 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
3| U CI) mg I(Kgii% 31 56 86 | mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22
| CI) mg Eg: ig 22 40 61 mm/ot 0,07-0,11 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,22

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = Pferu$ované fezné podminky
LGzZko: | = Vnitini bfitova desticka;
O = Vnéjsi britova desticka
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Vrtaky s vyménnymi britovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Rezné podminky
- AW Ay

HTS DFT™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
Doporuéeny posuv (f) podle priméru
E 2 2 Rozsah — m/min
SE| E ° @
25 £l 2| & £ PoééteénJ DFTO03... DFTO5... DFTO6... DFTO7...
=%| S| 3| 8| & | min|hodnota| max| © | 4500-5500mm | 5500-78,00mm | 78,00-140,00 mm | 140,00-270,00 mm
s (O HE L KCRKIO | o4 | 471 | 229 [ mimvot 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
1| u PO KU 6y | 117 | 56 | mmot 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
| PO~ w0 | 72 | % | mmpt 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
s PO HEHOERIO ] o4 | 162 | 220 | mmot 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,17-0,33
2| u FOHELKEU 1 6y | 11 | 156 | mmot 0,11-0,20 0,13-0,27 0,15-0,31 0,17-0,33 g
| ORI w0 | e8| 9 | mmt 0,11-0,20 0,13-0,27 0,15-0,31 0,17-0,33 %
s [FOAHEHEERI ] g0 | 146 | 217 | mmot 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,15-0,31 g
af u PO 1 59 | 00 | 144 | mmot 0,11-0,20 0,13-0.27 0,15-0,31 0,15-0,31 é
| O RO 55 | ez | 84 | mmt 0,11-0,20 0,13-0,27 0,15-0,31 0,15-0,31 'g
s FO—STBI20 1 154 | 240 | 358 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25 g
1| u PO ETI0 0o | 160 | 239 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25 B
| ORI 67 | 04 | 155 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0.25 z
s FOST1RI2o 1 54 | 228 | 358 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0.25 £
2| u OO 02 | 149 | 239 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0.25
| O 67 | o7 | 155 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
S OS2 154 | 206 | 358 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
3| u O 102 | 138 | 239 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
| O KCUD 67 | 8o | 155 | mmpot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0.25
s oSl 54 | 228 | 358 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
af u O KT 402 | 149 | 289 | mmot 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
| O KT 67 | o7 | 155 | mmpt 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
s O KOS 1 12 | 220 | 262 [ mimet 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
5| U O e KU~ 72 | 140 | 167 | mmpt 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
| O KU 46 | 90 | 107 | mmpt 0,06-0,09 0,11-0,19 0,12-0,20 0,14-0,25
s (O HE L KOMM0 1 24 | 40 | 49 [ mmot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
1| u O HECT | g | a0 | a7 | et 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
| PO e KO0 45 | 25 | a0 | mmet 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
s (O HEL KON 1 o5 | 35 | 48 [ mmot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
2| v O ﬁg;}jg 18 | 25 | 34 | mmot 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10
| PO e KO0 14 | 20 | 27 | mmpt 0,04-0,07 0,05-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = PreruSované fezné podminky
LGzko: | = Vnitini bfitova desticka;
O = Vnéjsi britova desticka

kennametal.com ‘ZKENNAMETA': J83



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

Bfitové desticky Drill Fix™ DFR™ KZKENNAMETAK
ﬂ o(o|o|e
(M| [o]o]o]o
® prvni volba n elelolo
] O alternativni volba m 0 olo
(s| o] [e]e
LI m olo
w
DFR-GD
<lslz/®
Katalogové 131315
¢islo LI w D1 S Re XX |X|X
E DFR020204GD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 ojleooo
S DFR030204GD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 oo 0|0
‘g DFR040304GD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 o(o|o|0
-
£
B
2 n olofe
5 wl Jofs[s
g ® prvni volba n ololo
s O alternativni volba m ololo
D |- D1
£ E Ole|e
= L
» 10° m
= A
\m f
g L Re
DFR-MD
o
I
Katalogové 313I5
&islo LI w D1 S Re X|x|x
DFR020204MD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 oo
DFR030204MD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 o|o|0
DFR040304D28MD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 -|(-|®
DFR040304MD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 )
I BOBEE
m| | [o[e]s
® prvni volba n elelelo
; O alternativni volba m olelo
< o e
LI m
o
w
DFR-LD
Zlalz/®
Katalogové 51313|5
cislo LI w D1 S Re X|X(X|X
DFR020204LD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 o(o(o|e
DFR030204LD 8,71 6,00 2,50 2,86 0,40 (A A AN
DFR040304LD 10,76 7,38 2,85 3,76 0,40 eo|o|o0
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KKKENNAMETAI: Britové destiCky Drill Fix™ DFR™ e Bfitové desticky Drill Fix DFT™
Ay ARy sy

® prvni volba n
O alternativni volba m °
Ll E
w
DFR ¢ PCD e S jednim bfitem
0
N
<
Katalogové a
Cislo LI w D1 S Re x
DFR040304ST | 10,50 7,40 2,85 3,18 0,40 o E
S
b7
(<5}
-
€
D1 >
o
=\ Y =
Lo 7 g sl E
=
£
DFT ¢ PCD ¢ S jednim bfitem 2
S>>
>
w
>
8l 2
Katalogové a E
cislo L10 D D1 S Re X
DFT05T308ST 5,19 8,00 3,40 3,75 0,80 (]
DFT06T308ST 6,52 10,00 4,40 3,75 0,80 (]
DFT070408ST 7,84 12,00 4,40 4,75 0,80 [
DFT090508ST 9,83 15,00 5,50 5,19 0,80 (]
DFT110508ST 11,53 17,60 5,85 4,81 0,80 [

kennametal.com KZKENNAMETAE J85



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ
e

DFR™ e PCD © Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
Doporuceny posuv (fz) podle priiméru
E 2 Q Rozsah — m/min
g g £ o E
£5 g x5 8 £ PoééteénJ DFRO4
> o =] 0 o .
=0 o a S 7] min | hodnota | max 7] 20,50-24,00 mm
(0] ST KD1425
S 396 720 841 mm/ot 0,06-0,08
| ST KD1425
[0} ST KD1425
2 S 369 670 782 mm/ot 0,12-0,18
I ST KD1425
(6] ST KD1425
— 3 S 341 619 723 mm/ot 0,12-0,18
E | ST KD1425
S 0 ST KD1425
2 4 S 475 720 841 mm/ot 0,12-0,18
L | ST KD1425
F= (0] ST KD1425
= 5 S 480 720 864 mm/ot 0,06-0,08
2 I ST KD1425
g
E
z .y
S DFT™ e PCD e Metrické
£
= Metrické
w
%‘ Rezna rychlost — vc
g Doporuéeny posuv (f) podle priméru
E > e Rozsah — m/min
Se|E ko
sS5|E|lg| £ m o l
® 2 8N 9 1"5' Pocatecni DFTO03 DFT05 DFT06 DFTO07 DFT09 DFT11
So|la| 3 S (7] min | hodnota | max @ |[16-24,00 mm|25-32,00 mm |33-40,00 mm |41-48,00 mm |49-68,00 mm |69-82,00 mm
O | ST/C KD1425
S 480 720 864 |mm/ot| 0,05-0,07 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,14-0,18

| ST/C KD1425

O | ST/C KD1425
2| S 447 670 804 |mm/ot| 0,05-0,07 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,14-0,18
I | ST/C KD1425

O | ST/C KD1425
3| S 413 619 743 |mm/ot| 0,05-0,07 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,14-0,18
| | ST/C KD1425

O | ST/C KD1425
4| S 447 670 804 |mm/ot| 0,05-0,07 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,14-0,18
| ST/C KD1425

O | ST/C KD1425
5| S 480 720 864 |mm/ot| 0,05-0,07 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 0,14-0,18 0,14-0,18
| ST/C KD1425
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Bfitové desticky Drill Fix™ DFT™

(P[] ee[e]e
W Jololols
® prvni volba n olefe|0
O alternativni volba m ol Tolo
's|o] [e]o
[H| 0
DFT-GD
HEEE
Katalogové 31313|5
cCislo L10 D D1 S Re XXX |X
DFT030204GD 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 (AN
DFT030304GD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 eo(ofofe
DFT05T308GD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 o|jo|o0 _
DFT06T308GD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 eolo|0 0 g
DFT070408GD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 o(ofofe i_‘,
DFT090508GD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 eojo|o0 ‘g
-
(P[] e]e]e]e g
W Jololo[s] | 2
® prvni volba n olele|o =
O alternativni volba NI o] [o]o]e E
=
sfo] [e]o £
H] o g
w
DFT-HP £
£
Slglg(8
Katalogové 51313I5l=
cislo L10 D D1 S Re X|X|X|X|X
DFTX20204HP 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 o|o|0 -
DFT030204HP 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 o|0|0 0|0
DFT030304HP 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 o(o(ofoe
DFT05T308HP 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80 o|o(o 0|0
DFT06T308HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 (A AR AN BN )
DFT070408HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 o|0|0 0|0
DFT090508HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 ojo(ofoo
ﬂ olefe
® prvni volba m. ol
}7 O alternativni volba m bl Al S
- IN| olo
%’ B e|0
'H| 0
DFT-MD
NE
Katalogové 313I5
Cislo L10 D D1 S Re X X X
DFTX20204MD 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 oo
DFT030204MD 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 o|o|o
DFT030304MD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 eo|o|o
DFT05T308MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 eo|o|o
DFT06T308MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 olo|o
DFT070408MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 olo|e
DFT090508MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 eo|o|o
DFT110508MD 11,64 17,60 5,85 4,88 0,80 -{-|®
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Britové desticky Drill Fix™ DFT™ KZKENNAMETAI:

bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

e Geometrie DS pro lepsi odvod tfisek, lamani a staceni tfisek.
e Tyto britové destiCky zlepsuiji vrtani oceli skupin PO a P1,
vysoce legovanych nastrojovych oceli a nerezovych oceli
v pfipadé, Ze neni mozné pouZit vysoké hodnoty posuvl
pro dosazeni kratkych tfisek.

® prvni volba
O alternativni volba

DFT DS
[=]
=
Katalogové 3
¢islo L10 D D1 S Re x
DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 J
DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 °
DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 °
DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 °
DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 °
DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 °
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KKKENNAMETAI: Britové desticky Drill Fix™ DFSP™
Ay ARy sy

Y\RS D1 S n ololo|e
Wl [ [o[es
@ | O aN2 @ prvni volba n eolele|o
0 alternativni volba m ololo
i \ B ole]o
aN j—‘ m
SP..X..(RHP
Slalg|s
Katalogové 21313|5
gislo D D1 s Re Y aN aN2 (<<
SPGX050204HP 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11 —|o]o|e E
SPGX060304RHP 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11 —|o|o|e =
SPGX070304RHP 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11 ~-|o|o|e ‘é
SPGX070308HP 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11 olefel- S
SPPX09T308RHP 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11 —|o|o|e E
SPPX09T310HP 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11 olefef- 2
SPPX120408RHP 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11 —|e|e]e 5
SPPX120412HP 12,70 4,60 4,76 120 10 7 11 olofe|- E
SPPX15T508RHP 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 11 N0 £
SPPX15T512HP 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11 olofef- °E;
>
w
=
£
KRE D1 =
lan
@ |
SP..X..MD
lalg|S
Katalogové 21313I15
gislo D D1 S Re v oN aN2 X|¥(¥|x¥
SPGX050204MD 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11 -|o]o]e
SPGX060304MD 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11 00
SPGX070304MD 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11 olofe]e
SPGX070308MD 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11 olofe|-
SPPX09T308MD 9,53 3,60 397 0,80 16 7 11 —-|o|o|e
SPPX09T310MD 9,53 3,60 397 1,00 16 7 11 olofe|-
SPPX120408MD 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11 -|o|o|e
SPPX120412MD 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11 olefe|-
SPPX15T508MD 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11 -|e|o|e
SPPX15T512MD 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11 olofe|-
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Bfitové desticky Drill Fix™ DFSP™ KZKENNAMETAI:

Vrtaky s vyménnymi bfitovymi desti¢kami

P o0 |0
M o|e
@ prvni volba
O alternativni volba S bl Bl s
N o|o
S o|e
H
SP.X..FP
=
M
Katalogové % 3 8
cislo D D1 S Re Y° aN aN2 X|X|X
SPGX060304FP 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11 oleofe
SPGX070304FP 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11 olofe
SPGX070308FP 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 o|o|o
SPPX09T308FP 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 11 olefe
SPPX09T310FP 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 olofe
SPPX120408FP 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 a0
SPPX120412FP 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 o|o|o
SPPX15T508FP 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11 oleofe
SPPX15T512FP 15,73 5,50 5,95 1,20 6 7 11 oleofe
e Geometrie LP pro lepsi odvod tfisek, lamani a staceni tfisek.
e Tyto bfitové destiCky zlepsuiji vrtani oceli skupin PO a P1, vysoce
legovanych nastrojovych oceli a nerezovych oceli v pfipadé,
Ze neni mozné pouzit vysoké hodnoty posuvil pro dosazeni
kratkych trisek.
Re~ D1 =T ® prvni volba
| 0 alternativni volba
@) ——
aN2 ==
I
D (1N S
SP.X..LP
53
Katalogové 3
Cislo D D1 S Re ¥° aoN aN2 b
SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 1 °
SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 °
SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 1 °
SPPX09T308LP 9,38 3,60 3,97 0,80 4 7 1 °
SPPX120408LP 12,56 4,60 4,76 0,80 4 7 1 )
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Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Sorty Beyond™ a jejich popis
- 4 Ay ARy sy

Povlaky umoziiuji pouZiti I ocei o
vysokych feznych rychlosti a B Nerezove oceli
jsou uréeny pro dokoncovani L't'?a ) ”
a lehké hrubovani. Nezelezne mat?.r'aly
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Odolnost proti
opotiebeni

<«—»  Pevnost

Povlak Vlastnosti sorty 05|10 (15 (20 |25 |30 | 35|40 | 45

SlozZeni: Tato sorta nabizi vyvazenou kombinaci odolnosti proti deformaci a
houZevnatosti fezné hrany diky novému CVD povlaku TiCN-Al>04 a kobaltem
obohaceném substratu.

Aplikace: Sorta KCPK10 nabizi vynikajici odolnost proti otéru a tvoreni vymol{i
pri vysokorychlostnim obrébéni oceli a litin. Je urcena pro vysokeé fezné rychlosti
pfi nizkych nebo stfednich posuvech.

KCPK10

Al,O0; TiCN

SloZeni: Vylepseny CVD povlak TiCN-Al03 spolu s nové vyvinutym tuhym substratem | pq
zarucuje dobrou odolnost proti deformaci spolecné s vynikajici pevnosti fezné hrany
veetné velmi dobré odolnosti proti otéru v Sirokém pasmu feznych podminek.
Aplikace: KCU25 je sorta uréend pro vysokeé fezné rychlosti i posuvy a je tak prvni
volbou pro produktivni proces s vysokymi naroky na spolehlivost pfi obrabéni oceli,
nerezovych oceli nebo litin.

Sorta

KCU25

AL,O, TiICN

KCU40

litiny a Zaruvzdorné slitiny.

Slozeni: K kombinaci s vicevrstvym PVD povlakem TiN-TiAIN a tuhym substratem i
je tato sorta ur¢ena pro obrabéni s prerusovanymi fezy a zarucuje dlouhou Zivotnost M
diky vysoké odolnosti proti opotrebeni.
Aplikace: Sorta KCU40 je prvni volbou pro vysokou spolehlivost pfi obrabéni vétSiny
materidl(. Tato sorta by méla byt pouzivana pfi stfednich feznych rychlostech a
vysokych posuvech vzhledem k ostrym feznym hrandm a svému slozeni uréenému
pro houZevnaté materialy. Za urcitych podminek je uréena pro oceli, nerezové oceli,

PVD TiN_TiAIN

%ond

KCPK10

KCU25
KCPK10

Sorta pro vysokeé fezné rychlosti

Odolnost proti opotiebeni

KCU25
KCU40 Sorta pro vysoké Ub&ry materialu

KCU40
Sorta s vysokou houzevnatosti

Y

Pevnost

kennametal.com KZKENNAMETAE Jo1



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

Pozadavky na silu posuvu

Pozadavky na silu posuvu

KZKENNAMETAIZ

Ocel 42CrMo4

Litina GGG 40

— =
= =
= =
s E
§ 06 =3
: S 0 f=020mm __~—"
= f=0,20mm «
@B 4 —
/ 02
f=0,10 mm
——— f=0,06 mm
Nerezova ocel 1.4301 (304H) Zaruvzdorné slitiny 3.7164 TiAI6V4
16 09
14 ~ 08 //
12 . / _ 07 . /
= =0,30 = =0,30
= HV = 06 o
= 10 ; /
3 E
8 ]
g 08 =%
= S 04 -
= f=0,20mm 7 f=0,20mm
& 06 s

J92
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 Doporuéeni vykonu

Ocel 42CrMo4

Litina GGG 40
45

25

35

30

25

n pohonu Ps [kW]

f=0,20V

f=0,20 mm

—
f=0,06 mm

Nerezova ocel 1.4301 (304H) Zaruvzdorné slitiny 3.7164 TIAI6V4

& &

P

/ 08
s
. f=0,30 mm / ? .
) - -
E
5

f=0,20 mM f=0,20my

@
o

on pohonu Ps [kW]

f=0,10 mm

=
f=0,06 mm
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Doporuceni krouticiho momentu KZKENNAMETAIZ
=

Doporuéeni krouticiho momentu

Ocel 42CrMo4 Litina GGG 40

5

/
f=0,30 mm /
e

~
S

200

=030 V
150

=)
S

7

f=W
f=0,10mm

— f=0,06 mm

@
S

Kroutici moment Md [Nm]

&8 8

100

Kroutici moment Md [Nm]

f=0,20V

—————f=0,10mm

— f=0,06 mm

Nerezova ocel 1.4301 (304H) Zaruvzdorné slitiny 3.7164 TiAI6V4
450 250

400 / /
350

300 /
250 f= 0,30} /

200

n
(=3
=

h

150

£=020 mV
100

Kroutici moment Md [Nm]
\
Kroutici moment Md [Nm]
|T
o
x
=
=

o

S
=

I

S
N
o
3
3

f=0,10 mm

_
— =0,06 mm

|
|
\
1
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KZKENNAMETAE

NOVO ZNA CAD/CAM

P0 dop ) OVO " do 0 budo AD/CA

0 0 U 0 C D 0 DIOQ
DV( 00 or by b D OV(O 0 dig 0 0 OVO
0 Drog oval by d b epo Drog OrQ D

0d d 0 0( 0], a 0 0 d 0
dné b d 0 0 0 0ji do komp 0 CAD 0
ogu do CAD 0 dat o 0 (0 Drog 0
d

oba D b

pred 3 0 0

) OVO D 0 0 D 0

ede k be ) on( ere azdou operaci a ma 5 a7do

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS N Qvo
kennametal.com/novo




