KZKENNAMETAIZ

Drill Fix' DFR

Platforma Drill Fix DFR pfina$i maximalni hodnoty posuvi v rozsahu primér(i 12,5-24 mm (.500-1.000")

v provedeni 2 x D, 3 x D a 4 x D. Diky pouziti obdéInikovych vnitfnich a vnéjSich bitovych desticek zajistuje snadné
zavrtani a kratké tfisky a vy$Si hodnoty posuv(l v porovnani s malymi symetrickymi trojlihelnikovymi nebo ¢tvercovymi
britovymi destickami. Malé fezné sily Drill Fix DFR zaru¢uji dlouhou Zivotnost vrtaciho télesa a vysokou stabilitu

u malych priimérl nastrojd.

Vlastnosti a vyhody

Produktivita a ziskovost

¢ Dosahnéte vysokych hodnot posuvii s obdélnikovymi bfitovymi
destiCkami, které zajistuji snadné zavrtani a nejvySsi stabilitu.
e Pro nastaveni vrtaku pouZzijte moznost odsazeni (X-ofset)
na soustruzich a eliminujte v fadé aplikaci nutnost pouZiti
specidlnich nastrojil a dosazeni toleranci pfi pouziti na
obrabécich centrech.
e V kazdém IGzku je pouzivana stejna velikost desticky
pro snizeni naklad(i na skladové zasoby.

Univerzalnost

o Rozsah primért 12,5-24 mm (.500-1.000").
e Standardni provedeni 2 xD,3xD a4 xD.

e Standardné jsou k dispozici riizna provedeni stopek:
Stopky WD, SSF a nové stopky WB a Weldon®.

o Sirok4 $kdla sort a geometrif bitovych destiek.

e Pro pouziti v pfipadech, kdy jsou posuvy limitujicim faktorem.

¢ Pfimé otvory, vrtani naklonénych vstupnich nebo vystupnich
povrchd, pfi prerusovanych fezech a pro hrubé nebo
svarované povrchy.

e Excentricky upinac k dispozici jako standard.
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Nizké rezné sily zarucuji dlouhou zivotnost
vrtaciho télesa a vysokou stabilitu u malych
prumérd nastroju.

Spolehlivost

e \lysoka stabilita u nastrojti malych priimérd diky pouZiti
obdélnikovych bfitovych desticek.

e Stejné britové desticky jsou pouzity ve vnitfnim i vnéjSim I0zku.
Bez rizika zamény vnéjSich a vnitfnich bfitovych desticek.

¢ Dlouhd Zivotnost vrtaciho télesa diky nizkym feznym silam.

Zakaznicka reSeni

e Méné bézné priméry jsou k dispozici jako semistandardy.
e K dispozici jsou zakaznicka resSeni.

o Stupniovité vrtaky jsou k dispozici na vyzadani.

e Levostranna provedeni.

kennametal.com KZKENNAMETA': J9



Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™ KZKENNAMETAIZ

bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

e Vrtak je dodavan se Sroubky bfitovych destiCek

a klidem typu Torx. @ @ (.3)
¢ Britové desticky jsou uvedeny na strané J84-J85.

D1 max | D1 i = — =

\ L1
Smeér nastaveni v D1 £0,2mm T
ose X

Stopky WN/WD e 2 x D e Metrické

D
velikost
biitové
20 32 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky
DFR125R2WD20M - 12,50 13,50 47,4 25,0 0,5 DFR0202..
DFR127R2WD20M - 12,70 13,70 47,8 25,4 0,5 DFR0202..
DFR130R2WD20M - 13,00 14,00 48,4 26,0 0,5 DFR0202..
DFR135R2WD20M - 13,50 14,50 494 27,0 0,5 DFR0202..
DFR140R2WD20M - 14,00 15,00 50,4 28,0 0,5 DFR0202..
DFR145R2WD20M - 14,50 15,50 53,4 29,0 0,5 DFR0202..
DFR150R2WD20M - 15,00 16,00 54,4 30,0 0,5 DFR0202..
DFR155R2WD20M - 15,50 16,50 55,4 31,0 0,5 DFR0202..
DFR160R2WD20M - 16,00 17,00 56,4 32,0 0,5 DFR0202..
- DFR165R2WD32M 16,50 17,50 62,4 33,0 0,6 DFR0302..
- DFR170R2WD32M 17,00 18,00 63,4 34,0 0,6 DFR0302..
- DFR175R2WD32M 17,50 18,50 64,4 35,0 0,6 DFR0302..
- DFR180R2WD32M 18,00 19,00 65,4 36,0 0,6 DFR0302..
- DFR185R2WD32M 18,50 19,50 66,4 37,0 0,6 DFR0302..
- DFR190R2WD32M 19,00 20,00 67,4 38,0 0,6 DFR0302..
- DFR195R2WD32M 19,50 20,50 68,4 39,0 0,6 DFR0302..
- DFR200R2WD32M 20,00 21,00 72,4 40,0 0,6 DFR0302..
- DFR205R2WD32M 20,50 21,50 73,6 41,0 0,8 DFR0403..
- DFR210R2WD32M 21,00 22,00 74,6 42,0 0,8 DFR0403..
- DFR220R2WD32M 22,00 23,00 76,6 44,0 0,8 DFR0403..
- DFR230R2WD32M 23,00 24,00 78,6 46,0 0,8 DFR0403..
- DFR240R2WD32M 24,00 25,00 80,6 48,0 0,8 DFR0403..

UPOZORNENI
P¥i vrtani priichozich otvort se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostate¢né zakrytovani stroje z diivodu ochrany véech osob.

velikost Sroub

bitové bfitové kli¢ typu kli¢

desticky desticky Torx Torx
DFR0202.. 193.281 170.027 6 D LS CS
DFR0302.. 192.416 170.023 7 20 45 R 1/8 BSP
DFR0403.. 192.432 170.028 8 32 58 R 1/4 BSP
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KZKENNAMETAIZ

e Vrtak je dodavan se Sroubky bfitovych destiCek

a klicem typu To

rx.

e Bfitové destiky jsou uvedeny na strané J84-J85.

Vrtaky s vyménnymi bfitovymi destickami
Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™

Smér nastaveni D1 + 0,2 mm T
v ose X L
S
bo
Stopky WN/WD e 3 x D e Metrické
D
velikost
bitové
20 25 32 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky
DFR125R3WD20M - - 12,50 13,50 59,9 37,5 0,5 DFR0202..
DFR127R3WD20M - - 12,70 13,70 60,5 38,1 0,5 DFR0202..
DFR130R3WD20M - - 13,00 14,00 61,4 39,0 0,5 DFR0202..
DFR135R3WD20M - - 13,50 14,50 62,9 40,5 0,5 DFR0202..
DFR140R3WD20M - - 14,00 15,00 64,4 42,0 0,5 DFR0202..
DFR145R3WD20M - - 14,50 15,50 67,9 43,5 0,5 DFR0202..
DFR150R3WD20M - - 15,00 16,00 69,4 45,0 0,5 DFR0202..
DFR155R3WD20M - - 15,50 16,50 70,9 46,5 0,5 DFR0202..
DFR160R3WD20M - - 16,00 17,00 72,4 48,0 0,5 DFR0202..
- - DFR165R3WD32M 16,50 17,50 78,9 49,5 0,6 DFR0302..
- - DFR170R3WD32M 17,00 18,00 80,4 51,0 0,6 DFR0302..
- DFR175R3WD25M DFR175R3WD32M 17,50 18,50 81,9 52,5 0,6 DFR0302..
- DFR180R3WD25M DFR180R3WD32M 18,00 19,00 83,4 54,0 0,6 DFR0302..
- DFR185R3WD25M DFR185R3WD32M 18,50 19,50 84,9 55,5 0,6 DFR0302..
- DFR190R3WD25M DFR190R3WD32M 19,00 20,00 86,4 57,0 0,6 DFR0302..
- DFR195R3WD25M DFR195R3WD32M 19,50 20,50 87,9 58,5 0,6 DFR0302..
- DFR200R3WD25M DFR200R3WD32M 20,00 21,00 92,4 60,0 0,6 DFR0302..
- DFR205R3WD25M DFR205R3WD32M 20,50 21,50 941 61,5 0,8 DFR0403..
- DFR210R3WD25M DFR210R3WD32M 21,00 22,00 95,6 63,0 0,8 DFR0403..
- DFR220R3WD25M DFR220R3WD32M 22,00 23,00 98,6 66,0 0,8 DFR0403..
- DFR230R3WD25M DFR230R3WD32M 23,00 24,00 101,6 69,0 0,8 DFR0403..
- DFR240R3WD25M DFR240R3WD32M 24,00 25,00 104,6 72,0 0,8 DFR0403..
UPOZORNENI
P¥i vrtani priichozich otvorti se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostate¢né zakrytovani stroje z diivodu ochrany vSech osob.
velikost Sroub
biitové bfitové kli¢ typu klic
desticky desticky Torx Torx D LS CS
DFR0202.. 193.281 170.027 6 20 45 R 1/8 BSP
DFR0302.. 192.416 170.023 7 25 45 R 1/4 BSP
DFR0403.. 192.432 170.028 8 32 58 R 1/4 BSP
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™ KZKENNAMETAIZ

bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

¢ Vrtak je dodavan se Sroubky britovych desticek a klicem
typu Torx.

¢ Britové desticky jsou uvedeny na strané J84-J85.

D1 max 011 %‘ -
L
L5

|

Smér nastaveni v D1+0,2mm
ose X
Stopky WN/WD ¢ 4 x D ¢ Metrické
D

velikost

bfitové

20 32 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky
DFR125R4WD20M - 12,50 13,50 72,4 50,0 0,5 DFR0202..
DFR127R4WD20M - 12,70 13,70 73,2 50,8 0,5 DFR0202..
DFR130R4WD20M - 13,00 14,00 74,4 52,0 0,5 DFR0202..
DFR135R4WD20M - 13,50 14,50 76,4 54,0 0,5 DFR0202..
DFR140R4WD20M - 14,00 15,00 78,4 56,0 0,5 DFR0202..
DFR145R4WD20M - 14,50 15,50 82,4 58,0 0,5 DFR0202..
DFR150R4WD20M - 15,00 16,00 84,4 60,0 0,5 DFR0202..
DFR155R4WD20M - 15,50 16,50 86,4 62,0 0,5 DFR0202..
DFR160R4WD20M - 16,00 17,00 88,4 64,0 0,5 DFR0202..
- DFR165R4WD32M 16,50 17,50 95,4 66,0 0,6 DFR0302..

- DFR170R4WD32M 17,00 18,00 97,4 68,0 0,6 DFR0302..

- DFR175R4WD32M 17,50 18,50 99,4 70,0 0,6 DFR0302..

- DFR180R4WD32M 18,00 19,00 101,4 72,0 0,6 DFR0302..

- DFR185R4WD32M 18,50 19,50 103,4 74,0 0,6 DFR0302..

- DFR190R4WD32M 19,00 20,00 105,4 76,0 0,6 DFR0302..

- DFR195R4WD32M 19,50 20,50 107,4 78,0 0,6 DFR0302..

- DFR200R4WD32M 20,00 21,00 109,4 80,0 0,6 DFR0302..

- DFR205R4WD32M 20,50 21,50 111,6 82,0 0,8 DFR0403..

- DFR210R4WD32M 21,00 22,00 113,6 84,0 0,8 DFR0403..

- DFR220R4WD32M 22,00 23,00 117,6 88,0 0,8 DFR0403..

- DFR230R4WD32M 23,00 24,00 121,6 92,0 0,8 DFR0403..

- DFR240R4WD32M 24,00 25,00 125,6 96,0 0,8 DFRO0403..

UPOZORNENI
Pfi vrtani priichozich otvort se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostate¢né zakrytovani stroje z diivodu ochrany v§ech osob.

velikost Sroub

bfitové bitové kli¢ typu kli¢

desticky desticky Torx Torx
DFR0202.. 193.281 170.027 6 D LS cs
DFR0302.. 192.416 170.023 7 20 45 R 1/8 BSP
DFR0403.. 192.432 170.028 8 32 58 R 1/4 BSP
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™

o \/rtak je dodavan se Sroubky bfitovych destiCek

a kli¢em typu Torx. @
¢ Bitové desticky naleznete na strané J84-J85.

cs
D1 maxtD1T‘ = *7**K [D
s
L4
L1 LS
= _
<
S
Stopka Weldon® e DIN 1835-1 tvar B ® 2 x D ¢ Metrické G
=}
D E
velikost =
bfitové o
20 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky ,_‘g
DFR125R2WB20M 12,50 13,50 47,0 25,0 0,5 DFR0202.. €
DFR127R2WB20M 12,70 13,70 474 25,0 0,5 DFR0202.. =
DFR130R2WB20M 13,00 14,00 48,0 26,0 0,5 DFR0202.. B
DFR135R2WB20M 13,50 14,50 49,0 27,0 0,5 DFR0202.. §.
DFR140R2WB20M 14,00 15,00 50,0 28,0 0,5 DFR0202.. :
DFR145R2WB20M 14,50 15,50 53,0 29,0 0,5 DFR0202.. =
DFR150R2WB20M 15,00 16,00 54,0 30,0 0,5 DFR0202.. E
DFR155R2WB20M 15,50 16,50 55,0 31,0 0,5 DFR0202..
DFR160R2WB20M 16,00 17,00 56,0 32,0 0,5 DFR0202..
DFR165R2WB20M 16,50 17,50 62,0 33,0 0,6 DFR0302..
DFR170R2WB20M 17,00 18,00 63,0 34,0 0,6 DFR0302..
POZNAMKA pro D1 max: Primér je mozné nastavit. Velmi nedoporudujeme upravit primér o vice nez +1 mm.
Néhradni dily
H
velikost Sroub
bfitové britové kli¢ typu
desticky desticky Torx kli¢ Torx
DFR0202.. 193.281 170.027 6
DFR0302.. 192.416 170.023 7
UPOZORNENI{

P¥i vrtani priichozich otvorti se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvoii kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostateéné zakrytovani stroje z diivodu ochrany véech osob.

D LS cs
20 | 50 R 1/8 BSP
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bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™ KZKENNAMETAIZ

e Vrtak je dodavan se Sroubky bfitovych destiCek

a klicem typu Torx.
e Biitové destic¢ky naleznete na strané J84-J85.

D1 max@ 2

Stopka Weldon® e DIN 1835-1 tvar B ¢ 3 x D ¢ Metrické

D
velikost
britové
20 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky
DFR125R3WB20M 12,50 13,50 59,5 37,5 0,5 DFR0202..
DFR127R3WB20M 12,70 13,70 60,5 38,1 0,5 DFR0202..
DFR130R3WB20M 13,00 14,00 61,0 39,0 0,5 DFR0202..
DFR135R3WB20M 13,50 14,50 62,5 40,5 0,5 DFR0202..
DFR140R3WB20M 14,00 15,00 64,0 42,0 0,5 DFR0202..
DFR145R3WB20M 14,50 15,50 67,5 43,5 0,5 DFR0202..
DFR150R3WB20M 15,00 16,00 69,0 45,0 0,5 DFR0202..
DFR155R3WB20M 15,50 16,50 70,5 46,5 0,5 DFR0202..
DFR160R3WB20M 16,00 17,00 72,0 48,0 0,5 DFR0202..
DFR165R3WB20M 16,50 17,50 78,5 49,5 0,6 DFR0302..
DFR170R3WB20M 17,00 18,00 80,0 51,0 0,6 DFR0302..
POZNAMKA pro D1 max: Primér je mozné nastavit. Velmi nedoporudujeme upravit prlimér o vice nez +1 mm.
Nahradni dily
velikost Sroub
bfitové bitové kli¢ typu
desticky desticky Torx kli¢ Torx
DFR0202.. 193.281 170.027 6
DFR0302.. 192.416 170.023 7
UPOZORNENI(

P¥i vrtani priichozich otvort se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostate¢né zakrytovani stroje z diivodu ochrany v§ech osob.

D LS cs
20 | 50 R 1/8 BSP
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Vrtaci télesa Drill Fix™ DFR™

o \/rtak je dodavan se Sroubky bfitovych destiCek
a klicem typu Torx.

e Bfitové destiCky naleznete na strané J84-J85.

Stopka Weldon® e DIN 1835-1 tvar B ¢ 4 x D ¢ Metrické

D
velikost
biitové
20 D1 D1 max L1 L4 max L5 desticky
DFR125R4WB20M 12,50 13,50 72,0 50,0 0,5 DFR0202..
DFR127R4WB20M 12,70 13,70 72,8 50,8 0,5 DFR0202..
DFR130R4WB20M 13,00 14,00 74,0 52,0 0,5 DFR0202..
DFR135R4WB20M 13,50 14,50 76,0 54,0 0,5 DFR0202..
DFR140R4WB20M 14,00 15,00 78,0 56,0 0,5 DFR0202..
DFR145R4WB20M 14,50 15,50 82,0 58,0 0,5 DFR0202..
DFR150R4WB20M 15,00 16,00 84,0 60,0 0,5 DFR0202..
DFR155R4WB20M 15,50 16,50 86,0 62,0 0,5 DFR0202..
DFR160R4WB20M 16,00 17,00 88,0 64,0 0,5 DFR0202..
DFR165R4WB20M 16,50 17,50 95,0 66,0 0,5 DFR0302..
DFR170R4WB20M 17,00 18,00 97,0 68,0 0,6 DFR0302..
POZNAMKA pro D1 max: Primér je mozné nastavit. Velmi nedoporudujeme upravit prlimér o vice nez +1 mm.
Néhradni dily
=
velikost Sroub
bfitové britové kli¢ typu
desticky desticky Torx kli¢ Torx
DFR0202.. 193.281 170.027 6
DFR0302.. 192.416 170.023 7
UPOZORNENI

PFi vrtani priichozich otvort se pfi vystupu vrtaku z obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni a obrobek rotuje vznika vlivem
odstredivych sil riziko poranéni obsluhy. Zajistéte dostateé¢né zakrytovani stroje z diivodu ochrany v§ech osob.

D LS cs
20 | 50 R 1/8 BSP
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Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami
Rezné podminky KZKENNAMETAIZ
e

Britové destiCky Drill Fix™ DFR™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
- . Doporuéeny posuv (fz) podle priméru
é . %- _% Rozsah — m/min
£ s £ 3 5 £ Poéiteéni DFRO2... DFRO3... DFRO4...
=% & 3 3 3 min | hodnota | max Q 12,50-16,00 mm 16,50-20,00 mm 20,50-24,00 mm
S ? mg KKg?lJ1‘9fO 310 325 360 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
11 U ? mg KKgxt((]) 200 215 230 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
I (l) mg Egg jg 130 135 150 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
S S ? fg ig:?’lﬂg 310 325 360 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
:"% 21 u Cl) fg KK(():;{IAL% 200 215 230 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
E‘ I ? '\Iflg Egg 33 130 135 150 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
;E S c|> fg ';g?'ﬂg 260 | 285 | 320 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
E 3| U Cl) f[? KKS;AL% 180 195 220 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
>§ | (I) fg Eg;:‘l :g 110 120 140 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
E: S Z Zg E%E}Z) 220 | 250 | 300 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
‘g 41 U (I) ég Eg;}jg 150 180 220 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
! | D Ko71a0 ] 90 | 110 | 140 | mm/ot 0,09-0,15 0,11-0,18 0,15-0,25
s ? fg }L(g%% 180 | 200 | 220 | mm/ot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
5| U ? fg Eg;t% 120 | 135 | 150 | mm/ot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
l ? fg Egmg 70 | 85 | 100 [ mm/ot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
S c|> fg }fg;‘a% 180 | 200 | 220 | mm/ot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
6| U Cl) fg }fg;i% 120 | 135 | 150 | mmot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
! ? fg Eg;} 28 70 | 8 | 100 | mm/ot 0,07-0,13 0,09-0,15 0,11-0,18
S (|) mg Egmg 150 | 190 | 230 | mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
Y ? mg Egmg 100 | 130 | 160 [ mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
! ? mg Egmg 60 | 80 | 100 | mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
S (|) mg Egmg 150 | 180 | 210 | mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
M2 U (|) mg Egmg 100 | 130 | 160 | mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
l ? mg Egmg 60 | 80 | 100 [ mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
S ? mg Egmg 100 | 130 | 160 | mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
3| v ? mg Egmg 80 | 110 | 140 [ mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18
l ? mg Egmg 5 | 70 | 90 |mm/ot 0,07-0,13 0,08-0,16 0,10-0,18

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = Prerusované fezné podminky
Lzko: | = Vnitfni bfitova desticka;
O = Vnéjsi biitova desticka
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Vrtaky s vyménnymi britovymi destickami
KZKENNAMETAIZ Rezné podminky
- AW Ay

Bfitové desticky Drill Fix™ DFR™ e Metrické

Metrické
Rezna rychlost — vc
Doporuéeny posuv (fz) podle priméru
E 2z 2 Rozsah — m/min
SE|E| ¢ g 5 e
3| © N S T Pocatecni DFRO02... DFRO03... DFRO04...
=% & 3 3 ] min | hodnota | max (%] 12,50-16,00 mm 16,50-20,00 mm 20,50-24,00 mm
S ? fg IT(%F:JTOO 200 240 300 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24
1 u ? fg }?g%i% 120 155 200 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24
| ? fg KK(c):?Lﬁ% 80 100 125 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24
S ? fg KK%TJTOO 180 220 | 260 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 §
21 U ? fg KK(C7;7L12450 110 140 170 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 g_g
[ ? fg Eg%i% 80 | 100 | 120 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 :g
S ? fg KK%TJTOO 180 220 | 260 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 %
3| U (I) Cljg) Eg;iso 110 140 170 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 %
| Cl) EB lfg;ﬁ% 80 100 120 | mm/ot 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,24 ,GE;
S CI) g ig]ﬁg 400 600 800 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 2
1] U ? tg igﬁ:g 300 400 500 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16 g
I ? tg iggig 200 300 | 400 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
S Cl) 2¥ igt‘ég 375 550 775 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
21 U ? tg légg:g 250 350 450 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
| (I) tg Egg:g 175 250 325 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
S ? gi ig}ﬁg 350 500 650 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
31 U (I) tg iggig 250 350 450 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
| ? ::B iggig 150 250 350 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
S ? 2¥ ig}ﬁg 400 600 800 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
41 U ? ::B Egﬂ:g 250 350 450 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
| (I) ::g iggjg 200 300 400 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
S ? g nggg 400 600 800 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
5( U CI) tg iggjg 250 350 | 450 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
| ? ::g Egﬂjg 200 300 | 400 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
S CI) g ﬁg}ﬁg 400 600 800 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
6| U CI) gg Egﬂjg 250 350 | 450 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16
| ? gg Em:ﬁ 200 300 | 400 | mm/ot 0,07-0,09 0,10-0,14 0,12-0,16

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = Prerusované fezné podminky

LGzko: | = Vnitfni bfitova desticka;
O = Vnéjsi biitova desticka
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bfitovymi desti¢kami

yménnymi

Vrtaky s v

Vrtaky s vyménnymi biitovymi destickami

Rezné podminky

Britové destiCky Drill Fix™ DFR™ e Metrické

KZKENNAMETAIZ
______________________________________________________________________________________

Metrické
Rezna rychlost — vc
Doporucéeny posuv (fz) podle priiméru
E > 2 Rozsah — m/min
© © [ "&;
%8| E 2 E ©
2| 8 N S 5 Pocatecni| DFRO2... DFRO03... DFRO04...
=u| o a S n min | hodnota | max (0] 12,50-16,00 mm 16,50-20,00 mm 20,50-24,00 mm
O GD KCU40
S | D KCU20 60 70 75 | mm/ot 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
[0) GD KCU40
1] U | D KC7120 40 50 60 | mm/ot 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
() MD KC7140
25 30 40 t 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
| MD | KC7140 mm/o
O GD KCU40
S I D KCU40 50 60 70 | mm/ot 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
O GD KCU40
2| U I D KGC7120 30 40 50 | mm/ot 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
[0} MD KC7140
| I VD KC7T120 25 30 40 | mm/ot 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10
[0} GD KCU40
S I D KCU40 70 80 90 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10
[0} GD KCU40
3| U I D KC7T120 50 60 70 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10
[0} MD KC7140
| I MD KCT120 30 40 50 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10
(0] GD KCU40
S I D KCU40 70 80 90 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10
) GD KCU40
4 —
u I D KC7T140 50 60 70 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10
(0] MD KC7140
4 | —
| I MD KC7T120 30 0 50 | mm/ot 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10

Podminky: S = Stabilni fezné podminky;
U = Nestabilni fezné podminky;
| = PreruSované fezné podminky

LGzZko: | = Vnitfni biitova desticka;
O = Vnéjsi biitova desticka
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KZKENNAMETAE

NOVO Vi JAK HLEDAT

Vyhledavani nastroje bylo usnadnéno funkcemi Poradit
a Zvolit z NOVO™ — Setfi vas Cas i penize.

DOPORUCENI

Pro doporuceni fezného ndstroje vyuziva postupu na zékladé pravidel:
o Definujte obrabéci operaci (Celni frézovani, drazkovani, slepé otvory, atd.)
* Zadejte konstrukCni pozadavky (geometrické, materidlové, tolerancni, atd.)
o Uvedte postup obrabéni (jedno nebo vicestupiiovéa operace, hrubovani

a pak dokonCovani atd.)
o Zobrazit vysledky vyhledavani

VOLBA

Zpisob vybéru obrabécich nastrojli ze stromového diagramu pomoci

hierarchického nebo parametrického vyhledavani:

o Pokud vite, ktery produkt hledate, je mozné provést rychlé vyhledavani
zadanim katalogového Cisla nebo popisu produktu.

e Chytré filtry vyrazné snizuji poCet potencialnich nastrojovych feSeni.

o Po vybéru nastroje vam NOVO k vaSemu feSeni nabidne fezné podminky
a dopliikové polozky.

NOVO vas ujisti, Ze mate spravné nastroje na vasich strojich, ve spravném sledu.
Vede k bezchybnym tkontim, které urychluji kazdou operaci a maximalizuji
kazdou sménu. kennametal.com/novo

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS

kennametal.com/novo




