KZKENNAMETAIZ

Vlastnosti a vyhody

VysSi produktivita a profit

e \lysoké hodnoty Ubéru materialu a méné casté vymény pii pouZiti stupriovitych nastrojd.

o \lyjimecné dlouhd Zivotnost ndstrojti pfi dodrzenich velmi tésnych toleranci.

e Qchrana proti tvorbé nariistkil a otfepd, presnéjsi tvary otvord pfi pouZiti stupriovitych
nastrojli a pozitivni vliv na jakost povrchu obrobku.

K146

Specialni PCD nastroje

diky tésnym tolerancim. Celkové vy3§i kvalita a nizs$i mnoZstvi neshodnych dilli a néklad( na kontrolu.

Hlavni aplikace

Pouzijte PCD nastroje Kennametal PCD pro obrabéni hliniku a hlinikovych slitin, hof¢iku, médi, mosazi, bronzd, plastd
(GFRP, CFRP), MMC (kompozitni materidl s hlinikovou matrici), grafitu, karbidd a keramiky. Vyberte si z riznych PCD
produktd pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani. Ocelova a karbidovd télesa néstrojil jsou uréena pro primé upnuti

do vietene s nebo bez nastavitelnych 10zek PCD néstrojd nebo se sefiditelnymi upinaci SIFT™,

KKENNAMETAlf kennametal.com



KZKENNAMETAII
N A

Vyberte si Kennametal jako svého spolehlivého
partnera pro PCD aplikace a vyuzivejte vyhody
nasich dlouholetych globalnich zkuSenosti.

Univerzalnost produktovych rad

e VSechny PCD ndstroje pro vrtani, zahlubovani a vystruZovani jsou
navrzeny podle vasich konkrétnich pozadavki na primér, tvar,
radius a pocet primeérd.

¢ Rlizné PCD sorty pro obrabéni jednotlivych typd materidll.

e Stupniovité vrtaky, kopirovaci nastroje, zahlubniky a vystruzniky.

e Vnitfni chlazeni pro optimdlni odvod tfisek s chladici kapalinou
nebo mikromazanim MQL.

e Konstrukce ocelovych téles pro pfimé upnuti do vietene nebo s
nastavenim Iizek nastrojd pro dosazeni nejvyssich presnostii u
nastrojl velkych priméra.

o Karbidova télesa ndstrojli zarucuji nejvyssi presnost a nejdelsi
Zivotnost nastroje u vyloZeni s velkymi poméry L/D.

o Seriditelny adaptér SIF™ sniZuje hazivost a zarucuje nejvyssi
presnost a Zivotnost nastroje.

¢ VSechny PCD nastroje maji vyvazenou konstrukci. Dodatecné
vyvazeni je mozné provést na vyzadani.
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Dokoncovani otvorti ® PCD rotacni nastroje
Specialni PCD nastroje KZKENNAMETAIZ

Prehled zakladni konstrukce PCD nastrojl

Kennametal prinasi nékolik konstrukcnich fad PCD nastrojli pro optimaini pokryti vasich obrabécich potieb.
Z&kladni konstrukce jsou nezavislé na typu operace, zda-li se jedna o vrtani, zahlubovani, vystruzovani nebo frézovani. VSechny
nastroje maji vyvazenou konstrukci a je mozné je pouZit s vnitfnim chlazenim pro chladici kapalinu nebo mikromazani MQL.

350
300

200

PCD ..ST— PCD ..STM — PCD ..STMJ — PCD ..STA — PCD ..SCA —

Ocelové téleso Monolitni ocelové téleso Monolitni ocelové téleso Ocelové téleso se sefiditelnym Karbidové téleso se sefiditelnym
PCD ..SC s nastavitelnymi @ upinanim SIF™ upinanim SIF

Karbidové téleso

PCDRSC02CCE

PCD R SC 02 CC E

Technologie Typ Zuby Geometrie Spicky Typ
HF = Drazkado D = Vrani SC = Karbidové téleso 02 RL = Nabéh E = Emulze
Sroubovice vystruzniku
SF = Pfimadrazka R = Vystruzovani ST = Ocelové téleso 03 CC = Zavrtavaci M = Mikromazani
C = SraZenihran STM = r(‘)n%ﬂgl\i/t%itéleso 04 CT = Spicka vrtaku A = Vzduch
E = Frézovani _ Nastavitelny _ G : _ Obrabéni
stopkovymi frézami STMJ = ocelovy monolit CTE = ?pmka sl D = Jasucha
F = Celnifrézovani STA = Ocelovy nastavitelny 12 SW = ?plckavrtaku
P = Kopirovaci frézovani et MT = Spicka vrtaku
SCA = nastavite%y
M = Vicefunkéni
nastroje 22*
* Vyjimka je vystruznik typ 22 = 2 zuby + 2 vodici fazetky = 4 voditka.
Hazivost vretene
V zavislosti na hazivosti vietene a/nebo vétsim vylozenim L/D
Hazivost < 0,005 mm Hazivost > 0,006 mm
PCD-ST nebo PCD-SC
sgg'gz s hydraulickym upinanim
a adaptérem SIF™
PCD-STA se SIF
PCD-STM PCD-SCA se SIF
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Dokoncovani otvort  PCD rotacni nastroje
KKKENNAMETAE Specidlni PCD néstroje

Prehled geometrii Spiéek PCD vrtak(

CT CTE Sw MT

o PCD rohové pajeny. e PCD rohové péjeny, tvar E. e Vrstvené PCD s plnym &elem. e PCD rohové péjeny.
o Karbidova télesa nastrojd. * Karbidova télesa nastrojl. e Karbidova télesa nastrojl. ¢ QOcelova a karbidova
o Primér >4,2 mm. * Primér >4,2 mm. o Priimér >5 mm. télesa nastrojd.

o Prmér >12 mm.

Pro véeobecné aplikace pfi stfednich  Vrtani predlitych otvord pfi stfednich  Vysoké fezné rychlosti a vrtani Vrtani odlitych povrch az do
feznych rychlostech az do feznych rychlostech az do abrazivnich materialG az do hloubky 3 x D.
hloubky 12 x D. hloubky 12 x D. hloubky 12 x D.

Pozadavky na reznou hranu a vodici fazetku

Uréeni vztahti mezi vyloZenim od vietene k biitové desticce, pro pocet feznych hran
a vodicich fazetek pro zajiSténi vySSi pfesnosti a vedeni.

Pocet feznych hran
| | |
& | |6
B = s
i | i i
2 birity 2 brity 3 brity 4 brity 6 bfitd
Aplikace/tvar otvoru VyloZeni 2 vodici fazetky | 2 vodici fazetky | 3 vodici fazetky | 4 vodici fazetky |6 vodicich fazetek

‘ Prvni volba O Podminéné vhodné Q Neni doporu¢eno

kennametal.com I:KKENNAMETAli K149




Dokoncovani otvorti ® PCD rotacni nastroje
Specialni PCD nastroje KZKENNAMETAIZ

Sorta, konstrukce nastroje
Rezné podminky a konstrukci nastroje uréete podle pozadavkd na stabilitu a jakost povrchu.
Material Chladici kapalina Vrtani Zahlubovani Vystruzovani Frézovani Sorta
it Miikromazani ML, ve = 350-600 m/min ve = 650-900 m/min ve = 400-900 m/min ve = 1.500-5.000 m/min R
emulze fz = 0,004-0,016 palce/ot. | fz =0,004-0,031 palce/ot. |fz = 0,004-0,016 palce/ot| fz=0,004-0,010 palce/ot.
Ty Miikromazani ML, ve = 200-800 m/min ve = 650-900 m/min ve = 400-600 m/min ve = 1.500-4.000 m/min e
emulze fz = 0,004-0,016 palce/ot. | fz=0,004-0,010 palce/ot. [z = 0,004-0,010 palce/ot.| fz =0,004-0,010 palce/ot.
ve = 100-700 m/min ve = 650-900 m/min vec = 400-600 m/min ve = 1.500-3000 m/min
Al >12% Emulze KD1415
fz = 0,004-0,012 palce/ot. fz = 0,004-0,010 palce/ot. [fz = 0,004-0,010 palce/ot.| fz =0,004-0,010 palce/ot.
T ve = 350-1.000 m/min ve = 650-900 m/min v = 400-600 m/min vc = 1.500-6.000 m/min
Slitiny hoi¢iku Emulze KD1415
fz = 0,004-0,016 palce/ot. fz = 0,004-0,010 palce/ot. [fz = 0,004-0,010 palce/ot.| fz =0,004-0,010 palce/ot.
ve = 350-1.800 m/min ve = 650-900 m/min ve = 60-200 m/min ve = 1.500-4.000 m/min
CFRP, GFRP Za sucha, vzduch KD1425
fz = 0,004-0,010 palce/ot. fz = 0,004-0,010 palce/ot. [fz = 0,004-0,010 palce/ot.| fz = 0,004-0,010 palce/ot.
y P 4 ” =0
Rychle dodavky e Rady nastroju
Prosim, kontaktujte nas, zda-li je tato sluzba k dispozici ve vasem regionu.
== “ ‘" l
Délka drazky .. Maximalni L .
L. e pro odvod Priimér piechody S vnitfnim Rozdil
PCD nastroje Pocet biti! trisek? nastroje praméra chlazenim praméri
r Vistruznik, rohové pajeny 2-6 én)% = 2 g(']%};
N
D
8
=
! = - R fTied max Axialni ax
% g Zihlubnik, rohové péjeny | 24 ma | g2 3 Dt | e
s
8
2
- . = Fréza, rohové pajend 1-6 g‘% = 2 %a.,z
Délka drazky e Maximalni _ .
L s rg.odvod Priimér prechody S vnitinim Rozdil ,
PCD nastroje Pocet bfitii! trisek? nastroje prumert chlazenim prumeri
_ . P max
Vrték, rohové pajeny 2 20XD
g 0 5-32
=
2
. = Zéhlubnik, 94 max 3 Axidlni max
§ zavrtavaci 10xD a radialni 50%
£
>
S
. Vrtdk, s moznosti max
"% zavrtavani v 0se z 2 12xD 05-12
POZNAMKA: 310 mm max délka
1V zavislosti na priméru 2V zavislosti na max. priméru

KZKENNAMETAIZ
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Experti na nastroje pro
obrabéni sedel a vedeni ventilu

===y '/"DIDOVEVISTRUZNIKY
NA BAZI RMS™

e NejvySSi houzevnatost a presnost.

|
|

BRITOVE DESTICKY RIQ™
NA BAZI CBN

e Technologie kfizného vroubkovani
pro preddefinované uhly srazeni
voditek a sedel ventild.

e Stejny typ bifitové destiCky
pro vSechny ahly.

e 12 feznych hran.

~ OPTIMALIZOVANE HYDRAULICKE
s e UPINACE
e Maximalni ohybova pevnost.
e NejmensSi hdzivost mezi sedlem
a vedenim.

n =
- -
-
=+

Vyzkousejte jejich vyhody u svého autorizovaného
distributora Kennametal nebo na kennametal.com.

KZKENNAMETAE kennametal.com




Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Hlava vélce

VYVRTAVANI SEDLA A VEDENI VENTILU
S RIQ™ QUATTRO CUT™

Kombinované vyvrtavani sedla a vedeni ventilu.
Toleranéni pasmo 8 pm.

Litina.

Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI

vc 425 m/min 0,10 mm/ot. sedlo ventilu.
vc 130 m/min 0,60 mm/ot. vedeni ventilu.

Ctyfi fezné hrany na CBN biitovou desticku.
Britova desticka CBN RIQ s Zivotnosti 28.000 otvorii.
1.400 otvorii s vystruznikem RMS s moznosti prebrouseni.

Uspora nakladii diky étyfem feznym hranam CBN
bfitovych desticek s pinym éelem.

Bez nutnosti pouzivani korekei z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Stejné otacky obou stupiii Setfi pracovni ¢as
pri rozjezdu a brzdéni vietene.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Hlava vélce

e

Lesténé drazky pro
lepSi odvod tfisek.

PCD VYVRTAVANi SEDLA A VEDENi VENTILU
S PCDRSCO4RLE

e Kombinované vyvrtavani sedla a vedeni ventilu.
e Tolerance H7.

o Hlinik.

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENi

e vc 344 m/min 0,60 mm/ot. sedlo ventilu.
e vc 985 m/min 0,60 mm/ot. vedeni ventilu.

VYSLEDEK

o Zivotnost nastroje 456.000 otvori.

o Nariist produktivity pfi stejnych otackach u sedla i
vedeni ventilu.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Hlava vélce

Vroubkovani RIQ uréuje
Uhel sedla ventilu

OBRABENI SEDLA A VEDENi VENTILU S RIQ™ QUATTRO CUT™

o (Obrabéni sedla ventilu v kombinaci s primarnimi
a sekundarnimi thly sedel.

Spékany kov.
Souosost sedla a vedeni mensi nez 50 pm.
Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI

vc 80 m/min 0,10 mm/ot. sedlo ventilu.
vc 80 m/min 0,32 mm/ot. vedeni ventilu.

Zivotnost biitové desticky 12.000 sedel ventili.

12 feznych hran na karbidovou bfitovou desticku.

Diky vysoce presnému sedlu RIQ neni nutné dalSi sefizovani
nastroje a uhlového nastaveni bfitové desticky.

Pro obrabéni vedeni ventilu je mozné pouziti vystruznik
RIR™ s voditky.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Hlava vélce

: Utvareg tfisky na

karbidovém télese

Lesténé drazky pro
lepsi odvod tfisek

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

e QOtvor zdvihatka ventilu @ 12 mm. o Vstfikovaci otvor @ 7,75-19,5 mm.
e Toleran¢ni pasmo 18 ym G7. o Toleran¢ni pasmo 5 pm.
o Hlinik AISi7Mg. o Hlinik G-AISi7Mg.
o Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim. o Obrabéci centrum s vnitinim chlazenim.
ESENI RESENI

vc 220 m/min (722 stopy/min).

e vc 400 m/min (1.312 stopy/min.). £0.35 mm/ot (014 palce/ot)

e 10,10 mm/ot. (.004 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 125.000 otvord. Zivotnost nastroje 499'00? otvord.
Drsnost povrchu lepsi nez Rz 1.5 um. Drsnost povrchu lepsi nez Rz 3 um.

Bezpecny proces a velmi dobra souosost. Bezpecny proces diky utvareci v karbidovém
télese pro lepsi odvod tisek.
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Presné dokoncéovani otvorii
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

Hlava vélce

Samostavitelny
vystruznik s
voditky

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

Dokoncovani tésniciho olejového otvoru @ 56,4 mm.
Toleran¢ni pasmo 30 pym H7.

Hlinik.

Soustiedny olejovy tésnici otvor k vrtani vacky.
Transferova linka s vnitfnim chlazenim.

vc 326 m/min (1.070 stopy/min).
0,32 mm/ot. (.004 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 80.000 hlav valcii.

Bez nutnosti pouzivani korekci z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Uspora néakladii diky étyfem feznym hranam
PCD RIQ bfitovych desticek s pinym ¢elem.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Hlava vélce

[

Tes,
S
0

dokoncovaci operace.

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

' ‘ Kombinace stfedni a

e Dokoncovani vrtani vacky @ 25 mm.

e Toleran¢éni pasmo 21 ym H7.

o Hiinik.

e QOhyb na celkové délce mensi nez 20 pm.
e QObrdbéci centrum s vnitfnim chlazenim.

ve 334 m/min (1.096 stopy/min).
0,16 mm/ot. (.006 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 160.000 hlav valci.
Drsnost povrchu Ra 0.3 um.

Bez nutnosti pouzivani korekci z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Uspora nakladii diky étyfem feznym hranam PCD RIQ
biitovych desticek s pinym éelem.

Sefizovaci ¢as byl zkracen z 8 hodin u konkurenéniho
nastroje na méné nez pul hodiny s vystruznikem RIQ.

kennametal.com KZKENNAMETA': K157



Pfesné dokoncovani otvort
Priklad aplikace

Blok valcti

ASYMETRICKE LINEARNI VYVRTAVACI TYCE

Dokoncovani tésniciho olejového otvoru @ 56,4 mm.
Toleranéni pasmo 30 pm H7.

Hlinik.

Sousttedny olejovy tésnici otvor k vrtani vacky.
Transferova linka s vnitfnim chlazenim.

ve 326 m/min (1.070 stopy/min).

e 10,32 mm/ot. (.004 palce/ot.).

Zmérena kruhovitost: 0.005 mm.
Zmeérena souosost: 0.005 mm.

o Vsechny vyhody linearnich vyvrtavacich tyci,
ale s moznosti pouziti na obrabécich centrech.

¢ Bez nevyhod béznych linearnich vyvrtavacich ty¢i.

o Sefizeni je mozné mimo stroj na standardnich
optickych sefizovaci pfistrojich.

K158
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Blok valcl

Sroub CLB pro automatickou
korekci opottebeni.

POHANENE NASTROJE

e Otvor vdlce @ 75 mm.
e Litina GG25.

o Stredni dokoncovani a dokoncovani jednim ndstrojem s tlakovym
chlazenim aktivovanym pfi dokoncovacim priichodu nastroje.

e QObrdbéci centrum s vnitfnim chlazenim.

vc 600 m/min 0,05 mm/ot. stfedni dokoncovani.
ve 600 m/min 0,11 mm/ot. dokoncovani

Zivotnost nastroje 2.000 otvorii na jedno sefizeni.
Valcovitost lepsi nez 8 um.

VysSi produktivita diky hrubovani v pfimém pohybu a
dokoncovani pfi zpétném pohybu nastroje s velkym
mnozZstvim chladici kapaliny.

Pozadovany priimér je mozné nastavit pomoci procesu CLB.
Lepsi valcovitost nez pii dvou samostatnych operacich.
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Presné dokoncéovani otvorii
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

Blok valcti

Bajonetovy upinaci
systém s rychlou
vyménou

PRESNE VYVRTAVACI TYCE ROMICRON™

e (Qtvor vélce @ 78,933 mm.
e Litina GG25.

e Zkracuje sefizeni a nastaveni pfi hrubovani
a dokoncovani rtiznych blokd valc.

o Specidlni vertikélni fréza s vnitfnim chlazenim.

vc 580 m/min 0,26 mm/ot. hrubovani.
vc 580 m/min 0,19 mm/ot. dokoncovani.

Zivotnost nastroje 100 dilii na jedno sefizeni.
Valcovitost 13 pm.
Drsnost povrchu Ra 1,5 pm.

Tolerance otvoru byla snadno a trvale dodrzena diky
nastaveni korekce na €iselniku v krocich po 1 pm.

Snizeni hmotnosti z 11 kg na 1,8 kg.
Zkraceni sefizovaciho ¢asu z 1,5 h na 15 min.
Bezpecny proces vede k vy$sim hodnotam cpk.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Blok vélci

L ——

—

Kombinace stfedni a
dokonc¢ovaci operace.

PRESNE VYVRTAVANi

o Dokoncovani vrtani vacky @ 37 mm.

e Toleranéni padsmo 5 pm.

e Litina

o Dodrzeni tolerance u minimalné 50 otvor.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 160 m/min 0,12 mm/ot. stredni dokoncovani.
e vc 160 m/min 0,08 mm/ot. dokoncovani.

Tyto informace nebyly zakaznikem sdéleny.

Nizsi naklady na nastroje diky standardnim
britovym destickam typu C v LF KCK15.

Zkraceni ¢asu cyklu.
Snadné a presné nastaveni zajiStuje stabilni proces.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

Blok valcti

Britové desticky
RIQ pro srazeni
hran, zavrtavani a
vystruzovani

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

e Vyvrt pro vyvazovaci hfidel @ 31-39 mm.
e Litina.

e Viystruzovani tiech priimérii, srazeni tiech hran a jedna Gelni
operace v jednom nastroji.

Mikromazani MQL.

vc 100 m/min (328 stopy/min).
0,14 mm/ot. (.006 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky 8.000 otvorii.
Drsnost povrchu Rz 10 pm.

Bez nutnosti pouzivani korekci z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Nejvy$si hlova presnost bez jakéhokoli sefizeni
RIQ pri srazeni hran.
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Presné dokonéovani otvorti

KZKENNAMETAII Piklad aplikace
. SNy 4y
Blok valcii

MODULARNI VYSTRUZNIKY RHM™

e QOtvor @ 20 mm.

e Tolerancni pasmo 21 pum N7.

e Litina GG26Cr.

o \lyménny dvoubfity vystruznik s voditky.
e Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 63 m/min (207 stopy/min).
e 0,84 mm/ot. (.033 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 336m.

8x vyssi produktivita diky vy$§im posuvim.

Zivotnost nastroje se v porovnani s piivodnim
nastrojem zvysila 0 240%.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Ojnice

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

Vrtani kliky @ 93,777 mm.

o (Qtvor pro ¢ep ojnice @ 58,033 mm.

e Mosaz. e Qcel C70.

e Kombinované dokoncovani otvoru pro kliku a o Kombinované dokoncovani otvoru pro Kliku a
pro ¢ep ojnice jednim nastrojem pro zvySeni pro ¢ep ojnice jednim nastrojem pro zvySeni
produktivity. produktivity.

Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI RESENI

vc 450 m/min (1.476 stopy/min). vc 400 m/min (1.312 stopy/min.).
0,10 mm/ot. (.004 palce/ot.). e 0,10 mm/rev (.004 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky 350 otvorti pro cep. Zivotnost biitové desticky 260 ojnicnich otvori.
Drsnost povrchu lepsi nez Ra 1.0 pm. Drsnost povrchu lepsi nez Ra 1.0 pym.
Valcovitost 5 pm. Valcovitost 5 pm.

Kombinovany nastroj zvySuje produktivitu. Kombinovany nastroj zvySuje produktivitu.

Tolerance otvoru 26 pm byla snadno a trvale Tolerance otvoru 26 pm byla snadno a trvale
dodrzena diky nastaveni korekce na ¢iselniku dodrzena diky nastaveni korekce na éiselniku
v krocich po 1 pm. v krocich po 1 pm.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Ojnice

= I Cermetové britové
desticky RIQ s

utvarecem

RUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

o Qtvor pro ¢ep ojnice @ 19 mm.
e Toleran¢éni pasmo 33 pm, H8.
e Qcel C70.

o Lepsi vysledky pfi vrtani naklonénych vstupd/vystupl
a utvareni tfisek.
o Transferovd linka s vnitfnim rozvodem mikromazani MQL.

RESEN

e vc 200 m/min (328 stopy/min).
0,20 mm/ot. (.006 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky vice nez 5.000 dili.
Drsnost povrchu Rz 12-14 pm.
Valcovitost 5 pm.

Bez nutnosti pouzivani korekci z diivodu tvorby zpétného
kuzele.

VysSi produktivita diky nartistu posuvu v porovnani s
puivodnim nastrojem pro pfesné vyvrtavani.

Velmi kratkeé trisky zlepSuji jejich odvod.

Bezpecny proces s dosazenim hodnot drsnosti povrchu
Rz 8 ym az Rz 16 pym.
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Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Ojnice

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

Otvor pro ¢ep ojnice @ 16,77 mm.
Vrtani kliky @ 20,77 mm.
e (cel C70.

Kombinovany nastroj pro hrubovani,
stredni dokon€ovani a dokoncovani.

vc 120 m/min 0,10 mm/ot. hrubovani.
vc 120 m/min 0,05 mm/ot. dokoncovani.

Zivotnost fezné hrany biitové desticky 2.500 dilii.
Drsnost povrchu Ra 0.5 pm.
Valcovitost 3 pm.

VyssSi produktivita diky pouziti kombinovaného nastroje.

Tolerance otvoru 20 pm byla snadno a trvale dodrZena
diky nastaveni korekce na ciselniku v krocich po 1 pm.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Sloupek fizeni

Nastavitelna kazeta

s PCD britovymi

’ ‘ destickami

PCD ZAHLUBOVANi

e Otvor @ 26,2; 37,6 a 44 mm.

o Tolerancni pasmo 21 pm N7.

e Hlinik G-AISi9Cu3.

e Proménnd hloubka fezu cca. 1,5 mm.

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 1,640 stopy/min (500 m/min).
o f.012 palce/ot. (0,30 mm/ot.).

¢ Drsnost povrchu Ra 1.6-2.3 pm.

¢ Bezpecny proces.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Sloupek fizeni

PCD ZAHLUBOVANi

| !

e Qtvor @ 17,07; 39,1 2 50,9 mm.

e Toleranéni pasmo 21 ym N7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

o Proménné hloubka fezu cca. 2,5 mm.

o (Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vc 600 m/min (1,969 stopy/min).
e 0,30 mm/ot. (.012 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 2.000 metri.

VysSi produktivita diky vy$Sim feznym rychlostem.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Prevodova skfin

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

e QOtvor pro loZisko @ 13,5a 18 mm.

e Toleranéni pasmo 18 ym H7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

o Proménné hloubka fezu cca. 0,5 mm.

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 230 m/min (755 stopy/min).
e 0,25 mm/ot. (.010 palce/ot.).

¢ Drsnost povrchu Ra 0.2 pm.

¢ Bezpecny proces.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

Prevodova skfin

Nastavitelné
1Gzko PCD

PCD ZAHLUBOVANi

e Qtvor pro lozisko @ 40, 62, 85 mm.

e Toleranéni pasmo 25 ym S7.

o Hlinik AISi9Cu3.

o Qbrabeéni trech rliznych primérd jednim nastrojem.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

ve 630-1,340 m/min n = 5,010 ot./min..
0,32 mm/ot. (.013 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 500 dilii.

Bezpecny proces ¢asem cyklu pouze 1,2 sekundy
na operaci.

Vyssi produktivita diky kombinaci trech operaci do
jednoho nastroje.

Velmi stabilni proces bez problémii s utvaienim tfisek.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Prevodova skfin

Nerovnomeérna
rozte¢ zubl

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

e QOtvor pro lozisko @ 130 mm.

e Toleranéni pasmo 25 ym S6.

o Hlinik AISi8Cu3.

o Proménné hloubka fezu cca. 0,5-5 mm.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 350 m/min (1,148 stopy/min).
e 0,60 mm/ot. (.024 palce/ot.).

VYSLEDEK

o DelSi Zivotnost nastroje v porovnani s pivodnim fesenim.
o Drsnost povrchu Ra 0.2 pm.

¢ Bezpecny proces.
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Pfesné dokonéovani otvort

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
=
Prevodova skfin

PCD VYSTRUZOVANi

e Otvor pro lozisko @ 35 mm.

e Tolerancni pasmo 21 pm H7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

e Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vc 235 m/min (771 stopy/min).
e 0,30 mm/ot. (.012 palcef/ot.).

Zivotnost nastroje 100.000 otvort.
Drsnost povrchu Ra 0.2 ym.

e Bezpecny proces bez ohledu na velky pomér L/D.
o Velmi dobra jakost povrchu.
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Presné dokonéovani otvorti

KZKENNAMETAII Piklad aplikace
. SNy 4y
Prevodova skfifi

=
PCD VYSTRUZOVANI

e Délici otvor @ 11,5 mm.

e Tolerancni pasmo 18 pm H7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

e Proménné hloubka fezu cca. 3 mm.

o (Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

vc 1,005 m/min (3,297 stopy/min).
0,16 mm/ot. (.024 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 200.000 otvordi.
Drsnost povrchu Ra 0.2 pm.

Bezpecny proces a velmi dobra jakost povrchu.
Velmi kratké vyloZeni zajiStuje vybornou stabilitu.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Prevodova skfin

PCD VYSTRUZOVANi

e Otvor pro lozisko @ 80 mm.

o Toleran¢ni pasmo 30 pm H7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

e Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vC 400 m/min (1,312 stopy/min).
e 0,32 mm/ot. (.013 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky vice nez 30.000 dilti.
Drsnost povrchu Ra 0.2 pm.

Bezpeény proces a velmi dobra jakost povrchu.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Prevodova skfin

PCD VYSTRUZOVANI

e QOtvor pro lozisko @ 28 a 90 mm.

o Toleranéni pasmo 21 a 35 pm H7.

o Hlinik G-AISi10Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

o Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

e vc 1,312 stopy/min (400 m/min).
e £.013 palce/ot. (0,32 mm/ot.).

Zivotnost biiitové desticky vice nez 95.000 otvori.
Drsnost povrchu Ra 0.2 ym.

Bezpecny proces a velmi dobra jakost povrchu.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Prevodova skfin

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

e QOtvor pro loZisko @ 80 a 120 mm.

o Tolerancni pasmo 30 a 35 ym H7.

o Hlinik G-AISi7Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

o Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vc 800 m/min (2,625 stopy/min).
e 0,32 mm/ot. (.013 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky vice nez 400 minut.
Drsnost povrchu Ra 0.2 ym.

Bezpeény proces a velmi dobra jakost povrchu.
Del$i Zivotnost nastroje v porovnani s piivodnim feSenim.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Prevodova skfin

PCD ZAHLUBOVANi

e QOtvor pro loZisko @ 81,25 a 90,3 mm.

o Toleranéni pasmo 30 a 35 pm H7.

o Hlinik G-AISi7Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

o Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

® vc 400 m/min (1,312 stopy/min).
e 0,30 mm/ot. (.012 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 10.000 dil.
Drsnost povrchu Ra 0.2 pm.

Bezpecny proces a velmi dobra jakost povrchu.
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Pfesné dokonéovani otvort

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
=
Prevodova skfin

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

Otvor pro lozisko @ 17,984 a 66,037 mm.
Toleranéni pasmo 8 a 20 pm.

Hlinik GD-AISI7.

Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

Obrébéci centrum s rozhranim HSK63A s
vnitfnim chlazenim.

RESENI

vc 315 m/min 0,24 mm/ot. 0 17,984 mm.
ve 1.156 m/min 0,15 mm/ot. ? 66,037 mm.

Zivotnost nastroje 35.000 dili.
Drsnost povrchu Ra 0.2 ym.

Bezpeény proces a velmi dobra jakost povrchu.
Vynikajici souosost a pfimost.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Prevodova skfin

PCD KOPiROVACI FREZOVANI PCD KOPIiROVACi FREZOVANi

* Dokoncovani zapichti @ 60,4 a 90,7 mm. o Dokoncovani zapichti @ 60,4 a 90,7 mm.

o Toleran¢ni pasmo 60 pm. e Tolerancni pasmo 60 um.

o Hlinik G-AISi10Mg. o Hlinik G-AISi10Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm. o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

o Obrabéci centrum s rozhranim HSK63A s e Obrabéci centrum s rozhranim HSK63A s
vnitfnim chlazenim. vnitfnim chlazenim.

RESENI ESENI

vc 1,500 m/min (4,921 stopy/min). e vc¢ 1,500 m/min (4,921 stopy/min).
0,06 mm/ot. (.002 palce/ot.). e 0,06 mm/ot. (.002 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 50.000 dili. Zivotnost nastroje 50.000 dili.
Drsnost povrchu lepsi nez Ra 0.4 pm. Drsnost povrchu lepsi nez Ra 0.4 pm.

Bezpecny proces. Bezpecny proces.

Kombinace dvou operaci v jednom Kombinace dvou operaci v jednom
nastroji zvySuje produktivitu. nastroji zvySuje produktivitu.

Vysoka presnost vzdalenosti mezi Vysoka presnost vzdalenosti mezi
dvéma zapichy. dvéma zapichy.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Skfin diferencialu

VYSTRUZOVANI A ZPETNE VYVRTAVANI

¢ Dokoncovani sedla loziska prevodové skfiné.
o Material: G-AISi9Cu3.

e Stroj: Obr. centrum.

IC 40 bar, 20 I/min.

e Ae =0,25 mm.

RESENI

Rychlost: 350 m/min.
Posuv na zub: 0,12 mm.
1500 ot./min a 1080 mm/min.

Drsnost Rz < 16 pm.
USetiena vyména jednoho nastroje.

Obrabéni tfech priméra jednim nastrojem.

Vynikajici vyvazeny nastroj, ktery pracuje
s extrémnim asymetrickym tvarem.

Snadné nastaveni diky nastroji Romicron.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Skfin diferencialu

SKRIN DIFERENCIALU-PRESNE VYVRTAVANI

e Dokoncovani sedla loZiska prevodové skriné.
o Materidl: GGG40.

e Stroj: Obr. centrum.

® Prlimér: 60H6.

e Jakost povrchu: Ra 1.6.

W Y
s gz gmrsa0®®

Nowawou @

e vc =180 m/min
e f2=0.05 mm

VYSLEDEK

Byly dosazeny vSechny geometrické a rozmérové tolerance.
Velmi robustni proces.

Zivotnost nastroje se standardnimi britovymi destickami
SPHX je 4000 ks (béhem této Zivotnosti byla tFikrat
provedena korekce priméru pomoci nastavovaciho
mechanismu Romicron).

VYHOD!

Vynikajici jakost povrchu, obdobna britovym
destiékam wiper.

Rozsahlé portfélio bitovych desticek SPHX
pro v§echny druhy materialu.

Nastavovaci mechanismus Romicron.

Bez nutnosti nastroji nebo méfidel pro
nastaveni priméru.

kennametal.com KZKENNAMETA': K181



Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Skfin diferencialu

Nastavitelné 0zko

SKRIN DIFERENCIALU-FINALNi VYVRTAVANI

e Otvor @ 40 a 55 mm.

e Toleranéni pasmo 30 ym R7.

e Hlinik GD-AISi10Mg.

o Qbrabéni dvou rliznych primért jednim nastrojem.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

® yc 340 and 520 m/min n = 3,000 ot./min.
e 0,60 mm/ot. (.024 palce/ot.).

o Zivotnost britové desticky vice nez 15.000 dilii.
¢ Drsnost povrchu Rz 10-12 pm.
e Valcovitost lepSi nez 20 pym.

o VSechny pozadavky na kolmost, kruhovitost a
drsnost povrchu v rozmezi Rz 8 pm a Rz 16 pm
byly dlouhodobé spinény.

o VysSi produktivita diky kombinaci tfech operaci
do jednoho nastroje.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Téleso vodniho ¢erpadla

PCD ZAHLUBOVANi

e Otvory @ 21 a 24 mm.

Tolerancni pasmo 13 a 33 pm.

Hlinik AISi9Cu3.

Pfedvrtany otvor s hloubkou fezu 0,5 mm.

Obrabéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

vc 1,969 stopy/min (600 m/min).
f.005 palce/ot. (0,12 mm/ot.).

Zivotnost nastroje 80.000 dili.

Drsnost povrchu Rz 0,8 pm u @ 21 mm a Rz 12 ym
u @24 mm.

Vsechny pozadavky na kolmost, kruhovitost a drsnost
povrchu v rozmezi Rz 8 pm a Rz 15 pm na @ 24 mm
byly dlouhodobé spinény.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Téleso vodniho Cerpadla

Al

PCD KOMBINOVANY NASTROJ

e Otvor @ 7,9 mm.

e Toleran¢ni pasmo 22 pm H8.

o Hlinik AISi9Cu3.

e Kombinace vrtani, zpétného srazeni hran a ¢elniho zavrtani.
e (Qbrdbéci centrum s rozhranim BT40 s vnitfnim chlazenim.

-EgENi

e vc 350 m/min (1,148 stopy/min).
e 10,20 mm/ot. (.008 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 50.000 dili.
Drsnost povrchu Rz 0.8 pm.

Vyssi produktivita diky kombinaci trech operaci
do jednoho nastroje.
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KZKENNAMETAII

kennametal.com

Presné dokoncovani otvort
Priklad aplikace

Téleso vodniho ¢erpadla

PCD STUPNOVITY VYSTRUZNIK

o (Qtvor pro loZisko @ 10,14—18,45 mm.

e Toleranéni pasmo 3-10 pm.

e Hlinik GD-AISi9Cu3.

e Predvrtany otvor s hloubkou fezu 0,3 mm.

o Qbrabéci centrum s rozhranim HSK32A s vnitfnim chlazenim.

REgEN'-

e vc 89-162 m/min n = 2800 ot./min.
e 0,4 mm/ot. (.015 palce/ot.).

VYSLEDEK

o Zivotnost nastroje 40.000 dilii.
¢ Drsnost povrchu Rz 0.8 pm.

o Kritéria kvality, tj. pravoiihlost stén, soustfednost
a drsnost povrchu byly spinény.

KZKENNAMETAIZ K185




Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Téleso vodniho Cerpadla

Al

PCD KOPiROVACI FREZY

o Celni frézovani kontaktniho Gela @ 32 mm.

o Hlinik AISi10Mg.

o Predvrtany otvor s hloubkou fezu 2,5 mm.

o Qbrdbéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

-EgENi

e vc 1,005 m/min (3,294 stopy/min).
e 10,06 mm/ot. (.002 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 3.000 min.
Drsnost povrchu Ra 0.3 pm.

o Velmi nizka tvorba otiepi.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Nosi¢ planetového kola

Geometrie pro kontrolu tfisky

VICEBRITE VYSTRUZNIiKY RMS™

e Otvor pro lozisko @ 8,8 mm.

o Toleran¢ni pasmo 9 pm M6.

e Qcel 42CrMo4 a 31CrMoV9.

¢ Prodluzte Zivotnost nastroje u materialti s dlouhou tfiskou.
e (Qbrdbéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e yc 70 m/min (230 stopy/min).
0,30 mm/ot. (.012 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 300 dili.
Drsnost povrchu Rz 1.0-2.0 pm.

e VSechny pozadavky na kolmost, kruhovitost a drsnost
povrchu do Rz 4 ym byly dlouhodobé spinény.
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Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Nosi¢ planetového kola

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

Otvor pro lozisko @ 35 a 36,5 mm.
Toleranéni pasmo 20 pm.

Ocel 20MnCr5.

Vymeénny stupriovity vystruznik s voditky.
Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

ve 290 m/min (230 stopy/min).
0,10 mm/ot. (.012 palce/ot.).

Drsnost povrchu lepsi nez Ra 1.0 pm.
Valcovitost lepSi nez 5 pm.

Uspora vice nez 25% strojniho éasu.

Moznost serizeni vystruzniku s voditky primo ve stroji
zvysSuje vyuzitelnost stroje.

Tolerance otvoru 20 pm byla snadno a trvale dodrzena
diky nastaveni korekce na ciselniku v krocich po 1 pm.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Obrabéni ¢epu vystruznikem s voditky

TRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

e (Obrébéni loZiskového ¢epu @ 45 mm.

o Toleranéni pasmo 16 um k6.

o Tvérna litina GGG40.

o Pozadovana drsnost povrchu Rmax 10 pm.

o Pozadavek na specidlni rozmérovou presnost.

i

RESEN

vc 105 m/min (344 stopy/min).
0,06 mm/ot. (.002 palce/ot.).

Drsnost povrchu lepSi nez Rz 2.5 ym.
Kruhovitost 3 pm.
Valcovitost 6 pm.

Bez nutnosti pouzivani korekei z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Rychlejsi nastaveni a méné neshodnych dilti.
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Pfesné dokonéovani otvort

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
T
Brzdovy tfmen

BRZDOVE TREMNY—-HRUBOVANI/DOKONGOVANI
HLAVNIHO OTVORU

e Dil: Brzdovy tfmen

o Materidl: GGG55

e QOperace: Valcovity otvor

e Chlazeni: Ano

o Stroj: Obrabéci centrum

o Cil: Jakost povrchu a kruhovitost

““"'CG -SZ ‘“mwsl‘;

NOyaWou @ ‘

e \c = 107 m/min

e \f = 300 mm/min
e FPT=0,13mm

Zivotnost nastroje: 2.238 kusii.
Kruhovitost 0.01 mm.

Tolerance H8 - dodrZena a byla by v piipadé
potieby dosazena dokonce i presnéjsi.

Jedna operace z predlitého otvoru na dokonéeny otvor,
tj s jednim “jednouéelovym nastrojem”.

A

4 fezné hrany.

Velmi jemny, konzistentni sefizovaci mechanismus.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Brzdovy tfmen

VICEBRITE VYSTRUZNIKY RMS™

e QOtvor pro ¢ep @ 12 mm.

e Toleranéni pasmo 30 pym.

e Litina

o Qbrabéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

I‘:{EgEl\l'-

e vc 75 m/min (246 stopy/min).
e 10,8 mm/ot. (.031 palce/ot.).

o Zivotnost nastroje 5.000 otvorti.
¢ Drsnost povrchu Ra 1.0 pm.

o Nariist produktivity.

o DelSi Zivotnost nez u konkurenéniho nastroje.
¢ Snadné pouziti diky systému tepelného upinani.

kennametal.com ‘ZKENNAMETA': K191



Presné dokoncéovani otvorii

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
T
Brzdovy tfmen

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

o Hlavni primér @ 54,02 mm.

o Toleran¢ni pasmo 40 pm.

e Litina GGG.

o Zkréceni sefizovaciho ¢asu a a néklad(i na vyrobeny dil.

vc 80 m/min (262 stopy/min).
0,40 mm/ot. (.016 palce/ot.).

Zivotnost britové desticky 16.000 otvori.
Drsnost povrchu lepsi nez Ra 1.6 um.

Bez nutnosti pouzivani korekei z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

Velkeé uspory nakladi diky nartstu Zivotnosti
nastroje 0 100%.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Brzdovy tfmen

PCD VYSTRUZOVANi

e Hlavni primér @ 42 mm.

e Toleran¢ni pasmo 8 pm.

o Hlinik.

e Proménné hloubka fezu 1-2 mm.

e Qbrdbéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 500 m/min (1,640 stopy/min).
e f1 mm/ot. (.039 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 400.000-600.000 otvori.
Drsnost povrchu lepsi nez Ra 1.6 pm.

Bezpecny proces a dlouha Zivotnost nastroje.
VysSi produktivita oproti piivodnimu nastroji.
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Pfesné dokonéovani otvort

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
T
Brzdovy tfmen

Obrabéni dvou riiznych primérd

VICEBRITE VYSTRUZNiKY RMB™

|

e Otvory @ 39 a 40 mm.

o Toleran¢ni pasmo 39 pm H8.

e Litina GGG6O.

o Qbrabéni dvou riiznych primérd jednim nastrojem.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vc 70 m/min (230 stopy/min).
e 3,30 mm/ot. (.130 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 5.000 otvori.

Drsnost povrchu Rz 20 pm je lepSi
nez pozadovana Rz 25 ym.

Velmi stabilni a vysoce produktivni proces diky
kombinaci fady operaci pfi vysokych feznych
rychlostech.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Hlavni brzdovy vélec

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

e Otvor pistu @ 25,431 mm.

e Toleranéni pasmo 10 ym.

o Tvarna litina.

o Nahrazeni honovani vystruzovanim.

o Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

vc 120 m/min (394 stopy/min).
0,20 mm/ot. (.008 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky 1.600 otvord.
Drsnost povrchu lepsi nez Ra 0.4 ym.
Valcovitost 6 pm.

Bez nutnosti pouzivani korekei z diivodu tvorby
zpétného kuzele.

VysSi produktivita diky kombinaci dvou operaci
do jednoho nastroje.
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Presné dokoncéovani otvorii

Priklad aplikace KZKENNAMETAII
=
Kloub Fizeni

PRESNE VYVRTAVACI TYCE ROMICRON™

o Hlavni primér @ 82 mm.

o Nahrazeni sefizovani vystruzniku s voditky
a pokryti vice priméri jednim nastrojem.

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

[
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RESENI

vc 400 m/min (1,312 stopy/min).
0,20 mm/ot. (.008 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 1.000 dili.
Drsnost povrchu Ra 1.2 pm.
Valcovitost lepsi nez 6 pm.

standardnich bfitovych desticek.

Tolerance otvoru 30 pm byla snadno a trvale
dodrzena diky nastaveni korekce na éiselniku
v krocich po 1 pm.
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Pfesné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Pfiklad aplikace

Vnitini téleso tlumice

VYSTRUZOVANi LOZISKOVEHO CEPU

e QOtvory @ 18,5-23,0 mm.

e Toleranéni pasmo 0,1°.

e QOceli.

e ZlepSeni kruhovitosti a thlu.

o Transferova linka s vnitfnim chlazenim.

vc 400 m/min (1,312 stopy/min).
0,20 mm/ot. (.008 palcef/ot.).

Zivotnost biitové desticky 800 otvorii.
Drsnost povrchu Ra 1.6 pm.

Pfedvidatelna vykonnost a snizeni nakladt diky

L2 15g 1 #0OBY moznosti prebrouseni biitovych desticek.
LA Z00HINGY Snadné nastaveni diky tfem otoénym pfipravkim
‘ vystruzniku s voditky.

ZlepSeni kruhovitosti v porovnani s konkurenénim
\ / karbidovym vicebiitym vystruznikem.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

MontéZni paka

PCD ZAHLUBOVANi

o \lystruzovani predlitého otvoru @ 20 mm.
e Tolerancni pasmo 21 ym H7.
o Hlinik AISi9Cu3.

¢ VlyloZzeni 220mm vzhledem k upinacimu pfipravku
obrobku.

e Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 125 m/min (410 stopy/min).
0,70 mm/ot. (.003 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 60.000 dili.
Drsnost povrchu Ra 0.2 ym.

Bezpecny proces a méné neshodnych dilti
Vv porovnani s pivodnim feSenim.

Monolitni nastroj bez nutnosti sefizovani.
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Piesné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Turbodmychadlo

VICEBRITE VYSTRUZNIKY RMS™

e Montazni otvory @ 12 mm.

e Toleranéni pasmo 18 ym H7.

o Tvérna litina.

e Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

® v 66 stopy/min (20 m/min).
o .012 palce/ot. (0,30 mm/ot.).

VYSLEDEK

Zivotnost néstroje 1.000 dil.
Drsnost povrchu lepsi nez Rz 10 pm.

VYHOD!/

VysSi produktivita a Zivotnost nastroje
Vv porovnani s pivodnim nastrojem.
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Presné dokoncéovani otvorii

Priklad aplikace KZKENNAMETAIZ
=
Kompresor

PRESNE VYVRTAVACI TYCE ROMICRON™

e Qtvor pistu @ 23,5 mm.

o Toleran¢ni pasmo 18 pm.

o Hlinik 12% Si.

e QObrébéci centrum s rozhranim BT40 s vnéj$im chlazenim.

RESENI

e vc 367 m/min (1,204 stopy/min).
e 0,07 mm/ot. (.003 palce/ot.).

Drsnost povrchu Ra 0.6 pm.
Valcovitost lepSi nez 5 pm.

2x produktivita v porovnani s piivodnim feSenim.
0 80% kratsi sefizovaci ¢as.

Tolerance otvoru 18 pm byla snadno a trvale dodrzena
diky nastaveni korekce na éiselniku v krocich po 1 pm.
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Piesné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Kompresor

Lesténé drazky pro lepsi
odvod tfisek.

[ —

PCD ZAHLUBOVANI

o LozZiskovy otvor @ 12-31 mm.

e Toleranéni pasmo 50 ym.

Hlinik G-AISi12.

o Qbrabéci centrum s rozhranim HSK40 s vnitfnim chlazenim.

e vc 440 m/min (1,444 stopy/min).
0,20 mm/ot. (.008 palce/ot.).

VYSLEDEK

Drsnost povrchu Rz 1-2 pm.
Valcovitost lepsi nez 5 pm.

VYHODA

Vy$si produktivita diky kombinaci riiznych
operaci do jednoho nastroje.

DelSi Zivotnost nastroje v porovnani
s ptivodnim feSenim.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Kompresor

Predepjaté KST rozhrani s
kuzelovym &elnim kontaktem

MODULARNI VYSTRUZNIKY RHM™

e QOtvor pistu @ 23,5 mm.

e Toleranéni pasmo 10 ym.

e Litina GGG6O.

o Qbrabéci centrum s rozhranim HSK63 s vnitfnim chlazenim.

e vc 125 m/min (410 stopy/min).
e 10,75 mm/ot. (.030 palce/ot.).

Drsnost povrchu lepsi nez Rz 4 pm.

Vys3Si produktivita nez u vystruzniku s jednim britem.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Pfiklad aplikace

Téleso hydraulickéha ventilu

VYSTRUZNIKY S VODITKY RIR™

e Qtvor civky ventilu @ 18,5 mm.

e Toleranéni pasmo 10 ym.

e Litina.

o Proménné hloubka fezu az do 4 mm.

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e yc 70 m/min (230 stopy/min).
e 10,125 mm/ot. (.005 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky s dvéma
feznymi hranami 400 min.

Kruhovitost a pfimost do 10 ym.

Velmi stabilni proces a predvidatelna vykonnost.
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Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Téleso hydraulického ventilu

VICEBRITE VYSTRUZNIKY RMS™

e Stiraci krouzek @ 9,534 mm.

e Toleranéni pasmo 6 ym.

o Tvérné litina 0,7060.

o Tri preruSované fezy pri vystruzovani v hloubce 100 mm.
o Pozadavek na specidlni rozmérovou presnost.

RESENI

e vc 150 m/min (492 stopy/min).
e 0,72 mm/ot. (.028 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 500 dili.

Rezna rychlost s posuv jsou téméF 30x rychlejsi a
zajistuji vyssi produktivitu.
Méné neshodnych dilti diky konzistentni presnosti.
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Piesné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Téleso hydraulického ventilu

PCD ZAHLUBOVANI

o Zavitovy predvrtany otvor @ 24 mm.

e Toleran¢ni pasmo 21 pm F7.

o Hlinik AISi9Cu3.

o Predvrtany otvor.

o Obrabéci centrum s rozhranim DV40 s vnitfnim chlazenim.

RESENIRESENI

® vc 360-750 m/min n = 7,500 ot./min.
e 0,20 mm/ot. (.008 palce/ot.).

VYSLEDEK

Zivotnost nastroje 100.000 otvordi.
Drsnost povrchu Ra 0.1 pm.

VYHOD!

Vyssi produktivita diky kombinaci dvou
operaci do jednoho nastroje.

nastroje a presnost.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAII

Téleso ventilu ABS

PCD ZAHLUBOVANi

e QOtvor pro lozisko 20,99 a 24,275 mm.

e Toleranéni pasmo 20 pm.

o Hlinik AISi1.

o Predlity otvor s hloubkou fezu 0,15 mm.

e QObrébéci centrum s rozhranim HSK63A s vnitfnim chlazenim.

e vc 300 m/min (984 stopy/min).
e 0,35 mm/ot. (.014 palce/ot.).

Drsnost povrchu Ra 0.4-0.6 pm.

Velmi stabilni proces a predvidatelna vykonnost.
Velmi dobré utvareni trisek.
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Pfesné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Piklad aplikace

Sedlo loziska

Predepjaté KST rozhrani
s kuzelovym ¢elnim
kontaktem.

MODULARNi VYSTRUZNIKY RHM™

e \ystruzovani @ 35 mm.

o Toleran¢ni pasmo 20 pm.

o Uhlikova ocel, zihana, s dlouhou tfiskou.

e Slepy otvor s omezenym odvodem trisek.
o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 120 m/min (394 stopy/min).
e 1,18 mm/ot. (.046 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 145.000 otvorii.
Drsnost povrchu lepSi nez Rz 6.3 ym.

Predvidatelna Zivotnost nastroje vzhledem k malé
odchylce priméru 2 pm po vyrobé 10.000 otvorii.
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Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Sedlo loZiska

Snadno sefiditelné
presné vyvrtavaci
kazety FB

Vystruznik RIQ s jednim
sefizovacim Sroubem

i

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

PRESNE VYVRTAVACI KAZETY FB-

o \ystruzovani @ 47 mm. o Vlystruzovani @ 144 mm.

o Toleran¢ni pasmo 19 pm N6. e Toleran¢ni pasmo 40 pm H7.

e Hlinik AISi9Cu3. o Hlinik AISi9Cu3.

o Qbrabéni ctyfech riznych primérd, dvou ® Qbrabéni dvou riznych primérd.

zahloubeni pro Srouby a Ctyfech riiznych
srazeni v jednom nastroji.

e vc 236 m/min (774 stopy/min). e v¢ 723 m/min (2,372 stopy/min).
e 0,08 mm/ot. (.003 palce/ot.). e 0,08 mm/ot. (.003 palce/ot.).

Drsnost povrchu lepSi nez Rz 16 pm. Drsnost povrchu lepSi nez Rz 16 pm.

Bez nutnosti pouzivani korekcei z diivodu Radialni sefizeni neovliviiuje axialni nastaveni
tvorby zpétného kuzele. britovych desticek a zkracuje tak celkovy

Méné operaci zvySuje produktivitu. serizovacli cas.

VysSi presnost nez u vicenasobnych operaci.

PCD britové desticky s plnym éelem sniZuji
naklady na otvor.

Nartst produktivity diky snizeni poctu operaci.
Vy$si piesnost nez u piivodniho feseni.
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KZKENNAMETAII

kennametal.com

Piesné dokoncovani otvort
Priklad aplikace

Téleso Cerpadla

PCD bitové desticky s
plnym ¢elem a utvafeCem
tiisek

VYSTRUZNIK S VODITKY RIQ™ QUATTRO CUT™

e Otvor pistu @ 18,5 mm.

e Toleran¢ni pasmo 21 ym H7.

e Hlinik.

e Silné prerusovany fez a drsnost povrchu Rz 6,3.
e Obrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

e vc 230 m/min (755 stopy/min).
e 0,15 mm/ot. (.006 palce/ot.).

Bez potizi s odvodem tfisek.

Bez otfepii, stop nebo ryh pfi vstupu
do nebo vystupu z prerusovaného rezu.

o Bez nutnosti pouzivani korekci z diivodu
tvorby zpétného kuzele.

¢ Polovicni doba cyklu v porovnani
s ptivodnim konkurenénim nastrojem.
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Presné dokoncéovani otvorii
Piiklad aplikace KZKENNAMETAII

Téleso ventilu

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

e Riizné otvory @ 170-480 mm.

e Toleranéni pasmo 75 pm.

o Litina GG25.

Automaticka kompenzace opotiebeni pfi prerusovanych fezech.
o Qbrabéci centrum s rozhranim HSK100 s vnitfnim chlazenim.

e vc 800 m/min (2,625 stopy/min).
0,12 mm/ot. (.005 palce/ot.).

Zivotnost biitové desticky 1.200 min.
Drsnost povrchu leps$i nez Rz 16 pm.

Uspora vice nez 30% strojniho Gasu.

ZruSeni treti smény a prace o vikendech.

Strojné provadéna korekce 1 pm odpovida
jednomu kroku na ciselniku.
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Presné dokoncovani otvort
KZKENNAMETAII Pfiklad aplikace

Prevodové skiiné vétrnych elektraren

1 um odpovida
jednomu kroku
na ¢iselniku.

PRESNE VYVRTAVACI TYCE ROMICRON™

o Priruba @ 1260—-1400 mm.

e Toleranéni pasmo 125 ym H7.

o Litina GGG40.

o Jeden zakladni pricnik pro riizné primeéry.
o Qbrabéci centrum bez chlazeni.

e vc 200 m/min (650 stopy/min).
e 0,12 mm/ot. (.005 palce/ot.).

Zivotnost nastroje 73 min.

Uspory investic z diivodu nakupu pouze
jednoho zakladniho pfiéniku.

Standardni skladovy nastroj Romicron.
Snadné pouziti nastroje Romicron.
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Pfesné dokonéovani otvort
Pfiklad aplikace KZKENNAMETAIZ

Synchronni spojka

Vlyvéazena konstrukce

PRESNE VYVRTAVACi TYCE ROMICRON™

o Qbrabéni cepu @ 13 mm.

e Toleranéni pasmo 6 ym.

o Qcel 42CrMo4 (4140).

o Qbrabéci centrum s vnitfnim chlazenim.

RESENI

e vc 160 m/min (525 stopy/min).
e 0,1 mm/ot. (.004 palce/ot.).

Zivotnost biiitové desticky 300-450 dilii.
Drsnost povrchu Ra 0.3 pm.
Hodnota Cpk = 1,33.

Standardni skladovy nastroj Romicron.

Tolerance otvoru 6 pm byla snadno a trvale dodrzena
diky nastaveni korekce na ciselniku v krocich po 1 pm.
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