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kennametal.com/Mill4-12KT

Mill 4-12¢ pracuje s az 0 15% nizSim prikonem, ktery umoznuje zvysit
posuvy i na malych strojich.

Patentovana konstrukce bfitové desticky — s trojhrannou fazetkou —
zajiStuje bezprecedentni stabilitu pfi obrabéni oceli a litin.

Vynikajici jakost povrch( diky minimaini axialni hazivosti.

Program nabizi Siroké uplatnéni pro pokryti rady aplikaci pfi ronovem frézovani
diky 7 sortdam, 7 rohovym radiustim a hloubce fezu az do 12 mm.
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Patentovana konstrukce fazetek
zarucuje bezprecedentni stabilitu.

Tangencidlng upinané britové
desticky usnadnuiji pristup
k upinacim SroubCm.

Frézy s hrubou a stredni rozteci
s vnitfnim chlazenim.

Tuhé frézovaci téleso a silné fezné hrany
diky tangeniciélnimu konceptu.

Porovnani
Radialné upinané Tangencialné upinané
e Jsou nutna vétsi lizka; zmen3uje se prifez jadra o Uzka Iiizka prinaseji v&tsi velikost jadra frézy.
frézovaciho télesa. e Velmi silnd fezna hrana.
e Umozriuje vyrobu fréz s velmi malymi priimeéry. e Snadny pfistup k upinacim Sroubdm bfitovych desticek.

e Pfistup k upinacim Sroublim maze byt obtizny.

Velikost jadra uruje tuhost
frézovaciho télesa.

[ Yp— Tloustka karbidu uréuje
‘ stabilitu fezné hrany.
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Rohové frézovani Rohové frézovani
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ROHOVE FREZY e PRUVODCE VYBEREM NASTROJE
Rohové frézovani
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Strana 6 T2* T2 T28* T46*
Hlavni operace @ @ @ @ @
Material obrobku
Hlavni
Dalsi M
Priimér frézy [D1] 50-200 mm 16-80 mm 25-160 mm 16-100 mm 20-160 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 12mm 11 mm 15,5 mm 9.9 mm 14,3 mm
Velikost britové desticky IC 13mm 12,16 mm 17 mm 12mm 17,5mm
Pocet biitovych desticek frézy [Z] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Pocet zubii frézy [ZU] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Vnitni chlazeni v v v v 4

KROKY VE VYBERU

DalSi operace

Upinaci rozhrani vietene (CSMS)

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz v v v v 4
Priimér vodiciho éepu pfirubového prodiouzeni — — — — —
Velikost priruby — — — — —
Pocet feznych hran 4 4 4 2 2
Rohovy radius pro britové desticky v prvni radé 0,4-3,1 mm 0,4-1,6 mm 0,4-2,0 mm 0,2-3,1 mm 0,2-4,0 mm

Rohovy radius pro biitové desticky za prvni fadou

kennametal.com

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd » Rotacni néstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.

‘ZKENNAMETAI:

8

kennametal.com



Rohové frézovani Rohové frézovani
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ROHOVE FREZY « PRUVODCE VYBEREM NASTROJE

Rohové frézovani

Mill 1-18™ KSSM™90° e 10 mm | KSSM 90° ¢ 12 mm 5720VZ16 5230VS09

\

P ;
< r - 1 g 1; \ Fxs
e (e
3 '
Strana Teg* T96* Ti02* a4 T4

e | @ | 8 ] @

Material obrobku

Dalsi

Primér frézy [D1] 25-160 mm 25-100 mm 50-200 mm 25-80 mm 50 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 18 mm 6,6 mm 9,2mm 16 mm 51-80 mm
Velikost britové desticky IC 21,75 mm 10 mm 12mm 23 mm 9mm
Pocet britovych desticek frézy [Z] 2-12 2-10 3-14 2-5 51-80
Pocet zubii frézy [ZU] 2-12 2-10 3-14 2-5 4
Vnitini chlazeni v

KROKY VE VYBERU

e 599
99/ ® ©\® ®ggen ©

Upinaci rozhrani vietene (CSMS) @ @

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz (4 v 4 v v

Priimér vodiciho Eepu pfirubového prodiouzeni — —_ — — _

Velikost pfiruby — — — — —

Pocet feznych hran 2 4 4 2 4

Rohovy radius pro biitové desticky v prvni fadé 0,4-6,4 mm 0,4-2,0 mm 0,4-6,4 mm 0,3-6,0 mm 0,8 mm

Rohovy radius pro biitové desticky za prvni fadou — — — — —

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd ¢ Rotacni néstroje, A-16-05217.
** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 » A-18-05789.
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Rohoveé frézovani

KROKY VE VYBERU

ROHOVE FREZY ¢ PRUOVODCE VYBEREM NASTROJE

Rohové frézovani

Rohové frézovani

5230VS12

HARVI™ Ultra 8X

e

e
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Strana

T118*

Hlavni operace

©

Material obrobku

-+ s 5] 5]
Dalsi

Primér frézy [D1] 63-100 mm 50-80 mm 50-80 mm
Maximalni hloubka fezu [Ap1 max] 57-133 mm 50-102 mm 100-133 mm
Velikost britové desticky IC 12mm 10&12mm 10&12mm
Pocet britovych desticek frézy [Z] 24-84 15-50 40-55
Pocet zubii frézy [ZU] 4-6 3-5 4-5
Vnitini chlazeni v v

DalSi operace

eees

eees

Upinaci rozhrani vietene (CSMS)

8

@

Pro bézné adaptéry nastrénych fréz v v v
Primér vodiciho éepu piirubového prodiouzeni — 22-32 mm —
Velikost piiruby — BTF46 BTF46

Pocet feznych hran 4 8/4 8/4
Rohovy radius pro bfitové desticky v prvni fadé 1,2mm 0,8 mm/1,6-6,4 mm 0,8 mm/1,6-6,4 mm

Rohovy radius pro biitové desticky za prvni fadou

0,8 mm

0,8 mm

* Naleznete v Master katalogu Kennametal 2018 e Cast druhd » Rotacni néstroje, A-16-05217.

** Naleznete v katalogu Inovace Kennametal 2019 | 02 o A-18-05789.

kennametal.com
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Rohové frézovani Rohové frézovani
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MILL 47-127 « SYSTEM KATALOGOVYCH CISEL « FREZOVACI TELESA

Kazdy znak v katalogovém Eisle predstavuje ur€itou vlastnost produktu.
PouZijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

‘Shoulder Milling Shoulder Milling
-

MILL 412" « SHELL MILL « IC12 » COARSE PITCH

KT4D080Z08S32LN12

LE@%

KT4 D080 208 S32 LN12

Mill 4-12T Prdmér frézy Pocet zubl Upinaci rozhrani vietene Provedeni a velikost
(CSMS) britové desticky

S = Nastrcné frézy

‘ZKENNAMETAIi
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Rohové frézovani Rohové frézovani
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MILL 47-12 « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL e BRITOVE DESTICKY

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou viastnost produktu.
PouZzijte nasledujici sloupce a prislu$né obrazky k snadné identifikaci.

Shoulder Milling Shoulder Milling
-

MILL 4712 « INSERTS « IC12

“ i
v HA @
LNGQ120608ERGEKTA

L N G Q 12

Tvar britové Uhel Tolerancni Geometrie Velikost
desticky hrbetu tfida a systém
upinani
Rovnobéznik A . “L” pro tva
A g5 D @ r pro tvary
~
Kosodélnik B 6‘(\10 L (::3 OJCJHI]E
80° < > 5 01 - | - .
‘ 635 | 06 | 11 | 06 | 02 | 06 | 03 | 06
E 75 = 800 | - [ - los| - [ -1 -1-
952 109 |16 109 )04 09]05]09
-~ c 000 - [=-Jwo-1T-1T-1-
wige O ;e A0 I A e
~ 270 1 12 | 22 | 12 ] 05 ) 12 | 07 | 13
588115 |1 27 | 15 ] 06 | 16 | 09 | 16
. D Vyménné biitové 600 - -Tw6] -1 -1-1-
L SBG},VUUNE = . desticky s fazetkami / 19,05 | 19 | 33 [ 19 | 07 | 19 | 11 | 19
~ fazetkami wiper 200 - -124§-1-1-1-
M
>/ 20 - | - 125 -1 -1-1-
Osmihran E /‘\ 25401 25 | 44 125110 ) 25 | 14 | 26
20
0 135° O S % (A\ Tvary A, L a X, viz. pozice ¢. 1; pouZijte délku
~ N/ hlavni fezné hrany.
0bly F - /\ ¥
2l il ] 0.
= [\ J\
. Vlyménné biitové
S g})voerec |:| G N desticky s rohovym
radiusem ou
Priifez britové
. N —-I T I_— symbol | Otvor Tvar otvoru Utvareg tfisky desticky
rojdhelni
T AN : ! w | L]
R Bez Jednostranné [ |
Standardni tvar P 110 i
X' Kennametal I:l A Tloustka bfitové desticky i Oboustranné | [~ |
A Bez
M Valcovy otvor Jednostranné
Toleranéni | Toleranéni | Toleranéni | Tolerancni | Toleranéni | Toleranéni | Tolerancni | Tolerancni -
tidy “p” “\” “yn tridy “p» “M” “n G Oboustranné
A 0.025 0.005 025 J 05-0.13*] 0.005 025
ot 1=t R, N ol LR S
0025 | 0013 13 M 1005010 1005025 013 T zahloubeni 40-60° 1 jesnosranne | Y]]
E 0,025 0.025 025 N 05-0.10* ] 0.05-0.25* 025 -
0,013 0,005 025 P 0,038 0,038 038 o lsovorem| .. ... | Bez D=0
G 0.025 0.025 13 1] 0.08-0.25* | 0.13-0.30* 13 dCa__sttgcnﬁlvaIgovnyt!%r(,) =
H 0,013 0013 025 — — — — U vojité zahloubeni ° s
*Viz. nize uvedend tabulka udavajici tolerance v zavislosti na velikosti a tfidé britové destiCky.
**Norma Kennametal. B Cstetnd vilcoy otvor Bez -ﬂ-
Toleranéni “A” Toleranéni “M” H zahloubeni 70-90° Jednostranné --
A
Tridy J, K, L, M, N Trida U Tridy M &N Trida U :
Koe ol o B
4.76-10,00 0.051 0.076 0.076 0127 ¢ dCa__stt'ecnEIvaltr):ovly700t\i(5ré e Eﬁ:l
11.11-14.29 0.076 27 0.127 0.203 Vojite zanioubent P 7 -
15.00206 0102 i 0152 027 J oooustems | R
22.00-31.16 0127 25 0.178 0.38 o
31.75-35.00 0.152 2 0.203 0.38 i g LT

kennametal.com 12 kennametal.com



Rohové frézovani Rohové frézovani
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MILL 47-12 « SYSTEM KATALOGOVYCH CiSEL e BRITOVE DESTICKY

(pokracovani na dalsi strané)

Shoulder Milling ‘Shoulder Milling
-

MILL 412 « INSERTS » IC12

Ty

06 08 E R G E KT4

Tloustka Rohovy Tvar Provedenti britové Velikosti Uhel DalSi
radius fezné hrany desticky fazetek cela informace

Mill 4-12
gy " | P
Ostra U
Tloustka bfitové Smér otdceni néstroje
desticky
‘ - P
2,38 02 Honovana
3,18 03
397 T3
4,76 04 Smér otaceni nastroje
5,56 05
6,35 06
7,94 07 T ;
Fazetka typu T
Smér otaceni nastroje
sCT_
Honovand
fazetka typu T
Hlavni nebo nejvatsi L = Lehkd — ostra nebo malé
fezna hrana > honovéni a/nebo fazetka typu T
| ' G = Obecnd — stfedni honovani
K a/nebo fazetka typu T
= /) H = Téka — velké honovani
AR 4 a/nebo fazetka typu T
Fazetka nebo Predpokladany ‘ N
r provedeni - smer posuvu Rez A-A
wiper
rédius A—l
MO rohovy radius o )
0 01 mm uhelfg;gfg \;nper
02 0,2mm
Pokud je pismeno nahrazeno islem(y), o
e} L wyhledavejte v tabulce pro radius *r', f—nh g
05 0,5 mm B 5° N A B C P D E F G
0 0
% 08 mm ¢ ! enebol g | ose | | oo [ | 2 [ 2 | w0
10 1,0mm D 15° mensi
12 1,2mm Uhel nastaveni K E 20°
15 1,5mm A 45° F 25°
16 1,6 mm D 60° G 30°
2 24mm E 5 N o Nominalni nebo stfedni thel ela hlavni fezné hrany bfitové
32 3,2mm P 90° P 11° desticky pred Gpravou Fezné hrany a pfed montazi.

KZKENNAMETAI‘Z
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Rohové frézovani

MILL 4”-12 « HRUBA ROZTEC e IC12 « NASTRCNE FREZY

Rohové frézovani

D6
p— S
e Lo D4
. @ _“ 5
o\l Ta e
- |
‘ o b L, 4 /====$==== o0
N i il
K y ur‘ -
D1 | Ap1 max
Objednaci €islo Katalogové ¢islo D1 D D4 D6 L Ap1 max 4 kg max RPM
6524753 KT4D050204S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063205S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125211S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 1 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 325 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 16 5,56 11200
MILL 4-12 « STREDNI ROZTEC © IC12 « NASTRCNE FREZY
D6
e = P D4
]
yL{ - , D
Wi Jer 1 L
-3 7 n
¥ :
— D1 Ap1 max
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo D1 D D4 D6 L Ap1 max 4 kg max RPM
6524769 KT4D050205S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 5 0,30 26000
6524770 KT4D063Z06S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 6 0,51 22100
6524771 KT4D080Z08S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 8 1,05 19000
6524772 KT4D100Z11S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 1 1,55 16600
6524773 KT4D125Z14S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 14 2,86 14600
6524774 KT4D160Z16S40LN12 160 40 67 0 63 12,1 16 331 12700
6524775 KT4D200Z22S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 22 5,65 11200
— D
= Nevo
74 76 11 4

kennametal.com
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Rohoveé frézovani

MILL 47-127 « BRITOVE DESTICKY ¢ IC12

Rohové frézovani

® prvni volba
O alternativni volba

74

( [P O e[e[0]e
\\ = M| |eo olole]e
[ K | Ole]e]O
[N |
HED ole
[H| |0
= 22 2=
150 NEEEEE
katalogové Gislo L S w Re CE SEEHEHEHE
LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 04 4 ojlojo|-|o|-|-
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 08 4 ojo|jo|o|o|o]|0
LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 o|lojo|o|o|o| -
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 o|o|jo|o|o|o|0
LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 ojlojo|o|o|o| -
LNGQ120624ERGEKT4 13,00 6,35 12,89 24 4 -|-|-|o]|o]|0®]|-
LNGQ120631ERGEKT4 13,00 6,35 12,63 32 4 -|-|-|o]|o]|0®]|-
AN
= vevo
76 12 4 65

kennametal.com
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Rohové frézovani
A

MILL 47-12 e VYBER BRITOVE DESTICKY e IC12

Rohové frézovani
Ay

Lehkeé obrabéni V3eobecné pousiti Tézkeé obrabéni
(Lehka geometrie) (Silné geometrie)
Materialova Odolnost proti opotfebeni << > Houzevnatost
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
E.GE C522M .E..GE KCPM40 E..GE CPM40
E..GE C522M .E..GE KCPM40 E..GE CPM40
.E..GE C522M .E..GE KCPK30 E..GE CPM40
.E..GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CPM40
.E..GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CPM40
.E..GE CK15 .E..GE KCK15 E..GE KCPK30
.E..GE CK20 .E..GE KCK20 E..GE KCPK30
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E.GE CSM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E.GE CSM40
.E..GE C522M .E..GE KCSM40 .E..GE CSM40
KT - ra v r w r O
MILL 4-12< « DOPORUCENE POCATECNI HODNOTY POSUVU [MM] e IC12
Lehké VSeobecné Tézké
obrabéni pouziti obrabéni
Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz)
Geometrie podle % poméru radidlni hloubky fezu (ae) Geometrie
biitovych desticek 10% | 20% | 30% | 40% | 50-100% biitovych destidek
.E..GE 012 | 033 | 059 | 009 | 025 | 044 | 008 | 022 | 038 | 007 | 020 | 03 | 007 [ 020 | 035 E..GE

POZNAMKA: Jako potétecni hodnoty pouZijte “Lehké obrabéni”.

MILL 4-12 « DOPORUGENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI [M/MIN] e IC12

M::(eu"?:]“a"a Kes22M KCK15 KCK20 KCPK30 KCPMA0 KCSMA0 KC725M
1 329 287 268 = = = = = = 453 396 369 | 296 259 244 = = = 260 230 215
2 274 24 201 - - - - - - 280 253 229 | 250 216 180 - - - 220 190 160
3 253 213 177 = = = = = = 253 229 207 | 229 195 158 = = = 200 170 140
4 226 186 149 - - - - - - 189 175 158 | 204 1 134 - - - 180 150 120
5 186 168 149 = = = = = = 259 232 210 | 171 155 134 | 134 99 70 150 135 120
6 165 125 101 = = — — = — 158 137 116 | 149 116 91 114 184 50 130 100 80
1 204 180 165 = = = = = = 207 183 157 | 195 n 155 | 259 184 114 1 170 150 135
2 186 158 131 - - - - - - 186 162 140 | 174 149 125 | 230 7 105 | 155 130 110
3 140 122 94 = = = = = = 145 131 116 | 131 116 91 191 134 85 115 100 80
1 229 207 183 | 421 383 340 | 330 220 150 | 294 267 238 = = = = = = = = =
2 180 162 149 | 334 297 277 | 250 180 125 | 235 210 192 - - - - - - - - -
3 149 134 122 | 280 248 229 | 220 150 120 | 197 175 162 = = = = = = = = =
1 — — — — — — — - — — — — — — — — — — — — —
92 _ - _ _ - _ _ - — — - - - - - - - — — - —
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1 40 37 27 = = = = = = = = = 40 34 30 61 44 27 35 30 25
2 40 37 27 - - - - - - - - - 40 34 30 55 40 26 35 30 25
3 52 40 27 = = = = = = = = = 49 40 30 64 46 29 45 35 25
4 70 52 37 — = — — = — — = — 64 49 34 90 66 41 60 45 30
1 119 91 70 = = = = = = = = = = = = = = = = = =
POZNAMKA: Doporucené potetni fezné rychlosti jsou zvjraznény tuénym pismem.
NeprekraCujte maximalni otacky. Pokud je to nutné, snizte feznou rychlost.
KZKENNAM ETAL
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VyzkousSejte nové katalogové aplikace.
Jsou k dispozici v Google Play™ Store
nebo App Store®

NEBO SE NYNi PODIVEJTE NA CATALOGS.KENNAMETAL.COM.
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