KZKENNAMETAIZ

Drazkovaci frezy
KTMS

Hlavni aplikace

Drazkovaci frézy KTMS vytvareji “T” drézky do loZi obrabécich strojli a také mélké
radialni drazky s malou radialni hloubkou Fezu. VZdy je nutné prfed pouZitim tohoto
typu frézy pfipravit drazku — pfiprava je klicem k uspéchu.

Technické informace o predobrobeni jsou uvedeny na strané U5.

Vlastnosti a vyhody

¢ Pouze metrické rozméry.

o Sitky drazek 9-22 mm.

e Tri rizné velikosti britovych desticek.

¢ Priprava dilu pfed drazkovanim je klicem k tspéchu.
¢ Pripravte obrobek s drazkou.

¢ Honované hrany bfitovych desticek.

e Posuvy v rozsahu 0,10-0,15 mm; nizsi hodnoty posuvi
mohou zplisobit vibrace.

¢ Pro odvod tfisek pouZijte stlaceny vzduch.
o Vzdy zaCnéte obrabét s novou feznou hranou.
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KTMS™
KZKENNAMETAE Fréza pro T-drazky s VBD

e Pripravte obrobek s drazkou.

‘
e Honované hrany bfitovych desti¢ek. \) \) \) \g)
* Posuvy v rozsahu 0,10-0,15 mm; nizsi hodnoty posuvd

mohou zpUsobit vibrace.

¢ Pro odvod tfisek pouzijte stlaceny vzduch.
¢ Vzdy za¢néte obrabét s novou feznou hranou.

D1 % S R e sty

Ap1 max —| -

KTMS e Frézy pro T-drazky s vnitfnim chlazenim ¢ Metrické

Objednaci éislo Katalogové ¢&islo D1 D D3 L L3 Ap1 max 4 ZU d:;:gl‘(l: 1 kg
3577119 KTMS21525SD06H 21 25 11 109 29 9,0 2 1 SDMTO060304EGG 0,35
3577121 KTMS25525SD06H 25 25 13 112 32 11,0 4 2 SDMTO060304EGG 0,36
3577133 KTMS32532SD08H 32 32 16 120 38 14,0 4 2 SDMTO080308EGG 0,60
3577135 KTMS40S832SD12H 40 32 21 130 50 18,0 4 2 SDMT120408EGG 0,66
3577137 KTMS50832SD12H 50 32 27 140 60 22,0 4 2 SDMT120408EGG 0,85

Nahradni dily

¢ e

Sroub bfitové Sroubovak
D1 destic¢ky Nm Torx
21 MS2206 1,2 DT8
25 MS2206 1,2 DT8
32 MS2207 2,0 DT10
40 MS2208 3,5 DT15
50 MS2208 315 DT15

Frézovani drazek
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KTMS™

Britové desticky KZKENNAMETAE
Vybér britové destiCky
Lehké i ] Tézké
obrabéni Vseobecné obrabéni
| . pouziti My q
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Odolnost proti opotiebeni < > Houzevnatost
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
.EGG KC735M .EGG KC735M .EGG KC735M
.EGG KC735M .EGG KC735M .EGG KC735M
LEGG KC735M .EGG KC735M .EGG KC735M
EGG KC505M .EGG KC505M .EGG KC505M
.EGG KC505M .EGG KC505M .EGG KC505M
Britové destiCky e Frézy pro T-drazky SDMT e EGG
e Honované hrany bfitovych desti¢ek. ﬂ oo
¢ 4 fezné hrany. m.
® prvni volba m °
O alternativni volba m
B [ . [ @ H
D O Ol jvo 1 ¢
& BrAl @&y B
SOMT o L sl w o o0 sl mlo
SDMT 06 SDMT 08 SDMT 12
SDMT-EGG
===
noIw
[=3k el kel
pocet 38|3|5
Katalogové &islo D S L10 Re hm feznych hran [X([X[X
SDMTO060304EGG 6,35 3,18 6,35 0,4 0,06 4 -|ofe®
SDMTO080308EGG 8,00 3,18 8,00 0,8 0,06 4 olo|e
SDMT120408EGG 12,70 4,76 12,70 0,8 0,06 4 o0
~ Doporucené pocatecni hodnoty posuvi
S
E o
E Doporucéené pocateéni hodnoty posuvu [mm] Lehké Vseobecné Tezké
3 obrabéni pouziti obrabéni
N
R<b]
L q Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz) .
Geometrie & A s Geometrie
bitovych podle % poméru radialni hloubky fezu (ae) bitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
.06..EGG 020 | 046 | 0,70 | 0,14 | 0,33 | 0,50 | 0,11 0,25 | 0,38 | 0,09 | 0,22 | 0,33 | 0,08 | 0,20 | 0,30 .06..EGG
.08..EGG 020 | 0,53 | 082 | 0,14 | 0,38 | 059 | 0,11 0,29 | 044 | 0,09 | 025 | 0,39 | 0,08 | 0,23 | 0,35 .08..EGG
12..EGG 020 | 0,59 | 092 | 0,14 | 0,43 | 0,66 | 0,11 0,32 | 050 | 0,09 | 0,28 | 0,43 | 0,08 | 0,25 | 0,40 12..EGG

POZNAMKA: Jako po&atecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
Doporucéené pocatecni fezné rychlosti jsou uvedeny na strané X22-X37.
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KTMS™
KZKENNAMETAE Technické informace

/7 - -
I
1-3mm

<K ] e \ -
7 //r j \/7;7}\%

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Boéni
drazkovani

Oceli
e P¥i frézovani vertikalni drazky musi byt hloubka fezu na minimu viz. obr. €. 1.
o \/ piipadé vétsi hloubky fezu nez je uvedeno na obr. ¢. 1 mize dojit k problémdm s odvodem tfisek.
e U vétsich prlimérl drazkovaci frézy mlze dochézet k vibracim; pro po¢atecni nastaveni pouZijte obr. ¢. 1.
e Pokud potize s vibracemi pretrvavaji, pouzijte feSeni z obrazku €. 2.

Litiny

¢ Pro odstranéni tfisek doporuCujeme pouzit stlaceny vzduch; toto plati pro oceli a litiny.

Tabulka feznych rychlosti e Drazkovani

Rezna rychlost
druh materialu Katalogové éislo vc (m/min) posuv na zub (mm) Vs*
KTMS21S25SD06H 120 0,10 Obrazek 1
o _ i KTMS25S25SD06H 120 0,10 Obrazek 1
Uhlikové oceli/Legované KTMS32532SD08H 100 0,10 Obrazek 1
KTMS40S32SD12H 80 0,15 Obrazek 2
KTMS50S32SD12H nedoporucuje se z divodu ¢astého chvéni
KTMS21S25SD06H 120 0,12 Obrazek 1, 2, 3
KTMS25525SD06H 120 0,12 Obrazek 1, 2,3
Litina KTMS32S32SD08H 120 0,12 Obrazek 1,2, 3
KTMS40S32SD12H 120 0,12 Obrazek 2,3
KTMS50S32SD12H 120 0,15 Obrazek 3

* Vs = Pfipravena vertikalni drazka pro T-drazku.

Bocni frézovani drazek

rozmér drazky
W-0.1/-0.3 D max
Katalogové ¢&islo mm mm
KTMS21S25SD06H 9 4,4
KTMS25S25SD06H 11 5,4
KTMS32S32SD08H 14 6,9
KTMS40S32SD12H 18 8,9
KTMS50S32SD12H 22 10,9 =
POZNAMKA: KTMS pro T-drazky jsou pro boéni drazkovani k dispozici dle vykresu. :g
. Z
Rezné podminky e Bo¢ni frézovani %
‘L
Rezna rychlost =
druh materialu Katalogové &islo vc (m/min) n (ot./min.) posuv na zub (mm)
KTMS21S25SD06H 120 1820 0,10
o . . KTMS25525SD06H 120 1530 0,10
Uhlikové ocel/Legované KTMS325325D08H 120 1190 0,10
KTMS40S32SD12H 120 960 0,10
KTMS50832SD12H 120 760 0,10
KTMS21S25SD06H 150 2270 0,12
KTMS25525SD06H 150 1910 0,12
Litina KTMS32S32SD08H 150 1490 0,12
KTMS40S32SD12H 150 1190 0,15
KTMS50S32SD12H 150 960 0,15
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KZKENNAMETAIZ

Drazkovaci
frezy KVNS

Hlavni aplikace

Drazkovaci frézy KVNS jsou uréeny pro priméry 63—250 mm a Sirky britovych desticek 1,6 — 4 mm.
Jedna se o perfektni feSeni pro drazky malych Sifek se sortami a geometriemi urCenymi pro vétSinu
materidl(l. K dispozici jsou upinaci a podpérné krouzky; pouZijte tyto dily pro zajisténi maximaini
podpéry frézovaciho télesa.

Vlastnosti a vyhody

e Sorty a geometrie pro véechny bézné materidly.

¢ Upinaci a podpérné krouzky je nutné objedndvat samostatné (v parech).
¢ Biitové destitky se samosvornym upinanim.

¢ Rozsah Sife drazek 1,6-4 mm.

¢ Pozitivni geometrie bfitovych destiCek ve standardnim provedeni.

e Llizko bfitovych destiéek se samosvornym upinanim a pevnym dorazem.
e \lyborné vlastnosti pfi drazkovani s plochym dnem a déleni materialu.

e Kazdé frézovaci téleso musi mit dva upinaci krouzky, kromé pfipadu s pouZitim
dvou podpérnych krouzki (je nutné objednat samostatné v parech).

ue KKENNAMETAlf kennametal.com



KVNS™ A2™
KZKENNAMETAE Velmi lizké drazkovaci frézy

¢ Britové destiky s pozitivni geometrii a utvareCem jsou nabizeny jako standard.

e LUZko biitovych destiGek se samosvornym upinanim a pevnym dorazem.
e Vyborné vlastnosti pfi draZkovani s plochym dnem a déleni materialu.
» Kazdé frézovaci téleso musi mit dva upinaci krouzky (je nutné objednat samostatné v parech).

A2 o Sitka fezu 1,6 mm

max. bfitova unaseci
Objednaci éislo Katalogové Eislo D1 D Bmin CDX THUB Y4 otacky desticka 1 krouzek kg
1246114 4.97060116 63 16 1,6 15,0 1,3 5 5100 3.90016__ 1177888 0,03
1246122 4.97080116 80 16 1,6 21,0 1,3 7 4000 3.90016___ 1247091 0,04
1246131 4.97101116 100 22 1,6 27,0 1,3 9 3200 3.90016____ 1247085 0,07
1246138 497123116 125 32 1,6 35,0 1,3 11 2600 3.90016____ 1247087 0,10
A2 e Sifka fezu 2,2 mm
max. bfitova unaseci
Objednaci ¢éislo Katalogové ¢islo D1 D Bmin CDX THUB Y4 otacky desticka 1 krouzek kg
1246124 4.97080122 80 16 2,2 21,0 1,8 7 4000 3.90022__ 1247091 0,05
1246132 4.97101122 100 22 2,2 27,0 1,8 9 3200 3.90022__ 1247085 0,08
1246140 497123122 125 32 2,2 35,0 1,8 11 2600 3.90022__ 1247087 0,12
1246147 4.97164122 160 40 2,2 40,0 1,8 14 2000 3.90022__ 1247082 0,30
A2 ¢ Sitka fezu 3 mm
max. bfitova unaseci
Objednaci ¢islo Katalogové Cislo D1 D Bmin CDX THUB Y4 otacky desticka 1 krouzek kg
1246118 4.97060130 63 16 3,0 15,0 2,4 4 5100 3.90030__ 1247088 0,05
1246126 4.97080130 80 16 3,0 21,0 2,4 6 4000 3.90030___ 1247091 0,08
1246134 4.97101130 100 22 3,0 27,0 2,4 9 3200 3.90030____ 1247085 0,13 §
1246142 4.97123130 125 32 3,0 35,0 2,4 11 2600 3.90030___ 1247087 0,20 ©
1246149 4.97164130 160 40 3,0 40,0 2,4 14 2000 3.90030___ 1247082 0,35 -;
1246153 4.97204130 200 40 3,0 60,0 2,4 19 1600 3.90030____ 1247082 0,50 S
1246157 4.97254130 250 40 3,0 85,0 2,4 24 1300 3.90030___ 1247082 0,80 E
frm
A2 ¢ Sitka fezu 4 mm
max. bfitova unaseci
Objednaci &islo Katalogové ¢islo D1 D Bmin CDX THUB Z otacky desticka 1 krouzek kg
1246120 4.97060140 63 16 4,0 15,0 3,4 4 5100 3.90040___ 1247088 0,06
1246129 4.97080140 80 16 4,0 21,0 3,4 6 4000 3.90040___ 1247091 0,10
1246136 4.97101140 100 22 4,0 27,0 3,4 9 3200 3.90040___ 1247085 0,15
1246145 4.97123140 125 32 4,0 35,0 3,4 11 2600 3.90040___ 1247087 0,25
1246150 4.97164140 160 40 4,0 40,0 34 14 2000 3.90040___ 1247082 0,40
1246154 4.97204140 200 40 4,0 60,0 3,4 19 1600 3.90040___ 1247082 0,65
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KVNS™ A2™
Velmi Uzké drazkovaci frézy KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

OAL

Upinaci krouzek Podpémy krouzek
Unéseci krouzek
Velikost unaseci

Objednaci &islo D1 0.D. OAL vrtani krouzek kg

1177888 63 32 8 16 460.889 0,03

1247088 63 32 8 16 460.898 0,04

1247091 80 38 8 16 460.899 0,06

1247085 100 46 10 22 460.890 0,10

1247087 125 55 10 32 460.897 0,12

1247082 160 80 12 40 460.888 0,34

1247082 200 80 12 40 460.888 0,34

1247082 250 80 12 40 460.888 0,34
PodpUrny krouzek

V4
@
Velikost
Podpérny bore upinaci Univerzalni  univerzélniho

D1 Objednaci éislo krouzek size CDX 0.D. OAL Sroub kli¢ klice kg
200 1247080 460.887 40 30 140 12 125.616 170.005 5mm 1,15
250 1247080 460.887 40 55 140 12 125.616 170.005 5mm 1,15
250 1247078 460.886 40 30 190 12 125.616 170.005 5mm 2,35

POZNAMKA: Hodnotu CDX urgete podle tabulky pro podptimé a unaseci krouzky.
Kli¢ na biitové desticky 170.183 (obj.¢islo 1124601) se objednava zvIast.
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KVNS™ A2™
KZKENNAMETAI: Britové destiCky

Vybér britové desticky

Lehké obrabéni . 3 - Tézké obrabéni
VSeobecné pouziti
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Odolnost proti opotiebeni < > HouzZevnatost
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
.S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KC735M .S..GB KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30
.S..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30
.E.GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF
.E.GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF
.E.GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF
.E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF
.E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

e Velmi Uzké drazkovani/drazkovaci operace

Vyménné britové destiCky ® KVNS A2

e DestiCky s pozitivnim utvafecem. I B
AL , M| Je]o
BN ® prvni volba n a
w @% O alternativni volba m
x s[|e
1,6 mm
s(o
1K)
OF
o|C(=
Katalogové &islo w RL hm X|X|X
3.90016ECGD 1,60 0,15 0,08 -|=1®
3.90016SNGB 1,60 0,15 0,08 ofof-
3.90016SNGD 1,60 0,15 0,08 ofof-
2,2 mm
E=!
1K)
OF
o|C(=
Katalogové &islo w RL hm X|X|X
3.90022ECGD 2,20 0,20 0,08 [ =
3.90022SNGB 2,20 0,20 0,08 ofof- :g
3.90022SNGD 2,25 0,20 0,08 olo|- 2
8
3 mm s
@
=3 -
B1% |
o|C[=
Katalogové &islo w RL hm X|X|X
3.90030ECGD 3,05 0,20 0,08 -|-1®
3.90030SNGB 3,05 0,20 0,08 ofof-
3.90030SNGD 3,05 0,20 0,08 ofof-
4 mm
=
1K)
O |w
O|C(=
Katalogové éislo W RL hm X|X|X
3.90040ECGD 4,05 0,20 0,08 -|-®
3.90040SNGB 4,05 0,20 0,08 LA AR
3.90040SNGD 4,05 0,20 0,08 oo

kennametal.com

u9




KVNS™ A2™
Doporucené pocatecni hodnoty posuvil

KZKENNAMETAI:

Frézovani drazek

Doporuc¢ené poc¢atecni hodnoty posuvi [mm]

Lehké VSeobecné Tézké
obrabéni pouziti obrabéni
. Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz) .
Geometrie o AT o Geometrie
bitovych podle % poméru radialni hloubky fezu (ae) bitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
.E..GD 0,23 | 0,41 063 | 0,17 | 0,29 | 046 | 0,13 | 0,22 | 0,34 | 0,11 0,19 | 0,30 | 0,10 | 0,18 | 0,27 .E..GD
.S..GD 0,23 | 0,46 | 0,71 0,17 | 0,33 | 0,51 0,13 | 0,25 | 0,38 | 0,11 0,22 | 0,33 | 0,10 | 0,20 | 0,30 .S..GD
.S..GB 023 | 046 | 0,74 | 0,17 | 0,33 | 054 | 0,13 | 0,25 | 0,40 | 0,11 0,22 | 0,35 | 0,10 | 0,20 | 0,32 .S..GB
POZNAMKA: Jako pogatecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.

% = ae/Dc * 100 (ae = radidlni hloubka fezu, Dc = primér néstroje)
Doporucené pocatecni fezné rychlosti X22—-X37 jsou uvedeny na strané.

Drazkovaci frézy e Technické informace

Bezpecné upinani: lizko bfitovych desti¢ek se samosvornym upinanim pro maximalni bezpe¢nost pii obrabéni

/,.A\'
A 3.l
of Wiv-
9
&

Pouziti montazniho klice:
Vkladani britové desticky

_/._ >
"2
j
.

8L

-

S

e Presna pozice bfitové desti¢ky je zajisténa dorazem.

e Maximalni mozna presnost upnuti biitové desticky diky dvojitému pozitivnimu prizmatickému upinani.

3 $ 2 .
A -

Vyjimani bfitové desticky

¢ \/lykonné a bezpe¢né upinani zaru€uje pouziti pfi vysokych obvodovych rychlostech.

u10
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Nova sorta KCSM40™ pro
frezovani nerezovych oceli a
titanovych materialu.

Dosahnéte vyssi ubéry materialu s timto vyspélym
technickym reSenim od firmy Kennametal.

e |dedlni pro hrubovani a stfedni dokoncovani.
e K dispozici pro nasledujici fady fréz:

Mill 1™

Mill 4™

Dodeka™

MEGA™

KSOM™

NGE

KSSM™

KSSM8+™

Rodeka™

Rada 5230

Rada 7713

Rada 7792

¢ Tento novy karbidovy substrat poskytuje houzevnatost a odolnost
proti unaveé a tim minimalizuje nachylnost k tepelnym trhlindm.

¢ Novy typ povlaku pfinasi vysokou tvrdost za vysSich teplot a vySSi
odolnost proti otéru pro neporovnatelnou zivotnost nastroje.

e Frézovaci sorta KCSM40 je prvni volbou pro obrabéni strukturalnich
leteckych komponent( z titanu s vysokym Gbérem materidlu.

¢ (Osvédcena feseni pro riizné aplikace obrabéni nerezu, jako napf.
obrabéni turbodmychadel v automobilovém primyslu.

Navstivte kennametal.com nebo kontaktujte VaSeho lokalniho
autorizovaného distributora Kennametalu.
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KZKENNAMETAII

Drazkovaci frezy SN

Hlavni aplikace

Drazkovaci frézy SN jsou idedlnim feSenim pro hlubSi aplikace, pfi kterych je
nutné rozdélit fezné sily mezi jednotlivé bfitové desticky. Jsou urceny pro drazky
se Sitkami 4—14 mm a primeéry frézovacich téles 80—-250 mm a pro ekonomicky
zplisob zajisténi vyvazeného obrabéni.

Vlastnosti a vyhody

e Frézy jsou dodavany v provedeni pro upinaci trn.
e Britové destiCky se ¢tyfmi feznymi hranami.
e Stfidavé rozlozené drazky v upinacim otvoru
pro pouZiti u vicenasobnych slozenych fréz.
o Site drazky 4-14 mm.
¢ Tfi provedeni geometrie bfitovych desticek: -GP, -GE, a -T.
e Pouze jeden nahradni dil.
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90° SN
KZKENNAMETAE Uzké drazkovaci frézy  Typ A, upinani na trn

¢ Rozsah Site drazek 4-14 mm.

o Ctyti fezné hrany.
e Tfi provedeni utvarecd.

e Stfidavé rozlozené drazky v upinacim
otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
* Pouze jeden nahradni dil. ) -

—=| |=—B min

SN ¢ Upinani na trn ¢ Oboustranné

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D6 B min CDX THUB z ZS d:;ggl\(lg 1 kg
1244389 4.96082-204 80 27 45 4,0 15 12,0 10 5 SNHX1102__ 0,30
1191306 4.96102-204 100 27 45 4,0 25 12,0 12 6 SNHX1102__ 0,40
1244398 4.96102-205 100 27 45 5,0 25 12,0 12 6 SNHX11T3__ 0,40
1244368 4.96102-206 100 27 45 6,0 25 12,0 10 5 SNHX1203__ 0,40
1244370 4.96124-204 125 40 58 4,0 30 12,0 14 7 SNHX1102__ 0,50
1244371 4.96124-205 125 40 58 5,0 30 12,0 14 7 SNHX11T3__ 0,60
1244374 4.96124-210 125 40 58 10,0 30 12,0 12 6 SNHX12L5___ 0,80
1244375 4.96124-212 125 40 58 12,0 30 12,0 12 4 SNHX12L5___ 0,90
1244394 4.96164-204 160 40 68 4,0 44 12,0 18 9 SNHX1102__ 0,90
1244376 4.96164-205 160 40 68 5,0 44 12,0 18 9 SNHX11T3__ 0,90
1244379 4.96164-210 160 40 68 10,0 44 12,0 16 8 SNHX12L5__ 1,40
1244395 4.96205-208 200 50 72 8,0 62 12,0 18 6 SNHX1203__ 1,80
1244385 4.96255-206 250 50 72 6,0 86 12,0 24 12 SNHX1203___ 4,20
1244386 4.96255-208 250 50 72 8,0 86 12,0 24 8 SNHX1203___ 4,50

Nahradni dily

Sroub bfitové Sroubovak

Objednaci é&islo D1 B min desticky Nm Torx =
1244389 80 4 192.529 1,0 170.023 S
1191306 100 4 192.529 1,0 170.023 -;
1244398 100 5 192.530 1,0 170.023 S
1244368 100 6 192.531 3,0 170.025 E
1244370 125 4 192.529 1,0 170.023 s
1244371 125 5 192.530 1,0 170.023
1244374 125 10 192.532 3,0 170.025
1244375 125 12 192.532 3,0 170.025
1244394 160 4 192.529 1,0 170.023
1244376 160 5 192.530 1,0 170.023
1244379 160 10 192.532 3,0 170.025
1244395 200 8 192.531 3,0 170.025
1244385 250 6 192.531 3,0 170.025
1244386 250 8 192.531 3,0 170.025
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90° SN
Britove desticky KZKENNAMETAI:

Vybér britové destiCky

Lehké obrabéni . . i Tézké obrabéni
VSeobecné pouziti
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Odolnost proti opotiebeni < > Houzevnatost
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
.T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 T KCPM40
T.GP KCPK30 .T.GP KCPM40 T KCPM40
.T..GP KCPK30 T KCPK30 T KCPM40
T.GP KC725M .T..GP KC725M T KC725M
.T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 T KCPM40
T KC520M T KC520M T KC520M
T..GP KCPK30 .T..GP KCPK30 T KCPK30
.F..GE KC510M .F..GE KC510M .T..GP K110M
T..GP K110M .T..GP K110M .T..GP K110M
T..GP KC725M .T..GP KC725M T KC725M
T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 T KCPM40
.T..GP KC725M ol KC725M T KC725M
.F..GE KC510M - - - -
Vyménné bfitové destiCky ® SNHX-T e SNHX-NGE
e Stredni az tézké obrabéni.
e s T-land geometrii. E. hd : bl
e 4 Fezné hrany. ® prvni volba KIolele] [0
O alternativni volba m °
B °
=
o
EHEEE
. ol |N|N ol
podet |8|S8|5|S|S
Katalogové &islo D S L10 hm feznych hran X|X|X|X XX
SNHX1102T 11,00 2,30 11,00 0,16 4 =[=[-|®|-]®
SNHX1103T 11,00 2,70 11,00 0,16 4 -|-|-|o|o]|®
SNHX1203T 12,70 3,20 12,70 0,16 4 —-|=|=|®|=|®
SNHX1204T 12,70 4,00 12,70 0,11 4 - -|o|-
SNHX12045T 12,70 4,50 12,70 0,11 4 —-|=|=|®|=[=
SNHX1205T 12,70 5,40 12,70 0,11 4 —|=|=|®|=]-
§ e Pozitivni geometrie pro lehké obrabéni.
?g e 4 tezné hrany.
'S
S o0
S ] N
® 1 X T
e @ Lo it
\ // ;
SN
) S
SNHX-NGE SNHX-NGE
SNHX-NGE
o
SHEREE
. SIn|R|IR|a|x
pocet =|olololo|o
Katalogové &islo D S L10 hm feznych hran X|X|X|X XX
SNHX11T3PZFNGE 11,00 2,70 11,00 0,05 4 -|of=]-]|-]-
SNHX1203PZFNGE 12,70 3,20 12,70 0,04 4 -|of=]-]|-]-
SNHX12L5PZFNGE 12,70 5,40 12,70 0,04 4 0|0~~~
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Drazkovaci frézy 90° SN
KZKENNAMETAII Biitové desticky ® SNHX-NGP

¢ Obrabéni vysokymi posuvy materialli az do 55 HRC.

P] o [o]e]e
* 4 fezné hrany. m| | QEIE
® prvni volba n o|e|e O
m 0 alternativni volba m e|o
7 \\\7 o B. O
Lo 4
O W
S
S
SNHX-NGP
SNHX-NGP
o
NEEREE
. oSl |NN ol
pocet =13|8|5|6|S
Katalogové &islo D S L10 hm feznych hran XIX|X|X X X
SNHX1102PZTNGP 11,00 2,30 11,00 0,14 4 o|-|-(0|0f0
SNHX11T3PZTNGP 11,00 2,70 11,00 0,14 4 =|=|=|(®|=|®
SNHX1203PZTNGP 12,70 3,20 12,70 0,14 4 o|-|-|(o|0f0
SNHX12L4PZTNGP 12,70 4,00 12,70 0,14 4 - - -
SNHX12L5PZTNGP 12,70 5,40 12,70 0,14 4 o(-(-|0|0|-
Doporucené pocatecni hodnoty posuvii
Doporucené pocatecni hodnoty posuvl [mm] Lehké Vseobecné Tezke
obrabéni pouziti obrabéni
. Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz) .
Geometrie & ol . Geometrie
bitovych podle % poméru radialni hloubky fezu (ae) bitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
.F.GE 0,13 | 042 | 0,70 0,09 | 030 | 050 | 0,07 | 0,23 | 0,38 | 0,06 | 0,20 | 0,33 | 0,06 | 0,48 | 0,30 .F.GE
.T..GP 023 | 0,47 | 0,70 0,17 | 0,34 | 0,50 0,13 | 0,25 | 0,38 | 0,11 0,22 | 0,33 | 0,10 | 0,20 | 0,30 .T..GP
T 023 | 056 | 082 | 0,17 | 0,40 | 0,59 0,13 | 0,30 | 0,44 0,11 0,26 | 0,38 | 0,10 | 0,24 | 0,35 T

POZNAMKA: Jako po&atecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
Doporucéené pocatecni fezné rychlosti jsou uvedeny na strané X22-X37.

Frézovani drazek
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KZKENNAMETAII

Drazkovaci frezy LN

Hlavni aplikace

Drazkovaci frézy LN jsou vyrabény v provedeni upindni na trn nebo jako nastréné
frézy pro drazky s Sifkou 613 mm a priméry frézovacich téles 80—160 mm.
Frézy jsou snadno nastavitelné v radidinim sméru v pfirdstcich po 0,50 mm.

Vlastnosti a vyhody

e Frézy jsou dodavany s upinanim na trn nebo jako nastréné frézy.

o Site drazky 6-13 mm.

o Sitku drazky je mozné zménit v krocich po 0,5 mm nebo 1 mm.
Prosim pouzijte tabulku “Technickeé informace: Mozné kombinace
desticek”. POZNAMKA: Je proto zapotfebi zména bfitové desticky
a Sroubu bfitové desticky.

e Tvarované vnitfni klinové drazky.

e Pozitivni drazky pro odvod tfisek.

e Snadné sefizeni pomoci jiné tloustky bfitové desticky.

e (Oboustranné bocni frézovani a Celni frézovani.

¢ Neutralni a pozitivni geometrie bfitovych desticek
ve standardnim provedeni.

o Ctyfi Fezné hrany.
¢ Pouze jeden nahradni dil.
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90° LN
KZKENNAMETAIZ Uzké drazkovaci frézy  Typ A, upinani na trn

* Rozsah Sife drazek 6-13 mm.
* Snadné sefizeni pomoci jiné tloustky bfitové desticky. \)
¢ Oboustranné bo¢ni frézovani a Celni frézovani.
 Neutralni a pozitivni geometrie bfitovych desti¢ek
s utvafe¢em jsou standardni polozky.

o Ctyti fezné hrany. iU
e Stridavé rozlozené drazky v upinacim otvoru E

pro upnuti vice fréz na trn. P
e Pouze jeden nahradni dil. o o
e Zakladni uhel : 2°
* Max. tolerance §itky drazky +/-0.05 mm T

Bfitova desticka na druhé strané

LN e Upinani na trn ¢ Oboustranné

Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 B min CDX THUB Y4 Z$s d:sr:gl‘(’: 1 kg
1131438 80FOBNS90LN12N06 80 27 44 6 16 12,0 8 4 LNE_1235___ 0,30
1131447 80FO8NS90LN12N08 80 27 44 8 16 12,0 8 4 LNE_1245 0,35
1150508 100G10NS90LN12N06 100 32 52 6 22 12,0 10 5 LNE_1235___ 0,40
1130249 100G10NS90LN12N08 100 32 52 8 22 12,0 10 5 LNE_1245___ 0,50
1130477 125H12NS90LN12N06 125 40 63 6 30 12,0 12 6 LN__ 1235 0,70
1130615 160H16NS90LN12N06 160 40 63 6 46 12,0 16 8 LNE_1235___ 1,10
1130595 160H15NS90LN12N10 160 40 63 10 46 12,0 15 5 LNE_1245 1,60
1130608 160H15NS90LN12N12 160 40 63 12 46 12,0 15 5 LNE_1255___ 1,60
1150527 200J18NS90LN12N08 * | 200 50 75 8 60 12,0 18 9 LNE_1245___ 2,00
POZNAMKA: Standardni polozka na objednévku. * Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimaini objednané mnozstvi MOQ.
Nahradni dily
Sroub britové Sroubovak
Objednaci ¢islo D1 B min desticky Nm Torx
1131438 80 6 MS1280 3,0 DT15
1131447 80 8 MS1282 3,0 DT15
1150508 100 6 MS1280 3,0 DT15
1130249 100 8 MS1282 3,0 DT15
1130477 125 6 MS1280 3,0 DT15 ~
1130615 160 6 MS1280 3,0 DT15 :§
1130595 160 10 MS1282 3,0 DT15 S
1130608 160 12 MS1284 3,0 DT15 g
1150527 200 8 MS1282 3,0 DT15 §
L?_
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90° LN
Uzkeé drézkovaci frézy e Typ B, nastréné frézy KZKENNAMETAI:

Frézovani drazek

* Rozsah Sife drazek 6-11 mm.
* Snadné sefizeni pomoci jiné tloustky biitové desticky.
* Pravostranna a oboustranna provedeni.

¢ Neutralni a pozitivni geometrie bfitovych desti¢ek
s utvafeCem jsou standardni polozky.

o Ctyfi fezné hrany.

* Pouze jeden nahradni dil.
e Z&kladni Uhel : 2° .
e max. tolerance $itky drazky +/-0.05 mm bl D |y

jg min

LN e Nastréné frézy e Oboustranné

Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 B min CDX L1 Y4 ZU  Dbritova desticka 1 kg
1131463 80YO8RS90LN12N06 80 22 40 6 16,00 50,0 8 4 LNE_1235___ 0,65
1131472 80YOSRS90LN12N08 80 22 40 8 16,00 50,0 8 4 LNE_1245___ 0,75
1130277 100Y10RS90LN12N06 100 27 50 6 22,00 50,0 10 5 LNE_1235___ 1,00
1130283 100Y10RS90LN12N08 100 27 50 8 22,00 50,0 10 5 LNE_1245___ 1,20
1130506 125Y12RS90LN12N10 125 40 70 10 26,00 50,0 12 4 LNE_ 1245 1,50
1150511 160Y16RS90LN12N06 160 40 70 6 43,00 50,0 16 8 LNE_1235___ 1,85
1150513 160Y16RS90LN12N08 160 40 70 8 43,00 50,0 16 8 LNE_1245___ 2,15
1150524 160Y15RS90LN12N10 160 40 70 10 43,00 50,0 15 5 LNE_1245___ 2,45

Nahradni dily
Sroub britové Sroubovak
Objednaci &islo D1 B min desti¢ky Nm Torx
1131463 80 6 MS1280 3,0 DT15
1131472 80 8 MS1282 3,0 DT15
1130277 100 6 MS1280 3,0 DT15
1130283 100 8 MS1282 3,0 DT15
1130506 125 10 MS1282 3,0 DT15
1150511 160 6 MS1280 3,0 DT15
1150513 160 8 MS1282 3,0 DT15
1150524 160 10 MS1282 3,0 DT15
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90° LN

KZKENNAMETAI: Britové desticky
Vybér britové desticky
Lehké . ; Tézké
obrabéni Vs:gll:iei%ne obrabéni
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
PR Odolnost proti opotfebeni < > HouZevnatost
aterialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
LNE.. KCPM40 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40
LNE.. KCPK30 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40
LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KCPM40
LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M
LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40
LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCK15
LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCPK30
LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M
LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40
LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KC725M
Drazkovaci frézy e 90° LN e LNEU
e | ehké obrabéni.
¢ 4 fezné hrany.
P oo
0
@ ® prvni volba %I ° °lo
\ I’II U O alternativni volba m
|
B °
LNEU-R m
LNEU-R
LNEU-R
o
S
pocet S||5|S|S
Katalogové &islo LI w S Re hm feznych hran |X|X|X|X|X
LNEU1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 o|lo|-|-|0
LNEU1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 o|lo|-|-|0
LNEU1245R04 12,70 9,52 4,50 04 0,05 4 o0 |00
LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,04 4 o- -
LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 =l=|=|-1®
LNEU1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,04 4 -|o|=[=-|®
LNEU1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,04 4 -|o|-|-|®
LNEU1240R08 4 12,70 9,52 4,00 0,8 0,04 4 o|jo|-|-|0 §
LNEU1245R08 12,70 9,52 4,50 0,8 0,04 4 o|lo|-|-|0 “_,5“
LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,04 4 MU =
LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,05 4 -|=|=-|-]® "g
LNEU1255R08 12,70 9,52 5,50 0,8 0,04 4 o|lo|-|-|0 .§
LNEU1240R16 4 12,70 9,52 4,00 1,6 0,04 4 -|o|=|-|- L
LNEU1245R16 12,70 9,52 4,50 1,6 0,04 4 oo |-|-
LNEU1255R16 12,70 9,52 5,50 1,6 0,04 4 -|lo|-|--
LNEU1245R32 12,70 9,52 4,50 3,2 0,04 4 o0 - -~
LNEU1255R32 12,70 9,52 5,50 3,2 0,04 4 -|o|=|=-|-
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Drazkovaci frézy
Drazky LN KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

e 4 tezné hrany.

o Stfedni obrabéni s utvare¢em. ﬂ oo
M| | o
® prvni volba ° e(0O
U - K]
\ ’ O alternativni volba N
Il s
[ ]
LNEU-SGP w | g | Re m
LNEU-SGP
LNEU-SGP
o
HHESE
poget 8|5|5|S|8
Katalogové ¢islo LI w S Re hm feznych hran  |X|X|X (X (X
LNEU1235R03SGP 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,09 4 -|o|-[--
LNEU1240R03SGP 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,09 4 -|lo|-[--
LNEU1245R04SGP 12,70 9,52 4,50 0,4 0,09 4 -(o]=[=]-
LNEU1250R04SGP 12,70 9,52 5,00 0,4 0,09 4 o - -
LNEU1245R08SGP 12,70 9,52 4,50 0,8 0,09 4 -|(o]=[-]®
LNEU1250R08SGP 12,70 9,52 5,00 0,8 0,09 4 =|®f=(=]=
LNEU1245R16SGP 12,70 9,52 4,50 1,6 0,09 4 -|lo|-[--
e Velmi silnd geometrie pro hrubovaci operace.
e 4 tezné hrany.
\/ u
LNEQ
LNEQ SHEREE
S(in(w|2
QA==
poget 8|5|5|5|5
Katalogové &islo LI w S Re hm feznych hran  |X|X|X (X (X
LNEQ1235R03 4 12,70 9,562 3,50 0,3 0,05 4 -|o|o|-|-
LNEQ1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 -(o|-|0®]|=
LNEQ1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 o|o|o|0|-
LNEQ1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 - ==
LNEQ1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,05 4 -|o|®[=|=
LNEQ1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,05 4 -|o|o[-|@®
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90° LN
KZKENNAMETAE Technické informace: Mozné kombinace desti¢ek ® Upinani na trn

o Uzké drazkovaci frézy LNEx pro $ife drazek 6-13 mm.

e \lyuzivaiji SirSi bfitové destiCky ve standardnich nastrojich. Biitova destitka
* Sitku Fezu téchto unikétnich bfitovych desti¢ek LNEx pro tizké
drézkovaci frézy je mozné nastavit.

na prvni strané

o Sitka mliZe byt zvySena o pirdstky 0,5 mm a 1 mm.

e P¥i vybéru britové destiCky a Sroubu naleznete mozné kombinace
Vv nize uvedené tabuice. Bfitova desticka
na druhé strané

Sitky drazkovacich fréz LN: Lze nastavit vyménou destiek a $roubkil ® Upinani na trn

* Pozor: Rozdil v $ifce fezu je limitovan rozsahem pouze o jednu velikost (8ifku) vy$8im, neZ standardni velikost bfitové desticky.
** Pfi pouziti bfitové destiCky s vétsi vySkou pouZijte delsi Sroub, detaily jsou uvedeny v tabulce.

Ap1 max bfitové desticky bfitové desticky
Katalogové &islo D1 Ap1 max (nové) na prvni strané* Sroub** na druhé strané* Sroub**
80FO8NS90LN12NO6 80 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267
80FO8NS90LN12NO6 80 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267
80FO8NS90LN12NO8 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
80FO8NS90LN12NO8 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
100G10NS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267
100G10NS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267
100G10NS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
100G10NS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
125H12NS90LN12N06 125 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267
125H12NS90LN12N06 125 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267
125H12NS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
125H12NS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
160H16NS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267
160H16NS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267
160H16NS90LN12N08 160 8 85 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
160H16NS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
160H15NS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
160H15NS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
160H15NS90LN12N12 160 12 125 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285
160H15NS90LN12N12 160 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285
200J18NS90LN12N06 200 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267
200J18NS90LN12N06 200 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267
200J18NS90LN12N08 200 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
200J18NS90LN12N08 200 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
200J18NS90LN12N10 200 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283 ~
200J18NS90LN12N10 200 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283 ﬁ
200J18NS90LN12N12 200 12 125 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285 S
200J18NS90LN12N12 200 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285 E
[N

P¥i pouziti bfitovych desticek s rohovym radiusem 2,40 mm nebo vétsim je zapottebi upravit I(zko biitové desticky; provedte srazeni 2.50 x 45°.
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Frézovani drazek

90° LN
Technickeé informace: Mozné kombinace destiCek e Nastréné frézy

o Uzké drazkovaci frézy LNEx pro ife drazek 6-11 mm.

e Vlyuzivaji Sirsi bfitové destiCky ve standardnich nastrojich.

o Sitku Fezu t&chto unikétnich bfitovych desti¢ek LNEx pro (zké drazkovaci frézy je mozné nastavit.
o Sitka mlize byt zvySena o prirGistky 0,5 mm nebo 1mm.

* Pi vybéru bfitové desti¢ky naleznete mozné kombinace v niZze uvedené tabulce.

Britova desticka
na druhé strané

| — Bfitova desticka
/ na prvni strané

|

i

»\ \:Am max

KZKENNAMETAI:

Sitky drazkovacich fréz LN: Lze nastavit vyménou desticek a Sroubkii ® Nastréné frézy

Ap1 max britové desti¢ky britové desti¢ky

Katalogové ¢Eislo D1 Ap1 max (nové) na prvni strané* Sroub** na druhé strané* Sroub**
80YO8RS90LN12N06 80 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281
80YO8RS90LN12N06 80 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281
80YO8RS90LN12N08 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
80YOSRS90LN12N08 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
100Y10RS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281
100Y10RS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281
100Y10RS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
100Y10RS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
125Y12RS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
125Y12RS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
160Y16RS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281
160Y16RS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281
160Y16RS90LN12N08 160 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
160Y16RS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283
160Y16RS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283
160Y16RS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

Priklad: Sitka fezu 6,50 mm
Ap1 max britové desti¢ky bfitové desticky

Katalogové ¢islo D1 Ap1 max (nové) na prvni strané* Sroub** na druhé strané* Sroub**

80YO8RS90LN12N06 80 6 6.5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

* Pozor: Rozdil v $ifce fezu je limitovan rozsahem pouze o jednu velikost (8ifku) vy$8im, neZ standardni velikost bfitové desticky.

** Pii pouziti britové destiCky s vétsi vyskou pouzijte delsi $roub, detaily jsou uvedeny v tabulce.

POZNAMKA: U fréz se tremi fadami biitovych desticek, jsou ve vyse uvedené tabulce popsany pouze vnéjsi bfitové destidky umisténé po obou stranach frézy.
PFi pouziti bfitovych desticek s rohovym radiusem 2,40 mm nebo vétsim je zapottebi upravit I0zko biitové desticky; provedte srazeni 2.50 x 45°.

Doporucené pocatecni hodnoty posuvi

Doporucené pocatecni hodnoty posuvi [mm] Lehké Véeobecné Tezké
obrabéni pouziti obrabéni
Geometri A e Iy ] e
destidek 5% 10% 20% 30% 40-100% destidek
017 | 047 [ 0,70 | 012 | 0,34 | 050 | 0,09 | 0,26 | 0,38 | 0,08 | 0,22 | 0,83 | 0,07 | 0,20 | 0,30
S.GP 023 | 052 | 081 | 017 | 037 | 058 | 013 | 0,28 | 043 | 0,11 | 0,24 | 0,38 | 0,10 | 0,22 | 035 S.GP

POZNAMKA: Jako poéatecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
Doporucené pocatecni fezné rychlosti jsou uvedeny na strané X22-X37.

u22 KZKENNAMETAIZ
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‘ZKENNAMETAE

Kennametal na Webu

kennametal.com

NALEZNETE ZDE NEJNOVEJSi INFORMACE 0 PRODUKTECH

At jsou vaSimi operacemi soustruzeni, frézovani nebo vrtani,
Kennametal pfinasi potfebné, vysoce vykonné nastroje. Nabizime
standardni i specidlni feSeni pro Sirokou fadu aplikaci.

Naleznete tam informace o naSich aktudlnich
kampanich a katalozich.

Zaregistrujte se na Konnect
pro plnou funkénost webové
stranky Kennametal pro online
objednavani.

T oo PROSIM, KONTAKTUJTE NAS

Nasi zékaznici jsou pro nas
daleziti. Chceme vam poskytnou
nejlepsi zékaznickou podporu v
oboru. Pokud mate pfipominku
nebo otazku, prosim poSlete ndm
ji. Na kazdou poptavku odpovime

do 24 hodin.
WINTER BLAST
1=
NAJDETE ZDE | SVEHO
NEJBLIZSIHO AUTORIZO-
VANEHO DISTRIBUTORA

nejvySsi trovné po celém svété. Nasi
distributofi nds znaji, a co vice, znaji
vas. Védi Iépe nez kdokoli jiny v naSem
oboru jak uplatnit globalni vyhody
Kennametal ve vaSem podnikani, ve
vaSem regionu a ve vasi vyrobé.



KZKENNAMETAII

Drazkovaci frezy
KSSM'

Hlavni aplikace

Frézy jsou dodavany s pevnou nebo nastavitelnou Sitkou. Drazkovaci frézy KSSM

S pevnou i nastavitelnou Sitkou jsou efektivnim cenovym feSenim pro vSeobecné
strojirenstvi diky nabidce sort a geometrii pro vétSinu materidld. Jsou dostupné s
upinanim na trn i jako ndstréné. Velmi presné nastaveni Sifky nastroje pro zajisténi
konzistentnich Sitek fezdl umoziuji zakaznikiim meénit pravostranny nastroj
za levostranny pomoci vymény kazety.

Vlastnosti a vyhody

e Frézy jsou dodavany s upinanim na trn nebo jako nastréné,
stejné jako s pevnou nebo nastavitelnou Sifkou.

e Maximalni Sitka drazek:
— pevna Sirka IC10: 9,1 mm a 15,8 mm.
— pevna Sitka IC12: 11,7 mm a 19,8 mm.
— nastavitelné IC10: 14-18 mm.
— nastavitelné 1C12: 18-23,30 mm.

¢ Mechanismus pro rychlé sefizeni.

* Siroka skala geometrii a sort destiek.

o Ctyfi Fezné hrany.

o Bfitové desticky s fazetkami pro vynikajici povrchy.

¢ Rozsah prdimérd 100-315 mm.

¢ Rohové radiusy od 0,4 do 6,35 mm.
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KSSM™  IC 10  Pevna Sirka
KKKENNAMETAIZ KSSS™ e Upinani na trn
- 4 Ay

¢ Levostranné a pravostranné frézy s Sitkou fezu 9,1 mm.

* NejSirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd.

o Ctyti fezné hrany.
¢ RUzné rohové radiusy.
e Britové desticky s fazetkami pro vynikajici povrchy.

Ap1 max
D =
T le
g L D1 D6
(-]
I @
aiy CDX
— L1
Upinani na trn ¢ 10 mm IC e Pravostranné
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D D6 CDX L1 Ap1 max 4 ZS max. otacky kg
3330528 100G10RP90SP10 * 100 32 46,8 26,3 16,0 9,1 10 10 17200 0,54
3330531 125H11RP90SP10 * 125 40 54,8 34,8 16,0 9,1 11 11 15400 0,86
3330974 160H11RP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 1 13660 1,57
3330977 200J13RP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

POZNAMKA: Pro dosazeni nejvyssi jakosti povrchli pouzivejte pravostranné biitové desticky.
*Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimaini objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Upinani na trn ¢ 10 mm IC e Levostranné

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Y4 ZS max. otaéky kg
3330975 160H11LP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 11 13660 1,57
3330978 200J13LP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

POZNAMKA: Pro dosazeni nejvyssi jakosti povrchl pouziveite levostranné britové desticky.
Rohové rédiusy =1,6 mm (.062") nemaji fazetku.

Nahradni dily

4

(]

>N

% ‘s

& -

=

S

Sroub britové Sroubovak (]

D1 destic¢ky Nm Torx Plus o

100 MS2148 2,0 DTOIP -
125 MS2148 2,0 DTIIP
160 MS2148 2,0 DTIIP
200 MS2148 2,0 DTIIP
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KSSM™ ¢ IC 10 » Pevna Sirka
Upinani na trn © 10 mm IC  Neutralni (pIna $itka) KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

e Neutralni frézy (plna Sitka). ’
* NejSirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materidl(l obrobkd.
o Ctyti fezné hrany. '

o Siroky vybér rohovych radiusti.

* Britové destiky s fazetkami pro vynikajici povrchy.

—
I
c
[o3)

Q
—9__
[ o

1T AT

B min
Upinani na trn ® 10 mm IC e Neutralni (pIna Sirka)
‘ max.
Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX THUB B min 4 Z$S otacky kg
3330527 100G10NP90SP10N16K * 100 32 46,8 26,4 13,9 15,83 10 5) 17200 0,46
3330530 125H12NP90SP10N16K 125 40 54,8 34,9 13,9 15,83 12 6 15400 0,76
3330973 160H12NP90SP10N16K 160 40 54,8 52,2 13,9 15,83 12 6 13660 1,40
3330976 200J14NP90SP10N16K 200 50 68,8 65,2 13,9 15,83 14 7 12200 2,26

POZNAMKA: * Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ.Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily
Sroub britové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
100 MS2148 2,0 DTIIP
125 MS2148 2,0 DTIIP
160 MS2148 2,0 DTIIP
200 MS2148 2,0 DTIIP

POZNAMKA: Pro dosazeni nejvyssi jakosti povrch(i pouzivejte pravostranné a levostranné biitové desticky.
Rohové radiusy =1,6 mm (.062”) nemaji fazetku.
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KSSM™ ¢ IC 10 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 10 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stfidavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

—t . . o
”””” Wl f D1 Dei -
i = :
w onx

THUB _ul—

Upinani na trn ¢ Jednostranné ¢ Pravostranné

max.
Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 THUB \ Ap1 max Y4 ZS otacky kg
2442596 100G06RK90SP10N14K 100 32 468 259 139 13,9 1,0 9,1 6 6 17250 0,50
2442602 125H08RK90SP10N14K 125 40 548 344 139 13,9 1,0 9,1 8 8 15450 0,80
2443456 160H10RK90SP10N14K 160 40 548 519 139 13,9 1,0 9,1 10 10 13650 1,50
Nahradni dily

%%%

pravostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
100 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32
125 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
160 RK90SP1014 w14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

Frézovani drazek
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Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 10  Nastavitelné
Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 10 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stridavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
e Britové destiky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

THUB

Upinani na trn e Jednostranné e Levostranné

CDX

KZKENNAMETAIZ

@

max.
Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 THUB \ Ap1 max 4 Z$s otacky kg
2442597 100GO6LK90SP10N14K 100 32 46,8 25,9 13,9 13,9 1,0 9,1 6 6 17250 0,50
2443457 160H10LK90SP10N14K 160 40 54,8 51,9 13,9 13,9 1,0 9,1 10 10 13650 1,50
Nahradni dily
Q
. N o &
\ & / G
levostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
100 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32
160 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
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KSSM™ ¢ IC 10 ¢ Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ A, upinani na trn  Bfitové desticky 10 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materiald obrobkd. U
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Stfidavé rozloZené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
¢ Bfitové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

L—
!
L

THUB

Upinani na trn ¢ Jednostranné e Levostranné

max.

Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 THUB \ Ap1 max Z ZS otacky kg
2443484 200J14LK90SP10N16K 200 50 68,8 649 15,9 15,9 1,0 9,1 14 14 12200 2,80
2443505 250J18LK90SP10N16K 250 50 68,8 899 15,9 15,9 1,0 9,1 18 18 10900 4,70

Nahradni dily

A%

levostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
200 LK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
250 LK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

Frézovani drazek
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KSSM™ ¢ IC 10  Nastavitelné
Typ A, upindni na trn  Britové desticky 10 mm IC KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

* Nejirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu material(l obrobkd. \)
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stridavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.

e Britové destiky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

THUB

|
HE

.
(TR T

B min-
B max
Drazkovaci frézy s upinanim na trn ¢ Rozsah nastaveni 14-16 mm
max.
Objednaci ¢islo Katalogové ¢&islo D1 D D6 CDX THUB B min B max Z ZS otacky kg

2442595 100GO6NK90SP10N14K 100 32 46,8 25,9 13,9 14 16 6 3 17250 0,50
2442601 125H08NK90SP10N14K 125 40 54,8 34,4 13,9 14 16 8 4 15450 0,80
2443455 160H10NK90SP10N14K 160 40 54,8 51,9 13,9 14 16 10 5 13650 1,50
2443479 200J14NK90SP10N14K 200 50 68,8 64,9 13,9 14 16 14 7 12200 2,40

Nahradni dily

& o & N ¢E

levostranna  pravostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
100 LK90SP1014 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32
125 LK90SP1014 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
160 LK90SP1014 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
200 LK90SP1014 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
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KSSM™ ¢ IC 10 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 10 mm IC

e Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdi obrobkd. \)
o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Stfidavé rozloZené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
o Britove destiCky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

THUB
i
D1 D6 o
[ ]
e
@
B min-
B max
Dréazkovaci frézy s upinadnim na trn ¢ Rozsah nastaveni 16-18 mm
max.
Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX THUB B min B max 4 ZS otacky kg
2443434 125H08NK90SP10N16K 125 40 54,8 34,4 15,9 16 18 8 4 15450 1,00
2443458 160H10NK90SP10N16K | 160 40 54,8 51,9 15,9 16 18 10 5 13650 1,80
2443503 250J18NK90SP10N16K 250 50 68,8 89,9 15,9 16 18 18 9 10900 4,70
2443521 315K20NK90SP10N16K | 315 60 838 1149 159 16 18 20 10 9700 7,70

Néhradni dily
®
&
levostranna pravostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
125 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
160 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
250 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11
315 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

Frézovani drazek
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Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 10  Nastavitelné
Typ B, néstrcné e Bfitové desticky 10 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materiald obrobkd.

o Ctyti fezné hrany.
o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Bfitové desti¢ky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

A{VV
B
@ |

KZKENNAMETAIZ

) )
Ap1 max
Nastréné ¢ Jednostranné e Pravostranné
max.

Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 V_ Ap1max Y4 ZS otacky kg

2442599 100YO6RK90SP10N14K * 100 27 48,0 24,4 50,8 1,0 9,1 6 6 17250 0,90

2443444 125Y08RK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 9,1 8 8 15450 1,40

2443468 160Y10RK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 9,1 10 10 13650 2,00

POZNAMKA: * Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily

®
7 (7 S
& S
& o)
Sroub
pravostranna  klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
100 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556
125 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559
160 RK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -
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KSSM™ e IC 10 » Nastavitelné

KKKENNAMETAIZ Typ B, nastrcné e Bfitové desticky 10 mm IC
¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému upinacimu mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd. \)
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

1N
D1| D6| D
\/ K
Nastréné e Jednostranné e Levostranné
max.

Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 Vv Ap1 max 4 ZS otacky kg
2442600 100Y0O6LK90SP10N14K 100 27 48,0 24,4 36,8 1,0 9,1 6 6 17250 0,90
2443445 125Y08LK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 36,8 1,0 9,1 8 8 15450 1,40
2443469 160Y10LK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 36,8 1,0 9,1 10 10 13650 2,00
2443493  200Y14LK9OSP1ON14K | 200 40 900 534 368 1,0 9,1 14 14 12200 3,70

Nahradni dily

&

S S S

r
levostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy kﬁl’r?:\?é montazni
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
100 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556
125 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559
160 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -
200 LK90SP1014 wi4 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -

Frézovani drazek
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KSSM™ ¢ IC 10  Nastavitelné
Typ B, néstrcné e Britové desticky 10 mm IC KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyti fezné hrany.
o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desti¢ky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

Nastréné e Rozsah nastaveni 14-16 mm

Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 \ Bmin B max Z ZS ortr;;“:)l((.y kg
2442598 100YO6NK90SP10N14K 100 27 48,0 24,4 50,8 1,0 14 16 6 3 17250 0,90
2443443 125Y08NK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 14 16 8 4 15450 1,40
2443467 160Y10NK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 14 16 10 5 13650 2,00
2443491 200Y14NK90SP10N14K 200 40 90,0 53,4 50,8 1,0 14 16 14 7 12200 3,70

Nahradni dily

@ % ‘§ \‘@\@
& <)

Sroub Sroub
levostranna pravostranna  klinova kli¢ koliku bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
100 LK90SP1014 RK90SP1014 w14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556
125 LK90SP1014 RK90SP1014 w14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559
160 LK90SP1014 RK90SP1014 w14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -
200 LK90SP1014 RK90SP1014 w14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -
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KSSM™ ¢ IC 10 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ B, nastrcné e Bfitové desticky 10 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyti fezné hrany.
o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

Nastréné e Rozsah nastaveni 16-18 mm

max.

Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 \ B min B max Y4 ZS otacky kg
2443446 125Y08NK90SP10N16K * 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 16 18 8 4 15450 1,60
2443470 160Y10NK90SP10N16K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 16 18 10 5 13650 2,20
2443494 200Y14NK90SP10N16K * 200 40 90,0 53,4 50,8 1,0 16 18 14 7 12200 410
2443512 250Y18NK90SP10N16K 250 60 130,0 584 50,8 1,0 16 18 18 9 10900 6,40
2443530 315Y20NK90SP10N16K 3il5) 60 130,0 90,9 50,8 1,0 16 18 20 10 9700 9,50

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
Néhradni dily
ol o
. g $
L~ & ©
Sroub Sroub
levostranna  pravostranna klinova kli¢ koliku britové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni

D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub

125 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MWwW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -

200 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -

250 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 -

315 LK90SP1016 RK90SP1016 w16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 - :

Frézovani drazek
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KSSM™ « IC 10
Bfitové desticky KZKENNAMETAI:

Frézovani drazek

Vybér britové desticky

Lehké obrabéni . 3 . Tézké obrabéni
VSeobecné pouziti
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Odolnost proti opotrebeni <7 [ Houzevnatost
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta

.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPK30
.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15
.E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M
F.LE KC410M .F..LE KC410M F.LE KC410M
.F.LE KC410M .F..LE KC410M F.LE KC410M
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

Indexovatelné desticky pro KSSM™ SP.T10T3...

e Biitové desticky pro lehké obrabéni. ] e
* 4 fezné hrany. M| | ololo
® prvni volba n ° elo|o °
O alternativni volba m °
= 's| | 0
R } m
SPCT-LD2 SPCT-LE 2
Rsﬂ DABS
SPCT-LD2
SPCT-LE
SPCT-LD2
[=1k=]
~ potet | 3I8|G|S5|S|S|BIE
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran |X|X|X XXX /X /X
SPCT10T304PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 =|l=|®(=[=[=]-1]-
SPCT10T304PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 -[=|o|=]|=-|=-]-|-
SPCT10T3PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 —[=|o|=]|=|=]-|-
SPCT10T3PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 oo o-|-
SPCT10T312PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 =|=(®(=|=]|=|=[=
SPCT10T312PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 -[=|o|=]|=|=|-|-
SPCT10T316ENLD2 10 3,97 10,00 — 1,6 0,04 4 -|-|o|=[-[-|0®]~-
SPCT10T320ENLD2 10 3,97 10,00 - 2,0 0,04 4 -[=|o|=]|=|=]|-|-
e Biitové desticky pro lehké obrabéni.
e 4 fezné hrany.
SPCT-LE
HEEREIEER
.. |SRREEE R
L . pocet  |SI6|0|G|C|C|O|E
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran |X|X|X X X /X /XX
SPCT10T304PPFLLE 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 |- |—-|=-|=|=-|-|-
SPCT10T304PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 |- |=|=|=|=|-|-
SPCT10T3PPFLLE 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 O —=|=|=|=|=|-
SPCT10T3PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 L AR ===
SPCT10T312PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,02 4 O|-|=-|=[=|=-|-|-
SPCT10T320FNLE 10 3,97 10,00 — 2,0 0,02 4 |- |—|=|=|=|-|~-

u36 KZKENNAMETAK kennametal.com



KSSM 90° « IC 10
KKKENNAMETAI: Bfitové desticky

o Stiedni az tézké obrabéni.

oo
e 4 tezné hrany. E.
o)
® prvni volba m ol le|olo| |e
O alternativni volba m °
sk .
j [H]
Re
SPET-GB2 SPPT-GB2
SPET-GB2
SPPT-GB2
SPET-GB2
[=1K=}
SEEEEEEE
Set b I
. . poce o|ojo|o|o|o|O|E
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran |X|X|X XXX /XX
SPET10T304PPELGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 -[-|o|o|@®|-|-]|-
SPET10T304PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 -|-|o|o|[0f-|-]-
SPET10T3PPELGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 -(o|o|o|o|-|~|=-
SPET10T3PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 o(o|ofo|0 |-
SPET10T3PPSLGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 -[=|o[=-]O|=|=]|~-
SPET10T3PPSRGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 -|o|ofofof-|-]-
e 4 tezné hrany.
SPPT-GB2
[=2[=}
SEEEEEEE
_ potet  (318I5(5|8|S|B(&
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran | X |X|X XX /¥ X X
SPPT10T3PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 —-[=|=-|®|@®|=]|=|=
SPPT10T3PPSRGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 =[=|=|(®|®[=]|=|®
Doporucené pocatecni hodnoty posuvil
Doporucené pocatecni hodnoty posuvl [mm] Lehké Vel Tezké
obrabéni pouziti obrabéni
q Doporucené pocatecni posuvy na zub (Fz) .
Geometrie 5 i - Geometrie
bitovych podle % poméru radialni hloubky fezu (ae) bitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
.F.LE 0,12 | 0,42 | 0,70 0,08 | 0,30 | 050 | 0,06 | 0,23 | 0,38 | 0,06 | 0,20 | 0,33 0,05 | 0,18 | 0,30 .F.LE
F.LD 0,12 | 0,42 | 0,70 0,08 | 0,30 | 050 ( 0,06 | 0,23 | 0,38 | 0,06 | 0,20 | 0,33 0,05 | 0,48 | 0,30 F.LD
.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2
.E.LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD E
.E..GB2 023 | 0,53 | 0,89 0,17 | 0,38 | 0,64 0,13 | 0,29 | 048 | 0,11 0,25 | 0,41 0,10 | 0,23 | 0,38 .E..GB2 'g
.S..GB 023 | 0,59 | 0,95 0,17 | 0,43 | 0,68 0,13 | 0,32 | 0,51 0,11 0,28 | 0,44 0,10 | 0,25 | 041 .S..GB =
.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2 .g
.S..GN 023 | 0,59 | 0,95 0,17 | 0,43 | 0,68 0,13 | 0,32 | 0,51 0,11 0,28 | 044 | 0,10 | 0,25 | 0,41 .S..GN ~§
[N

POZNAMKA: Jako po&atecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
Doporuéené poc¢atecni fezné rychlosti jsou uvedeny na strané X22-X37.

kennametal.com KKKENNAMETAE u37



Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 12  Pevna Sirka
KSSS™ e Upinani na trn

* Pravostranné a levostranné frézy.

o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Bfitové desti¢ky s fazetkami pro vynikajici povrchy.

KZKENNAMETAIZ

g

a —t_~—Ap1 max
-
4
D1 D6 ]
Upinani na trn ¢ 12 mm IC e Pravostranné
max.

Objednaci &islo Katalogové ¢islo D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Z ZS otacky kg
3330984 160H12RP90SD12 160 40 54,8 52,6 20,0 11,7 12 12 9170 1,96
3330987 200J14RP90SD12 200 50 68,8 65,6 20,0 11,7 14 14 8210 3,18
3330990 250J16RP90SD12 * | 250 50 68,8 90,6 20,0 11,7 16 16 7300 5,29

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.
Upinani na trn ¢ 12 mm IC e Levostranné
max.

Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Y4 ZSs otacky kg
3330985 160H12LP90SD12 160 40 54,8 52,6 20,0 11,7 12 12 9170 1,96
3330988 200J14LP90SD12 200 50 68,8 65,6 20,0 11,7 14 14 8210 3,18
3330991 250J16LP90SD12 * 250 50 68,8 90,6 20,0 11,7 16 16 7300 5,29

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily
Sroub britové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
160 MS2078 4,0 DT15IP
200 MS2078 4,0 DT15IP
250 MS2078 4,0 DT15IP

POZNAMKA: Pro dosazeni nejvyssi jakosti povrch(i pouzivejte levostranné bfitové desticky.
Rohové radiusy =1,6 mm (.062") nemaji fazetku.

uss ‘ZKENNAMETAIZ
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KSSM™ e IC 12 ¢ Pevna Sirka
Upinani na trn e Neutralni (oboustranné) e Bfitové desticky 12 mm IC

KZKENNAMETAI:
4

Neutralni frézy (plna Sitka).

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd. \)
Ctyfi Fezné hrany.

e Brfitové destiky s fazetkami pro vynikajici povrchy.

Upinani na trn ¢ 12 mm IC ¢ Neutralni (pIna Sirka)

Objednaci max.
cislo Katalogové éislo D1 D D6 CDX THUB B min Y4 ZS otacky kg
3330983 160H14NP90SD12N20K 160 40 54,8 52,2 17,9 19,8 14 7 9170 1,85
3330986 200J18NP90SD12N20K 200 50 68,8 65,2 17,9 19,8 18 9 8210 3,11
3330989 250J22NP90SD12N20K 250 50 68,8 90,4 17,9 19,8 22 11 7300 514
Nahradni dily
Sroub biitové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
160 MS2078 4,0 DT15IP
200 MS2078 4,0 DT15IP
250 MS2078 4,0 DT15IP
POZNAMKA: Pro dosazeni nejvyssi jakosti povrchli pouziveite levostranné britové desticky.
Rohové radiusy =1,6 mm (.062") nemaji fazetku.
4
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Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 12 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stfidavé rozloZené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
¢ Bfitové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

Ai»v
)

THUB

Upinani na trn ¢ Jednostranné ¢ Pravostranné

Ap1 max

KZKENNAMETAIZ

max.

Objednaci ¢islo Katalogové éislo D1 D D6 CDX L1 THUB V. Api max Y4 ZS otacky kg
2443438 125H08RK90SD12N18K | 125 40 54,8 34,0 18,1 18,2 1,3 11,7 8 8 10350 1,00
2443462 160H10RK90SD12N18K | 160 40 54,8 51,5 18,1 18,2 1,3 11,7 10 10 9150 1,80
Nahradni dily

o 4 &
pravostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
125 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
160 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
U40 KZKENNAMETAK kennametal.com




KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 12mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd. \)
o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stfidavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.

e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

]

Pj Dx
THUB

Upinani na trn ¢ Jednostranné ¢ Levostranné

max.
Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 THUB V_ Ap1 max Y4 ZS otacky kg
2443439 125H08LK90SD12N18K | 125 40 548 34,0 18,1 18,2 1,3 1,7 8 8 10350 1,00
2443463 160H10LK90SD12N18K | 160 40 548 515 18,1 18,2 1,3 1,7 10 10 9150 1,80
2443526 315K18LK90SD12N18K | 315 60 838 1145 181 18,2 1,3 1,7 18 18 6500 8,40
Néhradni dily

A

e

levostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
125 LK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
160 LK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
315 LK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

Frézovani drazek

kennametal.com KZKENNAMETAE U4



KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
Typ A, upindni na trn  Britové desticky 12 mm IC KZKENNAMETAIZ

Frézovani drazek

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

* Nejirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu material(l obrobkd. \)
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Stridavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.

e Britové destiky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

THUB

|
B

Tae

[Tk |

B min-
B max
Drazkovaci frézy s upinanim na trn ¢ Rozsah nastaveni 18-20,7 mm
max.

Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 Bmin Bmax CDX THUB Y4 ZS otacky kg
2443437 125H08NK90SD12N18K 125 40 54,8 18 20,7 34,0 18,2 4 10350 1,00
2443461 160H10NK90SD12N18K 160 40 54,8 18 20,7 &l 18,2 10 5 9150 1,80
2443485 200J14NK90SD12N18K 200 50 68,8 18 20,7 64,5 18,2 14 7 8200 3,00
2443506 250J16NK90SD12N18K * 250 50 68,8 18 20,7 89,5 18,2 16 8 7350 5,00
2443524 315K18NK90SD12N18K 315 60 83,8 18 20,7 114,5 18,2 18 9 6500 8,40

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily

@ ®
& N

levostranna pravostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
125  LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
160 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
200 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
250 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
315  LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

U4z ‘ZKENNAMETAK kennametal.com



KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ A, upinani na trn e Bfitové desticky 12 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd. \)
o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Stfidavé rozlozené drazky v upinacim otvoru pro upnuti vice fréz na trn.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

THUB

D1 D6

|
[T FREL FETE

B min-
B max
Drazkovaci frézy s upinanim na trn ¢ Rozsah nastaveni 20,7-23,3 mm
max.

Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 Bmin Bmax CDX THUB Y4 Z$s otacky kg
2443440 125H08NK90SD12N20K 125 40 548 207 233 340 208 8 4 10350 1,20
2443464 160H10NK90SD12N20K * 160 40 548 207 233 515 208 10 5 9150 2,10
2443488 200J14NK90SD12N20K * 200 50 688 207 233 645 208 14 7 8200 3,50
2443527 315K18NK90SD12N20K 315 60 838 207 233 1145 208 18 9 6500 9,70

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily

& > & NG

&
levostranna  pravostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy Sroub
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ klinové upinky
125  LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
160 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
200 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11
315  LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

Frézovani drazek

kennametal.com KZKENNAMETAE u43



Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
Typ B, néstréné e Britové desticky 12 mm IC KZKENNAMETAIZ

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

* Nejirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu material(l obrobkd. @
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desti¢ky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

Ap1 max
Nastréné e Jednostranné e Pravostranné
‘ max.
Objednaci éislo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 Vv Ap1 max Y4 ZS otacky kg
2443450 125Y08RK90SD12N18K | 125 32 58,0 31,9 51,0 1,3 11,7 | 8 8 10350 1,60

Nahradni dily

2 bLr NS

Sroub

pravostranna klinova kli¢ koliku  Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 RK90SD1218 w18 MwW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

U44 KZKENNAMETN: kennametal.com



KZKENNAMETAIZ

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.
o Ctyfi fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusa.

¢ Bfitové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

KSSM™ e IC 12 » Nastavitelné
Typ B, nastréné e Britové desticky 12 mm IC

4{,\,
B
~ | |

)

Nastréné ¢ Jednostranné e Pravostranné

Objednaci &islo Katalogové &islo ‘ D1 D D6 CDX

Ap1 max

max.

L1 Vv Ap1 max Y4 ZS otacky kg

2443453 125Y08RK90SD12N20K | 125 32 58,0 31,9 51,0 1,3 11,7 | 8 8 10350 1,70

Nahradni dily

® S S

@ / \g@ §§ &

¢ (& & <)
Sroub

pravostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni

D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

kennametal.com
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Frézovani drazek




KSSM™ e IC 12 ¢ Nastavitelné

Typ B, néstréné e Britové desticky 12 mm IC KZKENNAMETAIZ

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikéatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyfi fezné hrany. \)i

o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

L1

Frézovani drazek

L [~—Ap1 max
% CDX
[
| -
| Di| D6 D| -
L \/ ap
Nastréné e Jednostranné e Levostranné
max.

Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D D6 CDX L1 ) Ap1 max Z ZS otacky kg
2443451 125Y08LK90SD12N18K 125 32 580 319 33,0 1,3 11,7 8 8 10350 1,60
2443475 160Y10LK90SD12N18K 160 40 70,0 43,4 33,0 1,3 11,7 10 10 9150 2,30

Nahradni dily
‘@ Q\; © S$
N, & & S g
— \ S & ©
Sroub
levostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 LK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559
160 LK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -
U46 ‘ZKENNAMETAK kennametal.com



KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ B, nastrcné e Bfitové desticky 12 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

* Nejsirsi vybér geometrii a sort pro vétsinu materialdl obrobkd. \)
o Ctyti fezné hrany.

o Siroky vybér rohovych radiusti.

e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

L1 ~L—1 [~—Ap1 max
% CDX
.
| )
' Di| De| D| -
L \ 1/ A
Nastréné ¢ Jednostranné ¢ Levostranné
max.
Objednaci ¢islo Katalogové &islo D1 D D6 CDX L1 ) Ap1 max Y4 ZS otacky kg
2443454 125Y08LK90SD12N20K 125 32 58,0 31,9 30,4 1,3 11,7 8 8 10350 1,70
2443502 200Y14LK90SD12N20K * 200 40 90,0 53,4 30,4 1,3 11,7 14 14 8200 4,60

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimalni objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Néhradni dily

&

Sroub
levostranna klinova kli¢ koliku Sroub bfitové Kli¢ kli¢ koliku stranovy klinové montazni
D1 kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 LK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559
200 LK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -

Frézovani drazek
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Frézovani drazek

KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
Typ B, néstréné e Britové desticky 12 mm IC KZKENNAMETAIZ

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyti fezné hrany.
o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desti¢ky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

B min-
B max
Nastréné frézy ¢ Rozsah nastaveni 18-20,7 mm
max.
Objednaci éislo Katalogové ¢islo D1 D D6 B min B max CDX L1 4 ZS8 otacky kg

2443449 125Y08NK90SD12N18K 125 32 58,0 18 20,7 31,9 51,0 8 4 10350 1,60
2443473 160Y10NK90SD12N18K 160 40 70,0 18 20,7 43,4 51,0 10 5 9150 2,30
2443515 250Y16NK90SD12N18K *| 250 60 130,0 18 20,7 58,4 51,0 16 8 7350 6,70
2443536 315Y18NK90SD12N18K *| 315 60 130,0 18 20,7 90,9 51,0 18 9 6500 10,04

POZNAMKA: *Plati standardni ceny, dodaci terminy a minimaini objednané mnozstvi MOQ. Standardni polozka na objednavku.

Nahradni dily

& y
< & NE S

Sroub Sroub
levostranna  pravostranna klinova kli¢ koliku bfitové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni
D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559
160 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -
250 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -
315 LK90SD1218 RK90SD1218 w18 MwW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -
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KSSM™ ¢ IC 12 » Nastavitelné
KZKENNAMETAIZ Typ B, nastrcné e Bfitové desticky 12 mm IC

¢ Rychlé nastaveni a sefizeni diky unikatnimu vackovému mechanismu.

o Ctyti fezné hrany.
o Siroky vybér rohovych radiusti.
e Britové desticky s fazetkami Wiper pro vynikajici povrchy.

B min—
B max
Nastréné frézy ¢ Rozsah nastaveni 20,7-23,3 mm
max.

Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D D6 B min B max CDX L1 4 ZS otacky kg
2443452 125Y08NK90SD12N20K 125 32 58,0 20,7 233 31,9 51,0 4 10350 1,70
2443476 160Y10NK90SD12N20K 160 40 70,0 20,7 23,3 43,4 51,0 10 5 9150 2,50
2443500 200Y14NK90SD12N20K 200 40 90,0 20,7 23,3 53,4 51,0 14 7 8200 4,60
2443518 250Y16NK90SD12N20K 250 60  130,0 20,7 23,3 58,4 51,0 16 8 7350 7,30
2443533 315Y18NK90SD12N20K 315 60  130,0 20,7 23,3 90,9 51,0 18 9 6500 11,30

Néhradni dily

© @“
\&\\&‘&*@@

Sroub Sroub
levostranna pravostranna klinova kli¢ koliku britové Kli¢ kolik stranovy klinové montazni

D1 kazeta kazeta upinka vacky desticky Nm Torx Plus vacky kli¢ upinky sroub
125 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559
160 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -

200 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -

250 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -

315  LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 -

Frézovani drazek
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KSSM™  IC 12
Britové desticky KZKENNAMETAI:

Vybér britové desticky

Lehké obrabéni . ) o Tézké obrabéni
VSeobecné pouziti
(Lehka geometrie) (Silna geometrie)
Odolnost proti opotiebeni < > Houzevnatost
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40
.E.LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40
.E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40
.E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15
.E.LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M
.F.LE KC410M IERI'E KC410M IERIE KC410M
.F.LE KC410M .F..LE KC410M .F.LE KC410M
.E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
.E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40
.E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

Bitové desticky ® KSSM SD.T1204...

e Bfitové desti¢ky pro lehké obrabéni. P ole| |e]|e| [oO
* 4 fezné hrany. M| | ole| [ofo]o]e
® prvni volba n ° elo
O alternativni volba m °
E 0 oo
H]
SDCT-LE
Rs/
SDCT-LE
SDCT-LE
SEREEEEEE:
potet |31818/5|3|5|5(8|8
Katalogové ¢islo D S L10 BS Re hm feznych hran | X |X|X|X X |X|X|X|X
SDCT120404PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 o|=|=[=[=]|=|=]|=]-
SDCT120404PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 O(—[=[=|=|=|=|-|-
SDCT1204PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 | |=|[=[=|=|=|=]|=-
SDCT1204PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 ° - - -|=
SDCT120412PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 | |=|[=[=|=|=|=|-
~ SDCT120412PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 O|—|=|[=[=|=|=|=|-
ﬁ SDCT120416FNLE 12,70 4,76 12,70 - 1,6 0,02 4 | |=|[=[=|=|=|=]|-
S SDCT120420FNLE 12,70 4,76 12,70 - 2,0 0,02 4 O|—|=|=[=|=|=|-]|-
ZE SDCT120424FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,02 4 O(—[=[=|=|=|=|-|-
§ SDCT120432FNLE 12,70 4,76 12,70 - 3,2 0,02 4 O|=|=|[=[=|=|=|=]|=
R<b]
[
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KSSM™ * 1G12
KKKENNAMETAE Bfitové desticky

* | ehké a dokoncovaci obrabéni.

* Presné brousené.

ﬂ ° oo
o Uhel Gela 15°. b M| [ | [e o|e
) ’ ® prvni volba n ° e|0
* 4 tezné hrany. O alternativni volba NI e
5 '\?0" n ole oo
% H]
f‘\\ L10
N\
SDCT-LD2 SDET-GB Rs/ ~Bs
SDCT-LD2
SDET-GB
SDCT-LD2
[=1[=]K=)
HEEEEEEEE
pocet _|SBBI5IXIEE 212
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran [¥|X|X|X¥|¥|X|X X ¥
SDCT120404PDELLD2 12,70 4,76 12,70 2,70 04 0,04 4 il Sl il ol el el el
SDCT120404PDERLD2 12,70 4,76 12,70 2,93 0,4 0,04 4 i el e e e el
SDCT1204PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 08 0,04 4 M
SDCT1204PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 gt ol el Bl A el
SDCT120412PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 i Bl el ol el e
SDCT120412PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 il il el il el el el 4
SDCT120416ENLD2 12,70 4,76 12,70 - 1,6 0,04 4 ol il Al el Bl g
SDCT120420ENLD2 12,70 4,76 12,70 - 2,0 0,04 4 -1-1-19|-1-|-|-]-
SDCT120424ENLD2 12,70 476 12,70 - 24 0,04 4 RN
SDCT120432ENLD2 12,70 4,76 12,70 - 3.2 0.04 G B el R el R
SDCT120464ENLD2 12,70 4,76 1270 - 63 0,04 2 i
o Stfedni obrabéni.
o Presné brousené.
e Uhel ¢ela 5°.
e 4 fezné hrany.
SDET-GB
o|o|o
HEEEEEEEE
potet  (3|8(8|5|5|5|S(8|8
Katalogové éislo D S L10 BS Re hm feznych hran |X|X|X|X|X|X|X|X¥|¥
SDET1204PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,08 4 il el Bl el Bl el Bl 4
SDET1204PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,56 08 0,15 4 -|-|-|o|-|o|0]|0]®
SDET120412PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,19 1,2 0,08 4 -|-|-|e]|-|-|0|-|®
SDET120412PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,16 12 0,15 4 Bt e e
SDET120416ENGB 12,70 4,76 12,70 = 1,6 0,08 4 e x
SDET120416SNGB 12,70 4,76 12,70 - 1,6 0,15 4 il il el il il el el ¢ N
SDET120424ENGB 12,70 4,76 12,70 - 24 0,08 4 i il Al el il el g =
SDET120424SNGB 12,70 4,76 12,70 - 24 0,15 4 -|-1-1o|-]-|-|-|® £
SDET120432ENGB 12,70 4,76 12,70 - 32 0,08 4 i i el Rl el el g g
N
SDET120432SNGB 12,70 4,76 12,70 - 32 0,15 4 il il el il il el el ¢ £
SDET120448ENGB 12,70 4,76 12,70 - 48 0,08 2 i il Al el i g -
SDET120448SNGB 12,70 4,76 12,70 - 4.8 0,15 2 il el el el
SDET120464ENGB 12,70 4,76 12,70 = 6.4 0,08 : BN
SDET120464SNGB 12,70 4,76 12,70 = 64 0,15 2 il Rl R el R
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KSSM™ * 1C12

Britové desticky KZKENNAMETAIE
e Stfedni obrabéni.
® Pfesné brousené. ﬂ o °|e
* Uhel &ela 5°. . EEED olofo]e
L ® prvni volba
e 4 fezné hrany. e K] °10] |®]O
O alternativni volba m °
o B oo ole
9 H]
(A
\\ W)
SDET-GB2 SDPT-GB2 Re/ ~—Bs— N
SDET-GB2
SDPT-GB2
SDET-GB2
== 2= 2282
SEENHEMEEE
pocet |318|815(5|S|S|8|8
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm Feznych hran [X[X | X |X|X|X|X|X|X
SDET1204PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 -|(o|-|(0|0|0|-[~]|=
SDET1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 -|o|-|(o(0j0j0]|-]0®
SDET1204PDSLGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 —[=|=|O|=|@|=[=]|=
SDET1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 -|(o|-|o|0|(0|0|~|~
SDET120412PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 U R
SDET120412PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 -|(o|-|(o|0|0|0|-|-
SDET120416SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,13 4 -|(o|-|(0|0|0|=[~]|=
SDET120420SNGB2 12,70 4,76 12,70 - 2,0 0,13 4 -|(o|-|o|o|0|0|-|-
SDET120424SNGB2 12,70 4,76 12,70 = 2,4 0,13 4 —-[=|-|0®|®|@|=[=]|=
SDET120432SNGB2 12,70 4,76 12,70 - 3,2 0,13 4 -(o|-|(o|0|@|=[-]|=
SDET120432XENGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 2 B 2 S e I
SDET120464SNGB2 12,70 4,76 12,70 - 6,4 0,13 2 =[=]=[=|=|@®|=[=]=-
e Stfedni obrabéni.
e Pfesné brousené.
o Uhel gela 5°.
e 4 fezné hrany.
SDPT-GB2
HEEE 228|2
SR RERMEEE
potet (3188(5|5|S|5|B(8
Katalogové &islo D S L10 BS Re hm feznych hran [X|X | X |X|X|X|X|X X
SDPT1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,08 4 -|-|-|0|0|0|0|-|0®
SDPT1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,13 4 -[=|-|0|0|0|0(-|0®

3 Doporucené pocatecni hodnoty posuvil

Ry

- v ye v 7 v Vs o

= Doporucéené pocateéni hodnoty posuvu [mm] Lehké Vseobecné Te3ké

S obrabéni pouziti obrabéni

o

N

3

= . Doporuéené pocatecni posuvy na zub (Fz) .

L Geometrie 5 AT 7 Geometrie
bitovych podle % poméru radialni hloubky fezu (ae) bitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek

.F.LE 0,12 0,42 0,74 0,08 0,30 0,54 0,06 0,23 0,40 0,06 0,20 0,35 0,05 0,18 0,32 .F.LE
.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD
.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2
.E..GB 023 | 0,53 | 089 | 0,17 | 0,38 | 064 | 0,13 | 0,29 | 048 0,11 0,25 | 0,41 0,10 | 0,23 | 0,38 .E..GB
.E..GB2 023 | 0,53 | 0,89 | 0,17 | 0,38 | 0,64 0,13 | 0,29 | 048 0,11 0,25 | 0,41 0,10 | 0,23 | 0,38 .E..GB2
.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB
.S..GB2 0,23 | 0,59 | 0,95 0,17 | 0,43 | 0,68 0,13 | 0,32 | 0,51 0,11 0,28 | 044 | 0,10 | 0,25 | 041 .S..GB2
.S..GN 0,23 | 0,59 | 0,95 0,17 | 0,43 | 0,68 0,13 | 0,32 | 0,51 0,11 0,28 | 044 | 0,10 | 0,25 | 0,41 .S..GN

POZNAMKA: Jako poéateéni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.

Doporucené pocatecni fezné rychlosti jsou uvedeny na strané X22-X37.

us2
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KSSM™
KKKENNAMETAIZ Pokyny pro sefizeni

Pokyny pro nastaveni fezné Sirky u fréz KSSM

=

. Zméite Sirku télesa u llizka 1 (postupné na télese nastroje)
za kazetou.

N

Viynulujte pfistroj pro nastaveni na I0zku 1 za kazetou.

w

. Nastavte sefizovaci pfistroj nad bfitovou desticku a sefidte ji
T na rozmér Y. Y = (Pozadovana Sitka drazky — Sitka télesa)/2.

lesa Sitka drazky, Viynulujte pfistroj v pozici nad britovou desti¢kou na prvni
¢ pozici (zubu) — kazeta €. 1.

Sefidte zbyvajici kazety na stejné strané.

Eal

o

o

Vratte se do vychoziho IGzka a zatnéte krokem 2
na druhé strané nastroje.

Pokyny pro sefizeni kazet KSSM

Sroub klinové upinky  Klinova upinka

=

. Vlozte 3 mm $estihranny kli¢ do Sroubu STCM.

Otacejte 3 mm Sestihrannym kli¢em proti sméru hodinovych
ruciCek a povolte klinovou upinku.

N

3. Otacejte 3 mm Sestihrannym kli¢em po sméru hodinovych
ruGicek a lehce dotahnéte Sroub STCM na pfiblizné 1 Nm tak,
Ze se klinova upinka dotyké kazety a frézovaciho télesa.

Tim vytvofite urcité predpéti proti kazeté béhem sefizovani.

POVOLTE UTAHNETE
——

3 mm Sestihranny kli¢

Sestihranny kli¢ Kazeta

4. Vlozte Sestihranny kli¢ do koliku vacky za kazetou.
5. Otacejte kli¢em pro nastaveni pozadované polohy kazety.

6. Pro dosazeni nejvyssi presnosti vytahnéte kolik vacky tak,
Ze citite, Ze netlaci na stény drazky v zadni ¢asti kazety.

7. Vyjméte kli¢ z koliku vacky.

Kolik vacky

Sroub klinové upinky

8. Vlozte 3 mm Sestihranny kli¢ do Sroubu STCM.

9. Pfed pouzitim frézy utdhnéte Sroub STCM na 5,1-6,2 Nm.
Pouzijte momentovy kli¢ Kennametal KTW45 nebo obdobny
typ momentového klice.

10. Opakované zkontrolujte polohu kazety, aby se nepohybovala.

UTAHNETE 5-6 Nm

|

3 mm Sestihranny kli¢
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