KZKENNAMETAIZ

Antivibracni
vyvrtavaci tyce

s celnim adaptéerem KM™ s rychlou vymenou

Snizte vibrace a zvySte produktivitu pfi hlubokém vyvrtavani s nastavitelnymi
antivibraénimi vyvrtavacimi ty¢emi s rychlovyménnymi hlavami KM.

Vlastnosti, Funkce, a Vyhody

Vlastnosti

Funkce

Vyhody

Robustni vnitfni tlumici prvky

e Eliminuji chvéni a vibrace.
o \/y$Si (béry materialu.
o V/EtSi hloubky fezu.

o lysokd kvalita povrchd.

o Nizsi podil neshodnych dild.
o \ly$Si produktivita.

o NizSi hluénost.

Nastavitelny tlumici mechanismus

Ty€e mohou byt nastaveny piimo na
stroji pouze pomoci Sroubu.

Optimalizované tlumici charakteristiky pro
vSechny druhy podminek obrabéni.

Celni adaptér KM™ s rychlou vyménou

® Upinaci systém s drazkami.
o Siroka nabidka drzaku nastroji KM
s rychlou vyménou.

Flexibilni systém snizuje vysi skladovych
zé&sob a dobu sefizeni.
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Firma Kennametal provedla nékolik kli¢ovych vylepSeni v sou¢asné nabidce antivibracnich vyvrtavacich tyéi.

e RozSifeny a sjednoceny proces nastaveni ve vyrobnim zavode zajistuje, Ze tyCe jsou presné sefizené na maximalni vylozeni.
e Nitridace ocelovych antivibracnich ty¢i eliminuje poskozeni od trisek.

e Odstranéni ploSek na antivibracnich vyvrtavacich tycich zvySuje stabilitu a nabizi spravné drzeni nastroje.

* Pridani malé ploSky na spojovaci krouzek umozruje pouZiti vystredénych néstrojd.

e \/ylepSeny proces sestaven.

Sefizovaci Sroub umoziuje
nastaveni pfimo ve stroji. MozZnost
sefizeni kazdé tyce pro konkrétni
operaci.

Ocelové a karbidové stopky:
e Ocelové

— 25-100 mm
e Karbidové

—50-100 mm

Rozsdhla nabidka Sroubem upinanych
hlavic nebo KM™ Quick Change jednotek.
Adaptéry systému KM v katalogu
Upinacich systémd (A-12-02890).
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Antivibraéni vyvrtavaci tyce
Doporuceni k aplikacim KZKENNAMETAIZ

Provedeni antivibraénich vyvrtavacich tyci

o NOVINKA: Antivibracni tyce jsou prednastaveny ve vyrobnim zavodé a dodany k zakaznikovi sefizené na maximalni vyloZeni tyce.

* NOVINKA: Ocelové antivibracni tyGe jsou nitridovany pro zlepSeni ochrany proti odchazejicim tfiskam a prodlouZeni Zivotnosti tyce.

o Nitridace Gernym oxidem dava stopkam vyvrtavacich ty¢i modry nadech. Tyto ty¢e maji vnitini chlazeni a Sroubem upinané hlavy
nebo adaptéry KM™ pro rychlou vyménu. TyGe se nastavuji Sroubem.

o Antivibraéni vyvrtavaci tyce s karbidovymi stopkami maji Sedou barvu. Tyto ty¢e maji vnitini chlazeni a adaptéry KM pro rychlou vyménu.
TyGe se nastavuiji Sroubem.

Doporucéeni k aplikacim

e Zvolte co mozna nejvétsi vyvrtavaci tyc, ale ujistéte se, Ze mate dostatek mista pro odvod ffisek.
e \lyvazte nastaveni stroje jako prevenci proti nekontrolovatelnym vibracim.

e Pouzivejte co nejmensSi pomér L/D.

e TyCe jsou dodavany prednastavené, ale je mozné je sefidit i rukou.

Uchyceni vyvrtavaci tyce

 Ty¢ dobre upnéte. Kennametal
doporucuje upinat tyée na 4 x D. 5 @

4XD

Kennametal doporucuje upinat ty¢ do déleného upinace,
popfipadé s délenou redukci, s toleranci priméru 1SO H7.

NOVINKY: Z antivibraénich vyvrtavacich tyci
byly odstranény vSechny plosky.
¢ Nedoporucujeme tyce upinat pomoci
sefizovacich $roubt.
 Kennametal nemiZe garantovat
vykonnost tyce v pripadé nedodrzeni
spravného zplisobu upnuti.

@ Antivibracni vyvrtavaci tyce jsou zkonstruovany a sefizeny na maximalni vylozeni.
o Ocelové vyvrtavaci tyce: jsou sefizeny na 10 x D; je mozné je pouzivat jiZ od 6 x D.
e Karbidové vyvrtavaci tyce: jsou sefizeny na 15 x D; je mozné je pouZzivat jiz od 12 x D.
e \/ pfipadé, Ze neni vyvrtavaci ty¢ pouzivana v pfednastaveném vyloZeni doporucujeme jeji presefizeni.
e Nikdy neupinejte a nepouzivejte vyvrtavaci ty¢ pod minimalni hodnotou vyloZeni.
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Antivibracni vyvrtavaci tyce
KKKENNAMETAE Doporuceni k aplikacim

Uhel biitové desticky

o Mensi thly $picky vytvareji konzistentni tfisky a vétsi 7S
vili ve vyvrtu pro lepsi odvod tfisek.

o V/étSi dhly Spicky mohou vzhledem k vétSi fezné hrané

zpiisobovat treni a tim i vibrace. % j5.0° \\
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Uhel nastaveni P

* Pro vy$Si stabilitu si zvolte Gihel nastaveni co nejblize k 90°. ] /\5 . 7175
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Rohovy radius

o Pro vySSi stabilitu si zvolte maly rohovy radius.

e Hloubka fezu musi byt vétsi nez rohovy radius

biitové desticky. Ro4—/ Rog—" R12—

£
g
w

e Geometrie bfitovych desticek

* Pro snizeni feznych sil pouZivejte pozitivni geometrie s volnym odchodem tfisek a ostrymi feznymi hranami.
e Jako prvni volbu pouZivejte britové desticky s PVD povlakem, nebot slabsi povlak zajistuje ostrejsi feznou hranu.

@ VySka osy fezné hrany

e Tolerance osy bfitové desticky je +/-.005".
¢ Kennametal doporucuje pouZzit na$ novy pripravek pro sefizeni vysky. Sada obsahuje magnet, sedlo a tihlomér,
ktery je mozné pripevnit na malou ploSku umisténou na spojovacim limci antivibracni vyvrtavaci tyce.

Odvod tfisek

» Hromadéni tfisek a jejich opakované fezani mize zplisobit nechténé vibrace béhem vyvrtavani.
* Pro chlazeni tlumiciho elementu pouzijte chladici kapalinu.

e Pouzijte geometrie biitovych desticek a fezné podminky, které budou zajiStovat kratké trisky.

e \lyvrtdvaci ty¢ je mozné pouzit hlavou nahoru a pomoci tak odvodu tfisek.

Doporuceni k sefizeni

 Na ty¢i povolte dva pojistné Srouby.

e QOtacejte sefizovacim Sroubem ve sméru hodinovych rucicek az se Sroub prestane volné tocit a téleso je v uzaméené pozici.
© Nyni miZete tyc seridit.

o P¥i sefizovani otacejte nastavovacim Sroubem po ¢tvrt otackach proti sméru hodinovych rugicek.

* Poté, co bylo nastaveni dokonceno utahnéte pojistné Srouby.
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Antivibraéni vyvrtavaci tyce
Postup sefizeni 0sové vysky u antivibracnich vyvrtavacich tyci KZKENNAMETAI:

Postup sefizeni osové vysky u antivibraénich vyvrtavacich ty¢i Kennametal

Nasledujici postup provede uZivatele nastavenim osové vySky u antivibracnich vyvrtavacich ty¢i bez pomoci ploSek na stopce.

Zafizeni

o Digitélni dhlové méfidlo
o Drzék (hlového méfidla
o Vrtaci ty¢ k sefizeni

Obrazek 1: Drzék thlového méfidla (nalevo)
a digitalni ahlové méfidlo (napravo)

Montaz

e Qcistéte Spinu, tfisky, tvrdé tlomky, atd. z montaznich ploch hlového méfidla nebo pfislusnych ploch drzaku Gihlového méfidla.
o Pripevnéte digitalni Uhlového méfidlo na drzak thlového méfidla a ujistéte se, Ze hlové méfidlo je v jedné roviné s drzakem thlového méfidla.

Kalibrace

o \yGistéte oblast osy X na soustruhu pro pfipravu kalibracni oblasti.
o \lyCistéte vSechnu Spinu, tfisky, tvrdé Glomky, atd. ze spodniho Casti magnetu drzaku dhlového méfidla.
o Umistéte sestavu tihlového méfidla na osu X soustruhu.

— UdrZujte sestavu thlového méfidla paralelné s osou.

— Také pom(ize narazit sestavu smérem k télesu revolveru pro zachovani jeji rovnobéznosti s osou X.
o Otacejte digitalnim dhlovym méfidlem stisknutim tlacitka zapnuto/vypnuto.
e \lynulujte digitalni Ghlové méfidlo stisknutim nulového tlacitka.

POZNAMKA: Uhlové méfidlo je nyni zkalibrované s osou X soustruhu a bude méfit Ghly odpovidajici této ose.

Obrazek 2: Kalibrace osy X
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Antivibracni vyvrtavaci tyce
KZKENNAMETAE Postup sefizeni osové vysky u antivibracnich vyvrtavacich tyci

Vyrovnani vyvrtavaci tyce

© Po umisténi vyvrtavaci tyce do drzaku néstroje se spravnym vyloZenim oCistéte vSechnu Spinu,
trisky, tvrdé dlomky, atd. z malé plosky na limci vyvrtavaci tyce.
 Pfi vyrovnavani vyvrtavaci tyce upevnéte pomoci magnetu na malou plo$ku na limci vyvrtavaci
tyce sestavu dhlového méfidla.
— Ujistéte se, Ze sestava méfidla je kolma na osu vyvrtavaci tyce.
— Ujistéte se, Ze je sestava thlového méfidla orientovana ve stejném sméru, jako kdyz byla
kalibrovana s osou X soustruhu.

Obrazek 3: Ploska na limci vyvrtavaci tyce

o Otacejte vyvrtavaci tyci do chvile nez se na digitalnim thlovém méfidle objevi nula stupiid.

Obrazek 4: Vyrovnani vyvrtavaci tyce

o Utahnéte drzak vyvrtavaci tyCe, aby jste zajistili pozici vyvrtavaci tyce.
— Ujistéte se, Ze na digitalnim dhlovém méfidle je po upevnéni stéle nula stupid.
© Nyni by méla byt vyvrtavaci ty¢ v ose.

Obrazek ¢. 5: Osa vyvrtavaci tyce

Objednejte si piipravek pro sefizeni osové vySky Kennametal

Nyni je k dispozici v prodeji sada pro nastaveni stfedové osy. PouZijte objednaci Cislo 6141867 nebo katalogové Cislo KIT-BB-AF.
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Vyménné hlavy

Vyvrtavacich adaptéry KZKENNAMETAIZ
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>g Ocelova stopka s vnitfnim rozvodem chlazeni.
-'E Maximalni pomér vylozeni 4:1.
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Objednaci Katalogové Pouzijte3 Sestihranny
cislo cislo D L1 CS Srouby Sroub kli¢
1098078 BS32S 32 210 RP3/8 MS412 MS330 4 mm
1098079 BS40T 40 260 RP3/8 MS412 MS330 4 mm
1098080 BS50U 50 310 RP3/8 MS337 MS339 5mm
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Ocelové stopka DeVibrator s vnitfnim rozvodem chlazeni.
Maximalni pomér vylozeni 6:1.
BSD
Objednaci Katalogové Pouzijte3 Sestihranny
Cislo Cislo D L1 CS L12 L1 min Srouby Sroub kli¢
1098150 BSD32U 32 310 RP3/8 200 200 MS330 MS412 4 mm
1098151 BSD40V 40 360 RP3/8 248 228 MS330 MS412 4 mm
1098152 BSD50W 50 410 RP3/8 280 276 MS339 MS337 5mm
‘ -
Antivibraéni ocelova stopka s vnitfnim rozvodem chlazeni.
D..TTB
Objednaci Katalogové Pouzijte3 Sestihranny
Cislo Cislo D L1 CS L12 L1 min Srouby Sroub kli¢
1772222 D25MTTB400 25 381 RP1/4 203 227 MS1499 MS319 3 mm
1772223 D32MTTB447 32 422 RP3/8 267 332 MS325 MS1130 4 mm
1772224 D40MTTB530 40 492 RP3/8 305 300 MS326 MS330 4 mm
1772230 D50MTTB700 50 670 RP3/8 470 309 MS337 MS337 5mm
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KZKENNAMETAIZ

L12 cs

Antivibracni vyvrtavaci tyce
Ocelova stopka e Karbidova stopka

L1

Nastavitelna antivibraéni ocelova stopka s vnitfnim
PR PR e
rozvodem chlazeni a ¢elnim upinanim KM .

QUICK
CHANGE

D...TTB-KM ¢ Metrické

QUICK

Karbidova nastavitelna vrtaci ty¢ s KM™ Quick Change upinanim

Objednaci Katalogové velikost systému
¢islo ¢islo D L1 Ccs L12 L1 min CSwWS
3637636 D40MTTB560KM40 40 520 RP 3/8-19 305 330 KM40
3637637 D50MTTB737KM40 50 697 RP 3/8-19 470 337 KM40
3637638 D60MTTB1000KM40 60 976 RP 3/8-19 686 396 KM40
3642134 D8OMTTB1120KM63 80 1060 RP 3/8-19 610 560 KM63
3642135 D100MTTB1330KM63 100 1384 RP 3/8-19 622 695 KM63
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CHANGE

G-TTB-KM e Metrické

Objednaci Katalogové velikost systému
Gislo gislo D L1 CS L12 CSWS
3954298 G50MTTB1026KM40 50 986 RP 3/8-19 300 KM40
3954300 G8OMTTB1564KM63 80 1504 RP 3/8-19 480 KM63
kennametal.com KZKENNAMETAE B387

\

I1SO soustruzeni



